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Italiano

Prima di iniziare I'assemblaggio, togliere dall’imballo tutti gli elementi della scala. Sistemarli su una superficie
ampia e verificare la quantita degli elementi (TAB. 1: A = Codice, B = Quantita).
Compreso nella fornitura, troverete un DVD da visionare prima di iniziare il montaggio.

Assemblaggio preliminare

1. Assemblare le boccole D32 nei gradini LO2 con la ghiera D33 e serrare manualmente. Inserire i componenti
C13 e C31 nelle boccole D32 (fig. 2) orientando il foro del grano verso il centro della scala.

2. Misurare attentamente I'altezza da pavimento a pavimento per determinare la quantita dei dischi distanziatori
DO3 (TAB. 2).

3. Assemblare i distanziatori (D14, DO3 e D0O2) come un unico pezzo. Assemblare nello stesso modo i distanziatori
(D04, D03 e D0O2).

Assemblaggio

4. Determinare il punto di fissaggio della base GO3 appoggiando il pianerottolo EO3 ribaltato sul pavimento.
Segnare il centro del bussolotto (fig. 3).

5. Utilizzare I'’elemento GO3 come riferimento per i 3 fori di fissaggio a terra da eseguire con punta @ 14 mm.

6. Assemblare la base (GO3+B17+B46) (fig. 1).

7. Fissare definitivamente la base (GO3+B17+B46) al pavimento con gli elementi B13 (fig. 1).

8. Awvitare il tubo GO2 sulla base (G03+B17+B46) (fig. 1).

9. Inserire i distanziatori (D14+D03+D02) (fig. 4).

10.Inserire il copri base DO5 (fig. 4).

11.Inserire il primo gradino LO2 nel tubo GO2. Successivamente, nell’ordine, inserire un distanziatore
(D04+D03+D02) ed il successivo gradino LO2 e cosi via. Sistemare i gradini alternativamente a destra e a
sinistra cosi da distribuire uniformemente il peso (fig. 4).

12.Raggiunta I'estremita del tubo GO2, awvitare I'elemento B47, awvitare il tubo GO2 successivo e continuare ad
assemblare la scala (fig. 4).

13.Raggiunta I'estremita del tubo GO2, avvitare I'elemento B46 e I'elemento GO1 (avvitare I’elemento GO1
considerando che deve superare |'altezza della scala di circa 15 cm. (fig. 5). Continuare ad inserire i gradini
utilizzando I'elemento DO1 inserito nel distanziatore (D04+D03+D02) dei gradini finali LO2 non centrati sul palo
GO02.

14.Inserire per ultimo il pianerottolo EO3. Inserire gli elementi BO5, BO4 e serrare I'elemento BO3 a sufficienza
considerando che i gradini devono ancora ruotare (fig. 1).

Fissaggio del pianerottolo

15.Forare con la punta @ 14 mm in corrispondenza dei fori presenti sulla flangia di fissaggio al solaio.
16.Fissare definitivamente I'elemento B13 (fig. 1).

Assemblaggio della ringhiera

17.Allargare a ventaglio i gradini LO2 dopo avere scelto il senso di rotazione (fig. 6). Ora & possibile salire sulla
scala.

18.Calcolare I'esatta posizione del foro @ 9 mm da fare sul pianerottolo EO3, prendendo come riferimento la misura
sui gradini LO2.

19. Sul pianerottolo EO3 adattare la prima colonnina CO7 (H. 1230 mm):
1) misurare I'alzata tra gradino LO2 e pianerottolo EO3 e aggiungere 2,5 cm,
2) forare il pianerottolo EO3 con la punta @ 9 mm,
3) tagliare la parte terminale della colonnina CO7,
4) assemblare gli elementi FO1 utilizzando gli elementi B44, B27 e B23,
5) inserire la parte di colonnina appena tagliata tra I’elemento FO1 inferiore ed il gradino LO2,
6) stringere gli elementi C31 del gradino e del pianerottolo,
7) inserire e fissare con I’elemento C31 la parte rimanente della colonnina CO7 nell’elemento FO1 superiore
(fig. 1). Posizionare le colonnine CO7 mantenendo I’orientamento dei fori dell’elemento B53 verso il centro della
scala e facendo in modo che la svasatura dell’elemento rimanga verso I'interno della ringhiera.

20. Inserire successivamente tutte le colonnine piu lunghe CO7 (H. 1230 mm) di collegamento tra i gradini LO2.
Stringere solamente I'elemento inferiore C31 del gradino (fig. 2).

21. Verificare la verticalita di tutte le colonnine CO7 posizionate. Porre attenzione durante questa operazione perché
molto importante per la buona riuscita dell’assemblaggio.

22.Serrare definitivamente I’elemento BO3 (fig. 6).

23. Serrare definitivamente I’elemento superiore C31 del gradino (fig. 2).

24.Ricontrollare la verticalita delle colonnine CO7 ed eventualmente correggerla ripetendo le operazioni descritte ai
punti 21, 22 e 23.

25.Fissare sul pavimento, in corrispondenza della prima colonnina CO7, I’elemento FO1, forando con la punta
@ 8 mm. Utilizzare gli elementi B11, B12 e C31 dopo aver controllato I'esatta verticalita (fig. 1). Sigillare con
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silicone il punto di appoggio dell’elemento FO1 a terra.

26.Posizionare la prima colonnina CO7 (H. 1230 mm) assieme all’elemento di rinforzo C30 dopo averla tagliata di
35 mm (fig. 1).

27.Riscaldare il corrimano AO2 fino a renderlo malleabile:
1) appoggiare il corrimano sul coperchio della cassa di legno,
2) riscaldare lentamente eseguendo movimenti circolari senza fermarsi,
3) capovolgere il corrimano e ripetere I'operazione (fig. 8).

28.Posizionare il corrimano A02 sulle colonnine CO7 (utilizzare guanti). Fissarlo sulla prima colonna CO7 in alto con
gli elementi B54 e B55 dopo averlo forato con punta @ 5 mm nella sua parte inferiore prima che si raffreddi
(fig. 6).
29.Tagliare la gran parte del corrimano AO2 in eccesso per evitare che intralci le operazioni.
30. Forare il corrimano AO2 in corrispondenza dei fori presenti su tutti gli elementi B53 e fissare con gli elementi
B54 e B55.
.Inserire in rapida successione le restanti colonnine CO7 nei gradini LO2 (per scala @ 120 cm una sola colonna
intermedia H.1135. Per scale @ 140 cm e @ 160 cm due colonne intermedie H. 1100 e H. 1170 mm). Stringere
gli elementi C31 prestando attenzione alla loro verticalita e fissare al corrimano AO2 utilizzando gli elementi B54
e B55.
32.In corrispondenza della prima colonnina CO7 della scala, eseguire il definitivo taglio del corrimano AO2.
33.Inserire I’elemento AO3 nel corrimano AO2 (eliminare sbavature causate dal taglio) utilizzando la colla XO1 dopo
aver scaldato I’estremita del corrimano AO2 (fig. 1).

34. Serrare definitivamente gli elementi C31, D32 e D33 utilizzando I'articolo C36.

35.Completare I'assemblaggio della ringhiera, inserendo gli elementi B82 nella parte inferiore delle colonnine CO7
(fig. 1).
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Assemblaggio della balaustra

36. Awvitare la colonna CO4 sull’elemento GO1 che sporge dal pianerottolo EO3 (fig. 1).

37.Fissare I'elemento BO1 sulla colonna CO4, utilizzando I'elemento C31 e sigillando con del silicone (fig. 1).

38.Fissare gli elementi FO1, utilizzando gli elementi B89, B27, B23 nei fori antiscivolo gia presenti sul pianerottolo
EO3, mantenendo un interasse simile a quello presente tra le colonnine CO7 della ringhiera assemblata in
precedenza (fig. 1). Per i fori mancanti utilizzare punta @ 9 mm.

39. Posizionare le colonnine pil corte CO7 (H. 975 mm) negli elementi FO1, applicando del silicone per sigillare lo
spazio tra i due elementi e stringere I’elemento C31.

40. Calcolare la quantita dei paletti CO7 in base alla dimensione della scala come indicato nelle tabelle (fig. 7).

41.Fissare il corrimano A18 utilizzando gli elementi B54 e B55 (fig. 1).

42.Raccordare la parte finale della ringhiera con il piccolo tratto di balaustra sul pianerottolo EO3, utilizzando
I"apposito raccordo ottenuto dall’assemblaggio degli elementi A20, A0O3, C92 e BOS (fig. 7). Sul corrimano A02
pulire il taglio e riscaldarne I'estremita, fissare i tappi AO3 del raccordo ottenuto utilizzando la colla X01. Fissare
definitivamente con le viti C87.

Assemblaggio finale

43. Per irrigidire ulteriormente la scala nei punti intermedi, fissare a muro gli elementi FO9 e unirli alle colonnine
CO07, utilizzando gli elementi FO8. Forare con una punta @ 8 mm e utilizzare gli elementi B36, B37, B11 e B12
(fig. 11).

44.Pulire la superficie di tutti i gradini da eventuali scorie, di truciolo di ferro, cadute durante la foratura del
pianerottolo EO3 al fine di evitare una precoce comparsa di ruggine sullo strato superficiale della zincatura.

Caratteristiche della scala per esterno

| prodotti PIXIMA sono costruiti con componenti di prima qualita e trattati con i migliori processi tecnologici; in

particolare il modello STEEL ZINK presenta le seguenti caratteristiche:

e Viti d’acciaio inox.

* Colonnine in lamiera prezincata con ulteriore apporto di zinco a freddo sulla saldatura di giunzione.

* Gradini e pianerottolo saldati con processi robotizzati e zincati ad immersione in zinco fuso a 450°, dopo
sgrassaggio e passivazione in osservanza delle norme UNI E 14.07.000.0 ed in certificazione 1SO 9002.

E’ caratteristica dei prodotti zincati a caldo presentare piccole zone in cui I'adesione di zinco non & perfetta.

E’ possibile, inoltre, che si danneggi la superficie zincata durante il montaggio. A garanzia di una lunga durata del

prodotto € compresa nella fornitura una confezione di zinco liquido, applicabile a pennello, per eventuali ritocchi

dopo I'assemblaggio. Consigliamo di verificare periodicamente I'integrita della scala ritoccando eventuali punti

danneggiati con prodotti analoghi, reperibili in commercio. E’ caratteristica dei prodotti zincati a caldo diventare

opachi col tempo, per un normale processo d’ossidazione dello zinco esposto agli agenti atmosferici. E’ possibile

colorare la scala immediatamente dopo I'assemblaggio utilizzando perd un primer adatto, oppure, senza particolari

precauzioni, dopo un’esposizione agli agenti atmosferici di almeno 12 + 18 mesi.

Terminato il montaggio La invitiamo ad inviarci i suoi suggerimenti
visitando il nostro sito internet www.pixima.it
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English

Before starting to assemble unpack each element of the staircase. Position them on an ample surface and check
the quantity of the elements (TAB. 1: A = Code, B = Quantity).
We recommend watching the DVD provided before starting the assembly.

Preliminary assembly

1. Assemble the bushes D32 on the treads LO2 with ring nut D33 and tighten manually. Insert components C13
and C31 in the bushes D32 (fig. 2) orienting the dowel hole towards the centre of the staircase.

2. Carefully measure the height from floor to floor to determine the number of spacer rings DO3 (TAB. 2).

3. Assemble the spacers (D14, DO3 and D02) as a single piece. Assemble the spacers (D04, DO3 and D02) in the
same way.

Assembly

4. Determine the fixing point of the base GO3 resting the landing EO3 overturned on the floor. Mark the centre of
the spacer cup (fig. 3).

5. Use element GO3 as a reference for the 3 floor fixing holes to perform using a @ 14 mm bit.

6. Assemble the base (GO3+B17+B46) (fig. 1).

7. Secure the base (GO3+B17+B46) in a permanent manner to the floor with the elements B13 (fig. 1).

8. Tighten the tube GO2 onto the base (GO3+B17+B46) (fig. 1).

9. Insert the spacers (D14+D03+D02) (fig. 4).

10.Insert the base cover DO5 (fig. 4).

11.Insert the first tread LO2 into tube GO2. Then, in this order, insert a spacer (D04+D03+D02) and the next tread

LO2 and so on. Position the treads, alternating between right and left, so that the weight is evenly distributed
(fig. 4).

12.0nce you have reached the end of the tube GO2, tighten element B47, tighten the following tube GO2 and
continue to assemble the staircase (fig. 4).

13.0nce you have reached the end of the tube GO2, tighten element B46 and element GO1 (tighten element GO1
taking into account the fact that it must be 15 cm taller than the height of the staircase) (fig. 5). Continue to
insert the treads using element DO1 inserted in the spacer (D04+D03+D02) of the final treads LO2 that are not
centred on column GO2.

14.Insert the landing EO3 last. Insert elements BO5, BO4 and secure element BO3 sufficiently, considering that the
treads must still rotate (fig. 1).

Fixing the landing

15.Drill using a @ 14 mm bit in correspondence with the holes present on the fixing flange to the floor.
16.Permanently secure the element B13 (Fig. 1).

To assemble the railing

17.Fan the treads LO2 out after you have chosen the rotation direction (fig. 6). You can now climb the stairs.

18.Calculate the exact position of the @ 9 mm hole to be made on the landing EO3 using the measurement on the
treads LO2 as a reference.

19.Adjust the first baluster CO7 (H. 1230 mm) to the landing EO3:
1) measure the rise between tread LO2 and landing EO3 and add 2.5 cm,
2) drill a hole in the landing EO3 with a @ 9 mm bit,
3) cut the end part of baluster CO7,
4) assemble elements FO1 using elements B44, B27 and B23,
5) insert the cut part of the baluster between the lower element FO1 and the tread LO2,
6) tighten elements C31 of the tread and the landing,
7) insert and fix with element C31 the remaining part of baluster CO7 in the upper element FO1 (fig. 1).
Position balusters CO7 keeping the direction of the holes of element B53 towards the centre of the staircase
and in such a way that the countersink of the element remains towards the inside of the railing.

20.Then insert all the longer connecting balusters CO7 (H. 1230 mm) between the treads LO2. Only tighten the
lower element C31 of the tread (fig. 2).

21.Check that all the balusters CO7 positioned are vertical. Take care during this operation, since it is very
important for assembling the stairs correctly.

22.Finally tighten the element BO3 (fig. 6).

23.Permanently tighten the upper element C31 of the tread (fig. 2).

24.Check that the balusters CO7 are vertical and correct this, if necessary, repeating the operations described in
points 21, 22 and 23.

25.Fasten element FO1 to the floor next to the first baluster CO7 drilling with a @ 8 mm bit. Use elements B11, B12
and C31 after checking the correct verticality (fig. 1). Seal the support point of element FO1 to the ground with
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silicone.

26. Position the first baluster CO7 (H. 1230 mm) together with the reinforcement element C30 after cutting it by
35 mm (fig. 1).

27.Heat the handrail AO2 until it is malleable:
1) rest the handrail on the cover of the wooden box,
2) slowly heat it performing circular movements without stopping,
3) overturn the handrail and repeat the operation (fig. 8).

28. Position the handrail AO2 on the balusters CO7 (using gloves). Fix it on the first column CO7 at the top with
elements B54 and B55 after drilling it with a @ 5 mm bit in its lower part before it cools (fig. 6).

29. Cut the exceeding part of handrail AO2 so that it does not hamper the operations.

30. Drill handrail AO2 in correspondence with the holes present on all the elements B53 and fix it with elements
B54 and B55.

31.Insert in close succession the remaining balusters CO7 on treads LO2 (for @ 120 cm staircase only one
intermediate column H.1135. For @ 140 cm and @ 160 cm staircases two intermediate balusters H. 1100 and
H. 1170 mm). Tighten elements C31 taking care that they are vertical and fix to them to the handrail AO2 using
elements B54 and B55.

32.1n correspondence with the first baluster CO7 of the staircase, perform the final cut of the handrail AO2.

33.Insert element AO3 on handrail AO2 (eliminate burrs due to cut) using the glue X01 after heating the end of
handrail AO2 (fig. 1).

34.Secure elements C31, D32 and D33 in a permanent manner using the part C36.

35.Complete railing assembly by inserting elements B82 into the lower part of the balusters CO7 (fig. 1).

Assembling the balustrade

36. Screw column CO4 onto element GO1 protruding from the landing EO3 (fig. 1).

37.Fix element BO1 onto column CO4 using element C31 and sealing with silicone (fig. 1).

38.Fix elements FO1 using elements B89, B27 and B23 into the non-slip holes already present on the landing
EO03, maintaining a similar distance between centres to that present on balusters CO7 of the railing previously
assembled (fig. 1). For the missing holes use a @ 9 mm bit.

39. Position the shorter balusters CO7 (H. 975 mm) into elements FO1 using silicone to seal the space between the
two elements and tighten element C31.

40. Calculate the number of poles CO7 according to the size of the staircase as indicated in the tables (fig. 7).

41. Secure the handrail A18 using elements B54 and B55 (fig. 1).

42.Connect the end part of the railing to the short part of the balustrade on landing EO3 using the appropriate
fixture obtained when assembling elements A20, AO3, C92 and BOS8 (fig. 7). Clean the cut on handrail AO2 and
heat its end, fix the caps AO3 of the fixture obtained using the glue X01. Secure in a permanent manner with
screws C87.

Final Assembly

43.To further stiffen the staircase in the intermediate points, secure elements FO9 to the wall and join them to the
balusters CO7 using elements FO8. Drill using a @ 8 bit and use elements B36, B37, B11 and B12 (fig. 11).

44.Remove any debris and iron chips that may have fallen while drilling the landing EO3 from the surface of all the
treads in order to prevent the early appearance of rust on the zinc-coated surface layer.

Features of the external staircase

PIXIMA products are made of top-quality components and processed with the best technological techniques. In

particular, model STEEL ZINK has the following features:

* Stainless steel screws.

* Balusters in pre-zinc coated steel sheet with further cold-dip galvanizing on the fixture welding.

* Treads and landing welded with robotized processes and hot-dip galvanized in molten zinc at 450°C, after
degreasing and stabilization in accordance with UNI E 14.07.000.0 regulations and I1SO 9002 certification.

Hot-dip galvanized products usually feature small areas where the zinc is not perfectly adherent.

Moreover, the zinc-coated surface may be damaged during assembly.

A bottle of liquid zinc is provided to guarantee the long durability of the product, which can be applied with a brush

for any necessary touch-ups after assembly.

We recommend periodically checking the integrity of the staircase retouching any damaged points with

similar products available on the market.

Hot-dip galvanized products may become opaque over time due to a normal oxidation process

when zinc is exposed to weathering agents.

You may also paint the staircase immediately after assembly using an appropriate primer, or

after the exposure (12 - 18 months) to weathering agents without any particular precautions.

After you have finished assembling the staircase,
please visit our website and send us your suggestions: www.pixima.it
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Deutsch

Vor dem Zusammenbau alle Treppenteile aus der Verpackung nehmen. Die Teile auf einer grofen Flache auflegen
und ihre Anzahl Uberprifen (TAB. 1, A = Code, B = Anzahl).
Zum Lieferumfang gehort auch eine DVD, die Sie sich vor der Montage ansehen sollten.

Vorbereitende Arbeiten

1. Die Buchsen D32 mit den Ringmuttern D33 auf den Stufen LO2 befestigen und mit der Hand festziehen.
Die Teile C13 und C31 in die Buchsen D32 einsetzen (Abb. 2) und so drehen, dass die Bohrung des Stifts zur
Treppenmitte gerichtet ist.

2. Die Geschosshohe exakt messen, um die Anzahl der Distanzringe DO3 zu bestimmen (TAB. 2).

3. Die Distanzstlcke (D14, DO3 und D02) zu einem Stiick zusammensetzen. Auf dieselbe Weise die Distanzstlicke
(D04, DO3 und D0O2) zusammensetzen.

Montage

Die Stelle fur die Befestigung der Basis GO3 bestimmen, indem das Podest EO3 umgedreht auf den FuRboden

gelegt wird. Den Mittelpunkt des Abstandhalters der Stufe kennzeichnen (Abb. 3).

Das Element GO3 als Bezugspunkt flr die 3 Befestigungslécher verwenden, die mit einem Bohrer @ 14 mm auf
dem FuBboden auszuflhren sind.

Die Basis zusammensetzen (GO3+B17+B46) (Abb. 1).

Die Basis (GO3+B17+B46) endgliltig mit den Elementen B13 auf dem FuBboden befestigen (Abb. 1).

Das Rohr GO2 auf die Basis (GO3+B17+B46) aufschrauben (Abb. 1).

Die Distanzstlicke (D14+D03+D02) einsetzen (Abb. 4).

.Die Basisabdeckung D05 aufsetzen (Abb. 4).

.Die erste Stufe LO2 Uber das Rohr GO2 ziehen. AnschlieRend nacheinander ein Distanzstiick (D04+D03+D02),
die nachste Stufe LO2 usw. einsetzen. Die Stufen abwechselnd nach rechts bzw. links ausrichten, um das
Gewicht gleichmagBig zu verteilen (Abb. 4).

.Sobald das Ende des Rohrs (GO2) erreicht ist, das Element B47 und dann das nachste Rohr GO2 festschrauben
und anschlieend mit der Treppenmontage fortsetzen (Abb. 4).

13.Sobald das Ende des Rohrs GO2 erreicht ist, die Elemente B46 und GO1 festschrauben (das Element GO1

so festschrauben, dass es die Treppenhdhe um ca. 15 cm Uberragt. (Abb. 5). Mit dem Einsetzen der Stufen
fortfahren, wobei das in den Distanzstlicken (D04+D03+D02) der nicht auf der Treppenspindel GO2 zentrierten
Austrittsstufen LO2 eingesetzte Element DO1 verwendet wird.
14.Zuletzt das Podest EO3 einsetzen. Die Teile BO5 und BO4 einsetzen und das Element BO3 so festziehen, dass
die Stufen noch gedreht werden kénnen (Abb. 1).
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Befestigung des Podests

15. Mit einem Bohrer @ 14 mm in Ubereinstimmung mit den Bohrléchern auf dem Flansch fiir die Deckenbefestigung
Bohrlécher ausfiihren.
16.Das Element B13 endgliltig festziehen (Abb. 1).

Zusammenbau des Gelanders

17.Die Laufrichtung der Treppe wahlen und die Stufen LO2 facherartig auseinander ziehen (Abb. 6). Die Treppe kann
nun bestiegen werden.

18.Die exakte Position fir das Bohrloch @ 9 mm bestimmen, das auf dem Podest EO3 auszufiihren ist. Das Maf}
auf den Stufen LO2 als Bezug nehmen.

19.Den ersten Gelanderstab CO7 (h = 1230 mm) auf dem Podest EO3 positionieren:
1) die Steigung zwischen der Stufe LO2 und dem Podest EO3 abmessen und 2,5 cm hinzufligen,
2) auf dem Podest EO3 ein Bohrloch mit einem Bohrer @ 9 mm ausfiihren,
3) das Endstlick des Gelanderstabs CO7 abschneiden,
4) die Elemente FO1 mit Hilfe der Teile B44, B27 und B23 zusammensetzen,
5) das soeben abgeschnittene Ende des Gelanderstabs zwischen das untere Element FO1 und die Stufe LO2
einsetzen,
6) die Elemente C31 der Stufe und des Podests festziehen,
7) den restlichen Abschnitt des Gelanderstabs CO7 in das obere Element FO1 einsetzen und mit dem Element
C31 befestigen (Abb. 1). Die Gelanderstabe CO7 so positionieren, dass die Locher des Elements B53 zur
Treppenmitte ausgerichtet sind und die Abschragung des Elements zur Geléanderinnenseite schaut.

20.Anschliefend alle langeren Gelanderstabe CO7 (h = 1230 mm), die die Stufen LO2 miteinander verbinden,
einsetzen. Nur das untere Element C31 der Stufe festziehen (Abb. 2).

21.Prufen, ob alle eingesetzten Gelanderstabe CO7 senkrecht stehen. Dabei sehr sorgféltig vorgehen, weil das
Endergebnis der Montage davon abhangt.

22.Das Element BO3 endglltig festziehen (Abb. 6).

23.Das obere Element C31 der Stufe endgiiltig festziehen (Abb. 2).

24.Nochmals kontrollieren, ob die Geldnderstabe CO7 senkrecht stehen und ihre Position ggf. durch Wiederholung
der unter den Punkten 21, 22 und 23 beschriebenen Schritte korrigieren.

25.Das Element FO1 in Ubereinstimmung mit dem ersten Gelanderstab CO7 auf dem Fuboden befestigen.
Das Bohrloch mit einem Bohrer @ 8 mm ausflihren. Nachdem Uberprift wurde, ob die Gelanderstabe perfekt
senkrecht stehen, die Teile B11, B12 und C31 verwenden (Abb. 1). Den Auflagepunkt des Teils FO1 auf dem
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FuBboden mit Silikon abdichten.

26.Den ersten Gelanderstab CO7 (h = 1230 mm) um 35 mm kirzen und zusammen mit dem Verstarkungsteil C30

positionieren (Abb. 1).

.Den Handlauf AO2 erwarmen, um ihn verformbar zu machen:

1) den Handlauf auf den Deckel der Holzkiste legen,

2) den Handlauf langsam mit kontinuierlichen kreisférmigen Bewegungen warmen,

3) den Handlauf umdrehen und den Vorgang wiederholen (Abb. 8).

28.Den Handlauf AO2 (unter Verwendung von Handschuhen) auf die Gelanderstabe CO7 legen. Bevor der Handlauf
wieder abkihlt, wird er in seinem unteren Teil mit einem Bohrer @ 5 mm angebohrt und mit den Elementen B54
und B55 oben auf dem ersten Gelanderstab CO7 befestigt (Abb. 6).

29.Den groBten Teil des Uberstehenden Handlaufs AO2 abschneiden, damit er die Arbeiten nicht behindert.

30.Den Handlauf AO2 in Ubereinstimmung mit den Lochern auf allen Elementen B53 anbohren und mit den

Elementen B54 und B55 befestigen.

.Rasch auch die restlichen Gelanderstabe CO7 in die Stufen LO2 einsetzen (bei Treppen mit @ 120 cm nur ein

Zwischenstab (h = 1135 mm). Bei Treppen mit @ 140 cm und @ 160 cm zwei Zwischenstabe (H = 1100 und

H = 1170 mm). Die Elemente C31 unter Beachtung ihrer senkrechten Stellung festziehen und mit den

Elementen B54 und B55 auf dem Handlauf AO2 befestigen.

32.Den Handlauf AO2 in Ubereinstimmung mit dem ersten Gelanderstab CO7 der Treppe auf das endgliltige Mafd
zuschneiden.

33.Das Ende des Handlaufs AO2 erwérmen und das Element AO3 mit dem Klebstoff XO1 in den Handlauf AO2
einsetzen (zuvor den beim Schnitt entstandenen Grat entfernen) (Abb. 1).

34.Die Elemente C31, D32 und D33 endgliltig mit dem Teil C36 festziehen.

35. Die Montage des Gelanders vervollstandigen, indem die Elemente B82 in den unteren Bereich der
Gelanderstabe CO7 eingesetzt werden (Abb. 1).
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Montage der Balustrade

36.Die Mittelsaule CO4 auf dem Element GO1 montieren, das aus dem Podest EO3 herausragt (Abb. 1).

37.Das Element BO1 mit dem Teil C31 auf der Mittelsédule CO4 befestigen und mit Silikon abdichten (Abb. 1).

38.Die Elemente FO1 mit Hilfe der Teile B89, B27 und B23 in den bereits auf dem Podest EO3 vorhandenen
Rutschschutz-Lochern befestigen. Dabei einen ahnlichen Abstand wie bei den zuvor montierten Gelanderstaben
CO7 einhalten (Abb. 1). Flr fehlende Lécher einen Bohrer @ 9 mm verwenden.

39.Die kirzeren Gelanderstabe CO7 (h = 975 mm) in die Elemente FO1 einsetzen, den Zwischenraum zweier
Elemente mit Silikon abdichten und das Element C31 festziehen.

40.Die Anzahl der Stéabe CO7 je nach GréSe der Treppe mit Hilfe der Tabellen berechnen (Abb. 7).

41.Den Handlauf A18 mit den Teilen B54 und B55 befestigen (Abb. 1).

42.Den Endabschnitt des Gelanders mit dem kleinen Abschnitt der Balustrade auf dem Podest EO3 verbinden. Dazu
das Verbindungsstlick verwenden, das durch Zusammensetzen der Teile A20, AO3, C92 und BO8 entstanden ist
(Abb. 7). Den Schnitt auf dem Handlauf AO2 saubern und das Ende erwarmen. Die Abschlussplattchen AO3 des
Verbindungsstiicks mit dem Klebstoff XO1 befestigen. Alles endgultig mit den Schrauben C87 befestigen.

Abschlief3ende Arbeit

43.Um die Treppe im Mittelbereich zusatzlich zu stabilisieren, die Teile FO9 an der Wand befestigen und unter
Verwendung der Teile FO8 mit den Gelédnderstaben CO7 verbinden. Mit einem Bohrer @ 8 mm ein Bohrloch
ausflihren und die Teile B36, B37, B11 und B12 verwenden (Abb. 11).

44.Die Oberflachen aller Stufen von evtl. Schmutz und Eisenspanen saubern, die beim Bohren des Podests EO3 auf
die Stufen gefallen sind, um zu vermeiden, dass sich vorzeitig Rost auf der oberflachlichen Zinkschicht bildet.

Eigenschaften der Aufientreppe

Die Produkte PIXIMA bestehen aus erstklassigen Bestandteilen und wurden unter Einsatz bester technologischer

Verfahren behandelt; das Modell STEEL ZINK zeichnet sich insbesondere durch folgende Merkmale aus:

* Edelstahlschrauben.

* Gelanderstébe aus vorverzinktem Blech mit zusatzlicher Kaltverzinkung der Schwei3stellen.

* Die Stufen und das Podest wurden mit robotisierten Verfahren verschweifit und durch Eintauchen in flissiges
Zink bei 450°C verzinkt; zuvor erfolgte die Entfettung und Passivierung gemaf den Normen UNI E 14.07.000.0.
Zertifizierung 1ISO 9002.

Feuerverzinkte Produkten haben die Eigenschaft, kleine, nicht perfekt beschichtete Stellen aufzuweisen.

Es ist ebenso moglich, dass die verzinkte Oberflache wahrend der Montage beschadigt wird.

Um eine lange Haltbarkeit des Produkts zu gewahrleisten, wird eine Flasche Flissigzink mitgeliefert.

Ausbesserungen kdnnen nach der Montage mit einem Pinsel vorgenommen werden.

Es wird empfohlen, die Treppe von Zeit zu Zeit zu Uberprifen und eventuell beschadigte Stellen mit gleichwertigen,

im Handel erhaltlichen Produkten auszubessern.

Feuerverzinkte Produkte werden mit der Zeit matt, was auf den normalen Oxidationsprozess des den

Witterungseinflissen ausgesetzten Zinks zurlckzufihren ist.

Die Treppe kann sofort nach der Montage lackiert werden, wobei jedoch zuvor eine geeignete Grundierung

aufzutragen ist. Keine besonderen Manahmen sind notwendig, wenn die Lackierung nach friihestens 12 bis 18

Monaten erfolgt, wahrend denen die Treppe den Witterungseinflissen ausgesetzt war.

Nach Abschluss der Montage bitten wir Sie, uns Ihre Vorschlage und Empfehlungen tber unsere Website
www.pixima.it zu senden.
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Francais

Avant de commencer I'assemblage, il faut déballer tous les éléments de I'escalier. Les placer sur une surface
suffisamment grande et contréler la quantité des éléments (TAB. 1: A = Code, B = Quantité).
Inclus dans la fourniture, vous trouverez un DVD a visionner avant d'entamer le montage.

Assemblage préliminaire

1. Assembler les douilles D32 sur les marches LO2 avec I'embout D33 et serrer manuellement. Introduire les
éléments C13 et C31 dans les douilles D32 (fig. 2) en orientant le trou du pion vers le centre de I'escalier.

2. Mesurer attentivement la hauteur de sol a sol pour établir la quantité de disques entretoises DO3 (TAB. 2).

3. Assembler les entretoises (D14, DO3 et DO2) pour obtenir une piéce unique. Procéder de méme pour
I'assemblage des entretoises (D04, DO3 et DO2).

Assemblage

Déterminer le point de fixation de la base GO3 en posant le palier EO3 retourné sur le plancher. Marquer le

centre de la douille (fig. 3).

Utiliser I’élément GO3 comme référence pour les 3 trous de fixation au sol a effectuer avec un foret de

@ 14 mm.

Assembler la base (GO3+B17+B46) (fig. 1).

Fixer définitivement la base (GO3+B17+B46) au sol avec les éléments B13 (fig. 1).

. Visser le tube G2 sur la base GO3+B17+B46 (fig. 1).

Introduire les entretoises (D14+D03+D02) (fig. 4).

10 Mettre en place le cache de la base DO5 (fig. 4).

11.Mettre en place la premiére marche LO2 sur le tube GO2. Ensuite, introduire tout d'abord une entretoise
(DO4+D03+D02) puis la marche LO2 et ensuite de suite. Disposer les marches alternativement a droite et a
gauche, de maniére a distribuer uniformément le poids (fig. 4).

12.Une fois atteinte I’extrémité du tube GO2, visser I'élément B47, visser le tube GO2 suivant et continuer le
montage de I'escalier (fig. 4).

13.Une fois atteinte I’extrémité du tube GO2, visser I'élément B46 et I'élément GO1 (visser I'élément GO1 en
tenant compte du fait qu'il doit dépasser la hauteur de I'escalier d'environ 15 cm. (fig. 5). Continuer la mise
en place des marches en utilisant I’élément DO1 mis en place sur |'entretoise (D04+D03+D02) des marches
finales LO2 non centrées sur le montant GO2.

14.Mettre en place en dernier le palier EO3. Mettre en place les éléments BO5 et BO4, puis serrer suffisamment

I’élément BO3 en tenant compte du fait que les marches doivent encore pouvoir pivoter (fig. 1).

©r~No® o A

Fixation du palier

15.Percer avec un foret de @ 14 mm a hauteur des trous présents sur la bride de fixation au plancher.
16. Fixer définitivement I’élément B13 (fig. 1).

Assemblage du garde-corps

17.Placer les marches LO2 en éventail aprés avoir choisi le sens de rotation (fig. 6). Maintenant, il est possible de
monter sur I'escalier.

18.Calculer avec précision la position du trou @ 9 mm a réaliser sur le palier EO3, en prenant comme référence la
mesure effectuée sur les marches LO2.

19.Sur le palier EO3, adapter la premiére colonnette CO7 (H. 1230 mm):

1) mesure la contremarche entre marche LO2 et palier EO3 et ajouter 2,5 cm,
2) percer le palier EO3 avec un foret de @ 9 mm,
3) couper la partie terminale de la colonnette CO7,

) assembler les éléments FO1 utilisant les éléments B44, B27 et B23,

) introduire la partie de colonnette a peine coupée entre I’'élément FO1 inférieur et la marche LO2,

) serrer les éléments C31 de la marche et du palier,

7) introduire et fixer avec I’élément C31 la partie restante de la colonnette CO7 dans I'élément FO1 supérieur
(fig. 1). Positionner les colonnettes CO7 en maintenant I’orientation des trous de I'élément B53 vers le centre
de I'escalier et de telle sorte que I'évasement de I'élément reste orienté vers I'intérieur du garde-corps.

20. Introduire ensuite toutes les colonnettes plus longues CO7 (H. 1230 mm) de jonction entre les marches LO2.
Serrer uniquement I'élément inférieur C31 de la marche (fig. 2).

21.Contréler la verticalité de toutes les colonnettes CO7 positionnées. Faire attention pendant cette opération: elle
est extrémement importante pour assurer le bon assemblage.

22.Serrer a fond I’élément BO3 (fig. 6).

23. Serrer définitivement I’élément supérieur C31 de la marche (fig. 2).

24.Controler a nouveau la verticalité des colonnettes CO7 et la corriger éventuellement en répétant les opérations
décrites aux points 21, 22 et 23.

25. Fixer au sol, a hauteur de la premiére colonnette CO7, I’élément FO1, en percant a I'aide d’un foret de @ 8 mm.
Utiliser les éléments B11, B12 et C31 aprées s'étre assurée de la verticalité (fig. 1). Applique de la silicone sur
le point d'appui de I'élément FO1 au sol.

26.Positionner la premiére colonnette CO7 (H. 1230 mm) conjointement a I’élément de renfort C30 aprés I'avoir

4
5
6
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coupée sur 35 mm (fig. 1).

27.Chauffer la main-courante AO2 de maniére a la rendre malléable
1) poser la main-courante sur le couvercle de la caisse de bois,

2) chauffer lentement par des mouvements circulaires continus,
3) retourner la main-courante et répéter I'opération (fig. 8).

28. Positionner la main-courante AO2 sur les colonnettes CO7 (utiliser des gants). Le fixer sur la premiére colonne
CO7 en haut avec les éléments B54 et B55 aprés I'avoir percé avec un foret @ 5 mm sur la partie inférieure
avant qu'elle ne refroidisse (fig. 6).

29. Couper la plus grande part de la main-courante AO2 en excés pour éviter d'étre géné durant les opérations.

30. Percer la main-courante AO2 a hauteur des trous présents sur tous les éléments B53 et fixer avec les éléments
B54 et B55.

31.Introduire rapidement les unes aprés les autres les colonnettes restantes CO7 dans les marches LO2 (pour
escalier de @ 120 cm, une seule colonne intermédiaire H. 1135. Pour les escaliers de @ 140 cm et @ 160 cm
deux colonnes intermédiaires H. 1100 et H. 1170 mm). Serrer les éléments C31 en veillant a leur verticalité et
fixer a la main-courante AO2 en utilisant les éléments B54 et B55.

32.A hauteur de la premiére colonnette CO7 de I'escalier, procéder a la coupe définitive de la main-courante A02.

33.Introduire I’élément AO3 dans la main-courante AO2 (éliminer les ébarbures engendrées par la coupe) en
utilisant la colle XO1 aprés avoir soudé I’extrémité de la main-courante AO2 (fig. 1)

34. Serrer définitivement les éléments C31, D32 et D33 en utilisant I'article C36.

35.Terminer I'assemblage du garde-corps en insérant les éléments B82 dans la partie inférieure des colonnettes
CO7 (fig. 1).

Assemblage de la balustrade

36.Visser la colonne CO4 sur I'élément GO1 dépassant du palier EO3 (fig. 1).

37.Fixer I’élément BO1 sur la colonne C04, en utilisant I’élément C31 et en scellant a I'aide de silicone (fig. 1).

38.Fixer les éléments FO1, en utilisant les éléments B89, B27 et B23 dans les trous antidérapants présents sur le
palier EO3, en maintenant un espacement semblable a celui présent entre les colonnettes CO7 du garde-corps
précédemment assemblé (fig. 1). Pour les trous manquants, utiliser un foret de @ 9 mm.

39. Positionner les colonnettes les plus courtes CO7 (H. 975 mm) dans les éléments FO1, en appliquant de la
silicone pour boucher I'espace entre les deux éléments et serrer I’élément C31.

40. Calculer la quantité de colonnettes CO7 en fonction des dimensions de I'escalier comme indiqué dans les
tableaux (fig. 7).

41.Fixer la main-courante A18 en utilisant les éléments B54 et B55 (fig. 1).

42.Raccorder la partie finale du garde-corps avec la petite partie de balustrade sur le palier EO3, en utilisant le
raccord obtenu par assemblage des éléments A20, A03, C92 et BO8 (fig. 7). Sur la main-courante AO2, nettoyer
la tranche et chauffer I'extrémité, fixer les bouchons AO3 du raccord obtenu en utilisant la colle XO1. Fixer
définitivement avec les vis C87.

Assemblage final

43.Pour renforcer ultérieurement I'escalier, sur les points intermédiaires, fixer au mur les éléments FO9 et les relier
aux colonnettes CO7, en utilisant les éléments FO8. Percer a I'aide d’un foret de @ 8 mm et utiliser les éléments
B36, B37, B11, B12 (fig. 11).

44, Nettoyer la surface de toutes les marches pour éliminer les éventuelles saletés et les copeaux de fer, engendrés
par le percage du palier EO3 afin de prévenir I'apparition précoce de rouille sur la couche superficielle du
zincage.

Caractéristiques de I'escalier d'extérieur

Les produits PIXIMA sont réalisés avec des composants de premiére qualité et traités en recourant aux meilleures

technologies; en particulier, le modéle STEEL ZINK a les caractéristiques suivantes :

* Vis en acier inox.

* Colonnettes en tdle pré-zinguées avec application de zinc a froid sur la soudure de jonction.

* Marches et palier soudés par des machines robotisées et zingués par immersion dans du zinc en fusion a
450°C, apres dégraissage et passivation dans le respect des normes UNI et 14.07.000.0 et certifié ISO 9002.

Les produits zingués a chaud présentent de petites zones a hauteur desquelles I'adhérence du zinc n'est pas parfaite,

il s'agit d'une caractéristique intrinséque. Il n'est pas exclu par ailleurs que la surface zinguée puisse s'endommager

durant le montage. Pour garantir la longévité du produit, I'escalier est fourni avec un bidon de zinc liquide, applicable

au pinceau, pour d'éventuelles retouches aprés assemblage. Il est recommandé de contréler & intervalles réguliers

I'état de I'escalier et de procéder a d'éventuelles retouches avec des produits analogues vendus dans le commerce.

Les produits zingués a chaud deviennent progressivement opaques : il s'agit la d'un processus d'oxydation normal

du zinc exposé aux intempéries. Il est possible de colorer I'escalier aussitoét aprés I'assemblage en utilisant tout

d'abord un apprét ou bien, sans précautions particuliéres, aprés une exposition aux intempéries pendant au moins

12 & 18 mois.

Une fois le montage terminé, nous vous invitons a nous envoyer vos suggestions
en visitant notre Site Internet www.pixima.it
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Antes de comenzar el ensamblaje, desembale todos los elementos de la escalera. Coléquelos sobre una superficie
amplia y verifique la cantidad de los elementos (TAB. 1: A = Codigo, B = Cantidad).
El suministro incluye un DVD que debe verse antes de comenzar el montaje.

Ensamblaje preliminar

1. Ensamble los casquillos D32 en los peldafios LO2 con la abrazadera D33 y apriete manualmente. Introduzca los
componentes C13 y C31 en los casquillos D32 (fig. 2), orientando la abertura del tornillo sin cabeza hacia el
centro de la escalera.

2. Mida cuidadosamente la altura de pavimento a pavimento para determinar la cantidad de riostras DO3 (TAB. 2).

3. Ensamble los distanciadores (D14, DO3 y DO2) como una pieza Unica. Ensamble del mismo modo los
distanciadores (D04, DO3 y D02).

Ensamblaje

4. Determine el punto de fijacién de la base GO3 apoyando la meseta EO3 volcada sobre el pavimento. Marque el
centro distanciador (fig. 3).

5. Utilice el elemento GO3 como referencia para las 3 aberturas de fijacion al suelo, que deben realizarse con una
broca @ 14 mm.

6. Ensamble la base (GO3+B17+B46) (fig. 1).

7. Fije definitivamente la base (GO3+B17+B46) al pavimento con los elementos B13 (fig. 1).

8. Enrosque el tubo GO2 en la base (GO3+B17+B46) (fig. 1).

9. Introduzca los distanciadores (D14+D03+D02) (fig. 4).

10.Introduzca el cubrebase DO5 (fig. 4).

11.Introduzca el primer peldafio LO2 en el tubo GO2. Luego, en el orden correspondiente, introduzca un distanciador
(D04+D03+D02) y el préximo peldafio LO2 y asi, sucesivamente. Coloque los peldafios alternédndolos a la
derechay a la izquierda para distribuir uniformemente el peso (fig. 4).

12.Al alcanzar el extremo del tubo GO2, enrosque el elemento B47, enrosque el préximo tubo GO2 y siga
ensamblando la escalera (fig. 4).

13.Al alcanzar el extremo del tubo GO2, enrosque el elemento B46 y el elemento GO1 (enrosque el elemento
GO1 considerando que debe superar la altura de la escalera por unos 15 cm. (fig. 5). Siga introduciendo los
peldanos utilizando el elemento DO1 introducido en el distanciador (D04+D03+D02) de los peldanos finales
LO2 no centrados en el palo GO2.

14.Por dltimo, introduzca la meseta E03. Introduzca los elementos BO5 y BO4 y apriete el elemento BO3 lo
suficiente, considerando que los peldafos aun deben girar (fig. 1).

Fijacion de la meseta

15.Perfore con la broca @ 14 mm en los puntos que coinciden con las abertura presentes en la brida de fijacion al
forjado.
16. Apriete definitivamente el elemento B13 (fig. 1).

Ensamblaje de la barandilla

17.Ensanche en forma de abanico los peldafios LO2 tras haber elegido el sentido de rotacién (fig. 6). Ahora es
posible subirse a la escalera.

18.Calcule la posicién exacta de la abertura de @ 9 mm que debe realizarse en la meseta E03, tomando como
referencia la medida de los peldafos LO2.

19.En la meseta EO3, adapte el primer barrote CO7 (H. 1230 mm):
1) mida la contrahuella entre el peldano LO2 y la meseta EO3 y anada 2,5 cm,
2) perfore la meseta EO3 con la broca @ 9 mm,
3) corte la parte final del barrote CO7,
4) ensamble los elementos FO1 utilizando los elementos B44, B27 y B23,
5) introduzca la parte del barrote recién cortada entre el elemento FO1 inferior y el peldafo LO2,
6) apriete los elementos C31 del peldano y de la meseta,
7) introduzca y fije con el elemento C31 la parte restante del barrote CO7 en el elemento FO1 superior (fig.1).
Coloque los barrotes CO7 manteniendo la orientacion de las aberturas del elemento B53 hacia el centro de la
escalera y de modo que el avellanado del elemento permanezca hacia el interior de la barandilla.

20. Luego, introduzca todos los barrotes mas largos CO7 (H. 1230 mm) de conexion entre los peldafios LO2. Apriete
solamente el elemento inferior C31 del peldanio (fig. 2).

21.Compruebe la verticalidad de todos los barrotes CO7 colocados. Preste atencién durante esta operacién porque
es muy importante para obtener un ensamblaje correcto.

22. Apriete definitivamente el articulo BO3 (fig. 6).

23. Apriete definitivamente el elemento superior C31 del peldafo (fig. 2).

24 Vuelva a controlar la verticalidad de los barrotes CO7 y, si hace falta, corrijala repitiendo las operaciones
descritas en los puntos 21, 22y 23.

25.Fije el elemento FO1 en el pavimento, donde se encuentra el primer barrote CO7, perforando con la broca
@ 8 mm. Utilice los elementos B11, B12 y C31 tras haber comprobado la exactitud de la verticalidad (fig. 1).
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Selle con silicona el punto de apoyo del elemento FO1 en el suelo.

26.Coloque el primer barrote CO7 ( H. 1230 mm) junto al elemento de refuerzo C30 tras haberle cortado 35 mm
(fig. 1).

27.Caliente el pasamanos AO2 hasta que quede maleable:
1) apoye el pasamanos en la tapa de la caja de madera,
2) caliente lentamente realizando movimientos circulares sin detenerse,
3) déle la vuelta al pasamanos y repita la operacion (fig. 8).

28.Coloque el pasamanos AO2 en los barrotes CO7 (utilice guantes). Fijelo en el primer barrote CO7 superior con
los elementos B54 y B55, tras haberlo perforado con una broca @ 5 mm en su parte inferior antes de que se
enfrie (fig. 6).

29.Corte gran parte del pasamanos AO2 excesivo para evitar que obstaculice las operaciones.

30. Perfore el pasamanos AO2 donde coincida con las aberturas presentes en todos los elementos B53 y fije con
los elementos B54 y B55.

31.Luego, introduzca rapidamente los demas barrotes CO7 en los peldafos LO2 (para la escalera @ 120 cm un
solo barrote intermedio H.1135. Para las escaleras @ 140 cm y @ 160 cm, dos barrotes intermedios H. 1100 y
H. 1170 mm). Apriete los elementos C31 prestando atencion a su verticalidad y fije el pasamanos A02
utilizando los elementos B54 y B55.

32.En el punto que coincide con el primer barrote CO7 de la escalera, realice el corte definitivo del pasamanos
AO2.

33.Introduzca el elemento AO3 en el pasamanos AO2 (elimine las rebabas causadas por el corte) utilizando el
pegamento X01 tras haber calentado el extremo del pasamanos A02 (fig. 1)

34. Apriete definitivamente los elementos C31, D32 y D33 utilizando el articulo C36.

35.Complete el ensamblaje de la barandilla introduciendo los elementos B82 en la parte inferior de los barrotes
CO7 (fig. 1).

Ensamblaje de la balaustrada

36.Enrosque el barrote CO4 en el elemento GO1 que sobresale de la meseta EO3 (fig. 1).

37.Fije el elemento BO1 en el barrote CO4, utilizando el elemento C31 y sellando con silicona (fig. 1).

38.Fije los elementos FO1, utilizando los elementos B89, B27, B23 en las aberturas antideslizantes ya presentes
en la meseta EO3, manteniendo una distancia entre ejes parecida a la que se encuentra entre los barrotes CO7
de la barandilla previamente ensamblada (fig. 1). Para las aberturas que faltan, utilice una broca @ 9 mm.

39.Coloque los barrotes méas cortos CO7 (H. 975 mm) en los elementos FO1, aplicando silicona para sellar el
espacio entre los dos elementos, y apriete el elemento C31.

40. Calcule la cantidad de barrotes CO7 segln la dimensién de la escalera, como se indica en las tablas (fig. 7).

41.Fije el pasamanos A18 utilizando los elementos B54 y B55 (fig. 1).

42.Una la parte final de la barandilla con el pequefio tramo de balaustrada en la meseta E03, utilizando la unién
correspondiente obtenida del ensamblaje de los elementos A20, AO3, C92 y B0O8 (fig. 7). En el pasamanos A02,
limpie el corte y caliente el extremo, fije los tapones AO3 de la unién obtenida utilizando el pegamento X01. Fije
definitivamente con los tornillos C87.

Ensamblaje final

43.Para reforzar ulteriormente la escalera en los puntos intermedios, fije en la pared los elementos FO9 y Unalos
con los barrotes CO7 utilizando los elementos FO8. Perfore con una broca @ 8 mmy utilice los elementos B36,
B37,B11y B12 (fig. 11).

44 Limpie la superficie de todos los peldanos de cualquier residuo de virutas de hierro que hayan caido durante la
perforacién de la meseta EO3, a fin de evitar la aparicion precoz de éxido en la capa superficial del galvanizado.

Caracteristicas de la escalera para exterior

Los productos PIXIMA se fabrican con componentes de primera calidad y tratados con los mejores procesos

tecnolégicos; en lo especifico, el modelo STEEL ZINK tiene las siguientes caracteristicas:

* Tornillos de acero inox.

* Barrotes de chapa pregalvanizada con aplicacion ulterior de cinc en frio en la soldadura de unién.

* Peldaios y meseta soldados con procesos robotizados y cincados por inmersién en cinc fundido a 450°
tras el desengrase y la pasivacion, conforme a las normas UNI E 14.07.000.0 y la certificacién I1SO 9002.

Es caracteristico de los productos galvanizados en caliente presentar pequefias zonas donde la adhesién de cinc no

es perfecta. Ademas, es posible que la superficie galvanizada se dane durante el montaje. Para garantizar una larga

duracion del producto, el suministro incluye un envase de cinc liquido aplicable con pincel para eventuales retoques

después del ensamblaje. Recomendamos comprobar periédicamente la integridad de la escalera retocando los

puntos dafiados con productos similares disponibles en el mercado. Es caracteristico que los productos galvanizados

en caliente se vuelvan opacos con el tiempo debido al proceso normal de oixidacién del cinc expuesto a los agentes

atmosféricos. Es posible pintar la escalera justo después del ensamblaje utilizando una pintura de fondo, o bien, sin

tomar precauciones especiales, tras una exposicion a los agentes atmosféricos de por lo menos 12 + 18 meses.

Terminado el montaje, le invitamos a enviarnos su opinién y sugerencias
visitando nuestro sitio de Internet www.pixima.it

13 - STEEL ZINK



Portugués

Antes de comecar a montagem, retirar da embalagem todos os elementos da escada. Ordené&-los numa superficie
ampla e verificar a quantidade dos elementos (TAB. 1: A = Cédigo, B = Quantidade).
Compreendido no fornecimento encontrard um DVD para visionar antes de iniciar a montagem.

Montagem prévia

1. Montar os casquilhos D32 nos degraus LO2 com a virola D33 e apertar manualmente. Inserir os componentes
C13 e C31 nos casquilhos D32 (fig. 2) orientando o furo do degrau em direc¢ao ao centro da escada.

2. Medir atentamente a altura de pavimento a pavimento para determinar a quantidade dos discos separadores
DO3 (TAB. 2).

3. Montar os separadores (D14, DO3 e DO2) como uma Unica pega. Montar do mesmo modo os separadores
(D04, DO3 e D02).

Montagem

Determinar o ponto de fixacao da base GO3 apoiando o patamar EO3 dobrado no pavimento. Assinalar o centro

do copo (fig. 3).

Utilizar o elemento GO3 como referéncia para os 3 furos de fixagcao no solo a efectuar com uma broca de

@ 14 mm.

Montar a base (GO3+B17+B46) (fig. 1).

Fixar definitivamente a base (GO3+B17+B46) ao pavimento com os elementos B13 (fig. 1).

Aparafusar o tubo GO2 na base (G03+B17+B46) (fig. 1).

. Introduzir os separadores (D14+D03+D02) (fig. 4).

10.Inserir a cobertura da base DO5 (fig. 4).

11.Inserir o primeiro degrau LO2 no tubo GO2. Em seguida, por ordem, introduzir um separador (D04+D03+D02) e
o degrau seguinte LO2 e assim por diante. Colocar alternadamente os degraus a direita e a esquerda de modo
a distribuir uniformemente o peso (fig. 4).

12.Alcancada a extremidade do tubo GO2, aparafusar o elemento B47, aparafusar o tubo GO2 seguinte e continuar
a montar a escada (fig. 4).

13.Alcangada a extremidade do tubo GO2, aparafusar o elemento B46 e o elemento GO1 (aparafusar o elemento
GO1 considerando que deve superar a altura da escada em cerca 15 cm. (fig. 5). Continuar a introduzir
os degraus utilizando o elemento DO1 inserido no separador (D0O4+D03+D02) dos degraus finais LO2 nao
centrados no pau GO2.

14.Inserir por Ultimo o patamar EO3. Inserir os elementos BO5, BO4 e apertar quanto baste o elemento B0O3,

considerando que os degraus devem ainda rodar (fig. 1)
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Fixacao do patamar

15.Furar com a broca de @ 14 mm em relag@o aos furos existentes na flange de fixagado ao sé6tao.
16.Apertar definitivamente o elemento B13 (fig. 1).

Montagem do balatistre

17.Alargar em leque os degraus LO2 apds ter escolhido o sentido de rotacao (fig. 6). Agora é possivel subir pela
escada.

18.Calcular a posigao exacta do furo de @ 9 mm a fazer no patamar EO3, tomando como referéncia a medida nos
degraus LO2.

19.No patamar EO3 adaptar a primeira coluna CO7 (A. 1230 mm):
1) medir a elevagao entre o degrau LO2 e patamar EO3 e acrescentar 2,5 cm,
2) furar o patamar EO3 com a broca de @ 9 mm,
3) cortar a parte terminal da coluna CO7,
4) montar os elementos FO1 utilizando os elementos B44, B27 e B23,
5) inserir a parte da coluna acabada de cortar entre o elemento FO1 inferior e o degrau LO2,
6) apertar os elementos C31 do degrau e do patamar,
7) inserir e fixar com o elemento C31 a parte restante da coluna CO7 no elemento FO1 superior (fig. 1).
Colocar as colunas CO7 mantendo a orientagao dos furos do elemento B53 em direccdo ao centro da escada e
fazendo-o de modo que a perfuracéo do elemento fique para o interior do baladstre.

20.Inserir em seguida todas as colunas mais compridas CO7 (A.1230 mm) de ligacao entre os degraus LO2.
Apertar somente o elemento inferior C31 do degrau (fig. 2).

21. Verificar a verticalidade de todas as colunas CO7 colocadas. Prestar atengao durante esta operagao porque é
muito importante para conseguir uma montagem correcta.

22. Apertar definitivamente o elemento BO3 (fig. 6).

23. Apertar definitivamente o elemento superior C31 do degrau (fig. 2).

24 Verificar de novo a verticalidade das colunas CO7 e, se for necessario, corrigi-la repetindo as operagdes
descritas nos pontos 21, 22, 23.

25. Fixar no pavimento, em relagdo a primeira coluna CO7, o elemento FO1, furando com a broca @ 8 mm. Utilizar os
elementos B11, B12 e C31 apds ter-se verificado a verticalidade exacta (fig. 1). Selar com silicone o ponto de
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apoio do elemento FO1 no solo.

26.Colocar a primeira coluna CO7 (A. 1230 mm) juntamente com o elemento de refor¢o CO3 depois de a ter
cortado em 35 mm (fig. 1).

27.Aquecer o corrimao A02 até que fique maleavel:
1) colocar o corrimao sobre a tampa da caixa de madeira,
2) aquecer lentamente fazendo movimentos circulares sem nunca parar,
3) inverter o corrimao e repetir a operacao (fig. 8).

28.Colocar o corrimao AO2 nas colunas CO7 (utilizar luvas). Fixa-lo na primeira coluna CO7 em cima com os
elementos B54 e B55 ap6s té-lo furado com a broca de @ 5 mm na sua parte inferior antes que arrefeca (fig.6).

29.Cortar a parte do corrimao AO2 em excesso para evitar que impeca as operagoes.

30. Furar o corrimao AO2 em correspondéncia aos furos existentes em todos os elementos B53 e fixar com os
elementos B54 e B55.

31.Inserir numa sequéncia rapida as restantes colunas CO7 nos degraus LO2 (para escada de @ 120 uma s6
coluna intermédia A.1135. Para escada de @ 140 cm e @ 160 cm duas colunas intermédias A. 1100 e
A. 1170 mm). Apertar os elementos C31 prestando atencao a sua verticalidade e fixar ao corrimao A02
utilizando os elementos B54 e B55.

32.Em relagdo a primeira coluna CO7 da escada, efectuar o corte definitivo do corrimao A02.

33.Introduzir o elemento AO3 no corrimao AO2 (eliminar as rebarbas causada pelo corte) utilizando a cola X01 apés
ter aquecido a extremidade do corrimao AO2 (fig. 1)

34. Apertar definitivamente os elementos C31, D32 e D33 utilizando o artigo C36.

35.Completar a montagem do balaustre, inserindo os elementos B82 na parte inferior das colunas CO7 (fig. 10).

Montagem do balatistre

36. Aparafusar a coluna CO4 no elemento GO1 que sobressai do patamar EO3 (fig. 1).

37.Fixar o elemento BO1 na coluna CO4 utilizando o elemento C31 e selando com silicone (fig. 1).

38. Fixar os elementos FO1, utilizando os elementos B89, B27, B23 nos furos antiderrapantes ja existentes no
patamar EO3, mantendo um entre-eixo semelhante ao existente entre as colunas CO7 do baladlstre anterior
(fig. 1). Para os furos restantes utilizar uma broca de @ 9 mm.

39.Colocar as colunas mais curtas CO7 (A. 975 mm) nos elementos FO1, aplicando silicone para selar o espago
entre os dois elementos e apertar o elemento C31.

40. Calcular a quantidade das estacas CO7 com base na dimensao da escada como indicado nas tabelas (fig. 7).

41.Fixar o corrimao A8 utilizando os elementos B54 e B55 (fig. 1).

42.Unir a parte final do balaudstre com o pequeno pedaco de guarda-corpo no patamar EO3, utilizando a conexao
apropriada obtida pela montagem dos elementos A20, AO3, C92, BO8 (fig. 7). No corrimdo AO2 limpar o corte e
aquecer a extremidade, fixar as tampas AO3 da conexao obtida utilizando a cola XO1. Fixar definitivamente com
os parafusos C87.

Montagem final

43.Para que posteriormente a escada fique mais firme nos pontos intermédios, fixar na parede os elementos FO9 e
uni-los as colunas CO7, utilizando os elementos FO8. Furar com uma broca @ 8 mm e utilizar os elementos B36,
B37,B11 e B12 (fig. 11).

44 Limpar a superficie de todos os degraus de eventuais escérias, de limalha de ferro, caidas durante a furagado do
patamar EO3 a fim de evitar um aparecimento precoce de ferrugem na camada superficial da galvanizacao.

Caracteristicas da escada para o exterior

Os produtos PIXIMA sao construidos com componentes de primeira qualidade e tratados com os melhores processos

tecnolégicos; em especial o STEEL ZINK apresenta as seguintes caracteristicas:

* Parafusos de aco inox.

* Colunas em chapa pré-galvanizada com contribuicao posterior de zinco a frio sobre as jungoes.

* Degrau e patamar soldados com processos robotizados e galvanizados por emersao em zinco fundido a 450°,
ap6s desengorduramento e passivacdo com observancia das normas UNI E 14.07.000.0 e com certificacéo 1SO
9002.

E caracteristica dos produtos galvanizados a frio apresentar pequenas zonas em que a adesao do zinco nao é
perfeita. Além disso, é possivel que as superficies galvanizadas se danifiquem durante a montagem. A garantia de
uma longa duragao do produto esta compreendida no fornecimento de uma embalagem de zinco liquido, aplicavel com
pincel, para eventuais retoques ap6s a montagem. Aconselhamos que se verifique periodicamente a integridade da
escada retocando os eventuais pontos danificados com produtos analogos, disponiveis no mercado. E caracteristica
dos produtos galvanizados a quente tornarem-se opacos com o tempo, por um normal processo de oxidacao do
zinco exposto aos agentes atmosféricos. E possivel colorar a escada imediatamente depois da montagem utilizando
um primdrio adaptado, ou, sem precaugdes especiais, ap6s uma exposicdo aos agentes atmosféricos durante pelo
menos 12 + 18 meses.

Terminada a montagem, agradecemos que apresentem as vossas sugestoes
visitando o nosso site internet www.pixima.it
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Nederlands

Alvorens met de montage te beginnen, moeten alle elementen van de trap uit de verpakking worden genomen. Leg
ze verspreid over een groot oppervlak en controleer het aantal elementen (TAB. 1: A = Code, B = Aantal).
In de verpakking treft u een dvd aan die u moet bekijken voordat u met de montage begint.

Voormontage

1. Monteer de bussen D32 in de treden LO2 met de draadring D33 en trek handvast aan. Steek de componenten
C13 en C31 in de bussen D32 (fig. 2) door het gat van de pen naar het midden van de trap te richten.

2. Meet zorgvuldig de hoogte van vioer tot vioer om het aantal vulschijven DO3 (TAB. 2) te bepalen.

3. Monteer de vulstukken (D14, DO3 en D02) als één stuk. Monteer op dezelfde wijze de vulstukken (D04, DO3 en
D02).

Montage

Bepaal het bevestigingspunt van de basis GO3 door het trapbordes EO3 omgekeerd op de vioer te leggen. Teken

het middelpunt van de bus af (fig. 3).

Gebruik het element GO3 als referentie voor de 3 bevestigingsgaten op de grond die met een boor van @ 14 mm

geboord moeten worden.

Monteer de basis (G0O3+B17+B46) (fig. 1).

Bevestig de basis (G03+B17+B46) definitief aan de vloer met de elementen B13 (fig. 1).

Schroef de buis GO2 op de basis (G03+B17+B46) (fig. 1).

Breng de vulstukken (D14+D03+D02) aan (fig. 4).

10 Breng de afdekring DO5 van de basis aan (fig. 4).

11.Breng de eerste trede LO2 op de buis GO2 aan. Breng vervolgens achter elkaar een vulstuk (D04+D03+D02) en
de volgende trede LO2 aan, en ga zo verder. Breng de treden afwisselend rechts en links aan, om het gewicht
gelijkmatig te verdelen (fig. 4).

12.Schroef, als het uiteinde van de buis GO2 is bereikt, het element B47 vast, schroef de volgende buis GO2 vast
en ga door met het monteren van de trap (fig. 4).

13. Schroef, als het uiteinde van de buis GO2 is bereikt, het element B46 en het element GO1 vast (schroef het
element GO1 vast en houd er rekening mee dat het circa 15 cm boven de hoogte van de trap moet uitsteken).
(fig. 5). Ga door met het aanbrengen van de treden en gebruik hierbij het element DO1 dat is ingebracht in het
vulstuk (D04+D03+D02) van de eindtreden LO2 die niet op de paal GO2 zijn gecentreerd.

14.Breng als laatste element het trapbordes EO3 aan. Breng de elementen BO5, BO4 aan en trek het element BO3

voldoende aan, maar houd er rekening mee dat de treden nog moeten kunnen draaien (fig. 1).
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Bevestiging van het trapbordes

15.Boor met de boor @ 14 mm ter hoogte van de gaten in de bevestigingsflens op de bovenvloer.
16.Bevestig het element B13 definitief (fig. 1).

Montage van de trapleuning

17.Spreid de treden LO2 in waaiervorm na de wentelingrichting gekozen te hebben (fig. 6). Nu kan de trap betreden
worden.

18.Bereken de exacte positie van het gat @ 9 mm dat in het trapbordes EO3 gemaakt moet worden, door de maat
op de treden LO2 als referentie te nemen.

19.Pas de eerste baluster CO7 (H. 1230 mm) op het trapbordes aan:
1) meet de optrede tussen trede LO2 en trapbordes EO3 en voeg 2,5 cm toe,

2) boor het trapbordes EO3 met de boor @ 9 mm,
3) snijd het eindgedeelte van de baluster CO7 af,
4) monteer de elementen FO1 m.b.v. de elementen B44, B27 en B23,
5) steek het zojuist afgesneden deel van de baluster tussen het onderste element FO1 en de trede LO2,
6) draai de elementen C31 van de trede en het trapbordes vast,
7) breng in en bevestig met element C31 het resterende deel van de baluster CO7 in het bovenste element

FO1 (fig. 1). Plaats de balusters CO7 en behoud hierbij de richting van de gaten van het element B53 naar
het midden van de trap en zorg ervoor dat het uitlopende gedeelte van het element aan de binnenkant van de
trapleuning blijft.

20.Breng vervolgens alle langere verbindingsbalusters CO7 (H. 1230 mm) tussen de treden LO2 aan. Draai
uitsluitend het onderste element C31 van de trede vast (fig. 2).

21.Controleer de loodrechte stand van alle geplaatste balusters CO7. Voer deze controle aandachtig uit omdat dit
zeer belangrijk is voor een goed eindresultaat van de montage.

22.Draai het element BO3 definitief vast (fig. 6).

23.Draai het bovenste element C31 van de trede definitief vast (fig. 2).

24 Controleer opnieuw de loodrechte stand van de balusters CO7 en corrigeer deze eventueel door de
werkzaamheden beschreven onder de punten 21, 22 en 23 te herhalen.

25.Bevestig het element FO1 ter hoogte van de eerste baluster CO7 op de vloer, door een boor van @ 8 mm te
gebruiken. Gebruik de elementen B11, B12 en C31 na de loodrechte stand gecontroleerd te hebben (fig. 1).
Dicht het steunpunt van element FO1 op de vlioer met silicone af.
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26.Plaats de eerste baluster CO7 (H. 1230 mm) samen met het versterkingselement C30 na hem 35 mm
afgesneden te hebben (fig. 1).

27.Verwarm de handregel AO2 tot hij buigzaam wordt:
1) leg de handregel op het deksel van de houten kist,
2) verwarm hem langzaam door continu, zonder te stoppen, cirkelvormige bewegingen te maken,
3) keer de handregel om en herhaal de handeling (fig. 8).

28.Plaats de handregel AO2 op de balusters CO7 (gebruik handschoenen). Bevestig de handregel op de eerste
baluster CO7 bovenaan met de elementen B54 en B55 na hem aan de onderkant geboord te hebben met een
boor van @ 5 mm voordat hij is afgekoeld (fig. 6).

29.Snijd het overgrote deel van de overtollige handregel AO2 af om te voorkomen dat het de werkzaamheden
belemmert.

30.Boor de handregel AO2 ter hoogte van de gaten in alle elementen B53 en bevestig met de elementen B54 en
B55.

31.Breng snel achter elkaar de resterende balusters CO7 in de treden LO2 aan (voor trap @ 120 cm één
tussenbaluster H.1135. Voor trappen @ 140 cm en @ 160 cm twee tussenbalusters H. 1100 en H. 1170 mm).
Draai de elementen C31 vast en let daarbij op hun loodrechte stand en bevestig aan de handregel AO2 m.b.v. de
elementen B54 en B55.

32.Snijd de handregel AO2 definitief af ter hoogte van de eerste baluster CO7 van de trap.

33.Breng het element AO3 in de handregel AO2 aan (elimineer bramen veroorzaakt door het afsnijden) m.b.v. de lijm
X01, na het uiteinde van de handregel AO2 verwarmd te hebben (fig. 1)

34.Draai de elementen C31, D32 en D33 definitief vast m.b.v. art. C36.

35. Voltooi de montage van de trapleuning, door de elementen B82 in het onderste deel van de balusters CO7 aan
te brengen (fig. 1).

Montage van de balusterleuning

36. Schroef de baluster CO4 op het element GO1 dat uit het trapbordes EO3 steekt (fig. 1).

37.Bevestig het element BO1 op de baluster CO4 m.b.v. het element C31 en dicht af met silicone (fig. 1).

38.Bevestig de elementen FO1 m.b.v. de elementen B89, B27, B23 in de antislipgaten die reeds aanwezig zijn in
het trapbordes EO3, en houd hierbij een centerafstand aan die gelijk is aan die tussen de balusters CO7 van de
eerder gemonteerde trapleuning (fig. 1). Gebruik voor de ontbrekende gaten een boor @ 9 mm.

39.Plaats de kortere balusters CO7 (H. 975 mm) in de elementen FO1, en breng silicone aan op de ruimte tussen
de twee elementen af te dichten en het element C31 vast te draaien.

40.Bereken het aantal stijlen CO7 op basis van de afmetingen van de trap zoals aangegeven in de tabellen (fig. 7).

41.Bevestig de handregel A18 m.b.v. de elementen B54 en B55 (fig. 1).

42 .Verbind het eindgedeelte van de trapleuning met het kleine gedeelte balusterleuning op het trapbordes EO3,
door gebruik te maken van het specifieke verbindingsstuk verkregen door montage van de elementen A20, AO3,
C92 en BO8 (fig. 7). Maak de snede op de handregel AO2 schoon en verhit het uiteinde, bevestig de doppen A03
van het verkregen verbindingsstuk m.b.v. de lijm XO1. Bevestig definitief met de schroeven C87.

Eindmontage

43.Bevestig, om de tussenpunten van de trap extra te verstevigen, de elementen FO9 aan de muur en verbindt ze
met de balusters CO7 m.b.v. de elementen FO8. Boor met een boor van @ 8 mm en gebruik de elementen B36,
B37, B11 en B12 (fig. 11).

44 Reinig het oppervlak van alle treden door al het afval en de metaalkrullen die tijdens het boren van het
trapbordes E3 zijn vrijgekomen te verwijderen; dit om voortijdig roesten van de verzinkte oppervlaktelaag te
voorkomen.

Kenmerken van de trap voor buiten

De PIXIMA producten zijn gebouwd met componenten van topkwaliteit en behandeld met de beste technologische

processen; met name het model STEEL ZINK heeft de volgende kenmerken:

* Roestvrijstalen schroeven.

* Balusters van voorverzinkt plaatstaal met extra toevoeging van koud zink op de verbindingslas.

* Treden en trapbordes zijn gelast met gerobotiseerde processen en verzinkt door onderdompeling in gesmolten
zink bij 450°, na ontvetting en passivering met inachtneming van de UNI E 14.07.000.0 normen en onder ISO
9002 certificatie.

Het is een kenmerk van warmverzinkte producten dat er kleine zones aanwezig zijn waarin de adhesie van het zink

niet perfect is. Het is bovendien mogelijk dat het verzinkte oppervlak tijdens de montage beschadigd wordt.

Ter garantie van een lange levensduur van het product is in de leverantie een verpakking vloeibaar zink begrepen,

die met een kwast aangebracht kan worden, voor eventueel bijwerken na montage. Wij raden aan om periodiek de

toestand van de trap te controleren en eventueel beschadigde punten bij te werken met gelijksoortige producten
die in de handel verkrijgbaar zijn. Het is een kenmerk van warmverzinkte producten dat ze mettertijd dof worden,
vanwege het normale oxidatieproces van het zink dat aan de weersinvioeden wordt blootgesteld. Het is mogelijk
om de trap onmiddellijk na montage te schilderen, maar dan moet een geschikte primer worden gebruikt, of zonder
speciale voorzorgen, na een blootstelling aan de weersinvloeden gedurende minstens 12 + 18 maanden.

Na de montage nodigen we u uit tot het naar ons sturen
van uw suggesties op onze site www.pixima.it
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Polski

Przed rozpoczeciem montazu rozpakowac wszystkie elementy schodéw. Utozy¢ je na obszernej powierzchni
i sprawdzic ilos¢ elementéw (TAB. 1: A = Kod, B= 1l0$¢).
W dostawie znajduje sie ptyta DVD - zalecamy jej obejrzenie przed rozpoczeciem montazu.

Montaz wstepny

1. Zamontowac tuleje D32 w stopniach L02 z nasadka D33 i docisnaé recznie. Wprowadzi¢ komponenty C13 i
C31 do tulejek D32 (rys.2) kierujac otwor kotka w kierunku srodka schodow.

2. Zmierzy¢ doktadnie wysokos¢ miedzy dwoma podtogami, w celu ustalenia ilosci pierscieni dystansujacych D03
(TAB. 2).

3. Potaczyc pierscienie dystansujacych (D14, D03 e D02) tak, aby otrzymac spojna czes¢. W ten sam sposob
potaczy¢ pierscienie dystansujace (D04, DO3 e D02).

Montaz

4. Ustali¢ punkt mocowania podstawy GO03, ustawiajac odwrocony podest EO3 na podtodze. Zaznaczy¢ Srodek
tulei (rys. 3).

5. Wykorzystac element GO3 jako punkt odniesienia dla 3 otworéw mocowania do ziemi, ktore nalezy wykonac
wierttem @ 14 mm.

6. Zmontowac podstawe (G03+B17+B46) (rys. 1).

7. Przymocowac ostatecznie podstawe (G03+B17+B46) do podtoza za pomoca elementow B13 (rys. 1).

8. Przykrecic¢ rure GO2 do postawy (G03+B17+B46) (rys. 1).

Natozy¢ elementy dystansujace (D14+D03+D02) (rys. 4).

10. Natozy¢ pokrywe podstawy D05 (rys. 4).

11. Umiescic pierwszy stopien L02 na rurze G02. Nastepnie, kolejno element dystansujacy (D04+D03+D02),
kolejny stopien LO2 i tak dalej. Rozmieszczac stopnie naprzemiennie po lewej i prawej stronie, co pozwoli na
réwnomierne roztozenie ciezaru (rys. 4).

12. Po osiagnieciu konca rury G02, przykrecic¢ element B47, przykrecic kolejna rure G02 i kontynuowa¢ montaz
schodow (rys.4).

13. Po osiagnieciu konca GO02, przykreci¢ element B46 i element GO1 (przykrecajac element GO1 nalezy wziaé
pod uwage, ze powinien on wystawac ponad wysokos¢ schodow o okoto 15 cm). (rys. 5). Kontynuowac
uktadanie stopni, wykorzystujac element DO1 umieszczony na elemencie dystansujacym D04+D03+D02)
koncowych stopni L02, niewysrodkowanych na stupie G02.

14. Jako ostatni ustawi¢ podest E03. Natozy¢ elementy B05, B04 i dokreci¢ element BO3 na tyle, aby mozna byto
jeszcze obrocic¢ schody (rys. 1).

o

Mocowanie podestu

15. Wywierci¢ otwor @ 14 mm w poblizu otwordw znajdujacych sie na kotnierzu mocowania do stropu.
16. Przymocowac ostatecznie element B13 (rys. 1).

Montaz poreczy

17. Po wyborze kierunku skretu (rys. 6), roztozy¢ wachlarzowo stopnie L02. Teraz mozna wejs¢ na schody.

18. Obliczy¢ doktadna pozycje otworu @ 9 mm, ktory nalezy wykona¢ w podescie E03, biorac za punkt
odniesienia wymiar stopni L0O2.

19. Na podescie E03 ustawic pierwsza tralke C07 (H. 1230 mm):

1) Zmierzy¢ wznios pomiedzy stopniem L02 i podestem, a nastepnie doda¢ 2,5 cm,

2) wierttem @ 9 mm wykonac otwor w podescie E03,

) obcia¢ koncowke tralki C07,

) zmontowac elementy f01, wykorzystujac do tego komponenty B44, B27 i B23,

) wprowadzi¢ czes¢ ucietej tralki pomiedzy dolny element FO1 i stopien L02,

6) dokrecic¢ elementy C31 stopnia i podestu, Ustawic tralki C07, ustawiajac elementy B53 skierowane
otworami do Srodka schodow i ustawiajac rozszerzenie elementu do srodka poreczy.

20. Nastepnie ustawic¢ wszystkie najdtuzsze tralki CO7 (H. 1230 mm) taczace stopnie L02. Dokreci¢ tylko dolny
element C31 stopnia (rys. 2).

21. Sprawdzi¢ czy wszystkie zatozone tralki stoja pionowo C07. Nalezy bardzo doktadnie wykonac te czynnos¢,
gdyz jest ona bardzo wazna dla powodzenia montazu.

22. Dokreci¢ ostatecznie element BO3 (rys. 6).

23. Dokreci¢ ostatecznie gorny element C31 stopnia (rys. 2).

24. Ponownie sprawdzic czy tralki CO7 ustawione sa pionowo i ewentualnie skorygowac je powtarzajac czynnosci
opisane w punktach 21, 22 i 23.

25. Przymocowac do podtogi - na wysokosci pierwszej tralki CO7 - element FO1, wykonujac nawiercajac otwor
@ 8 mm. Po sprawdzeniu pionu, uzy¢ elementow B11, B12 i C31 (rys. 1). Uszczelnic silikonem punkt
podparcia elementu FO1 na ziemi.

26. Ustawic pierwsza tralke C07 (H.1230 mm) razem z elementem wzmacniajacym C30, obciawszy ja uprzednio

3
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0 35 mm (rys. 1).
27. Rozgrzac pochwyt A02, az stanie sie ciagliwy:
1) utozy¢ pochwyt na pokrywie drewnianej skrzyni,
2) rozgrzac powoli wykonujac nieustannie obrotowe ruchy,
3) odwroci¢ pochwyt i powtorzy¢ czynnosc (rys. 8).

28. Ustawi¢ pochwyt A02 na tralkach €07 (uzy¢ rekawic). Zamocowac go za pomoca elementow B54 i B55 nad
pierwsza tralka C07, nawierciwszy przed jego schtodzeniem w dolnej czesc1 otwory @ 5 mm (rys. 6).

29. Obcia¢ nadmiar poreczy A02 aby nie utrudniat wykonywama czynnosci.

30. Wykona¢ w pochwycie A02 otwory, w poblizu otwordow obecnych na wszystkich elementach B53 i
przymocowac elementami B54 i B55.

31. Natychmiast ustawic¢ pozostate tralki C07 na stopniach L02 (dla schodéw @ 120 cm tylko jedna tralka
posrednia H.1135. Dla schodow @ 140 cm i @ 160 cm dwie tralki posrednie H. 1100 i H. 1170 mm). Dokrecic¢
elementy C31, uwazajac aby byty ustawione pionowo i przymocowac pochwyt A02, wykorzystujac elementy
B54 i B55.

32. Obcia¢ ostatecznie pochwyt A02 w poblizu pierwszej tralki schodow C07.

33. Wykorzystujac klej X01 i po uprzednim rozgrzaniu koncowki pochwytu A02 (rys. 1), umiesci¢ element AO3 w
pochwycie A02 (usuna¢ zadziory powstate w wyniku ciecia).

34. Dokreci¢ ostatecznie elementy C31, D32 i D33, wykorzystujac przyrzad C36.

35. Zakonczy¢ montaz poreczy umieszczajac elementy B82 w dolnej czesci tralek CO7 (rys. 1).

Montaz balustrady

36. Zamontowac tralke C04 na elemencie GO1, ktory wystaje z podestu EO3 (rys. 1).

37. Przymocowac element BO1 do tralki C04, wykorzystujac element C31 i uszczelniajac silikonem (rys. 1).

38. Wykorzystujac komponenty B89, B27, B23, przymocowac elementy FO1 w otworach antyposlizgowych,
juz znajdujacych sie w podescie E03, zachowujac réowny rozstaw osi pomiedzy tralkami C07 zmontowanej
wczesniej poreczy (rys. 1). Do wykonania brakujacych otwordw uzy¢ wiertta @ 9 mm.

39. Ustawic najkrotsze tralki CO7 (H. 975 mm) w elementach FO1, uzupetniajac silikonem w celu uszczelnienia
przestrzeni pomiedzy elementami, a nastepnie dokreci¢ element C31.

40. Obliczy¢ ilos¢ tralek CO7 na podstawie wymiaru schodow, tak jak wskazano w tabelach (rys. 7).

41. Przymocowac pochwyt A18, wykorzystujac w tym celu elementy B54 i B55 (rys. 1).

42. Potaczy¢ koncowa czesc poreczy z niewielkim kawatkiem balustrady na podescie EO3, wykorzystujac
specjalne ztacze otrzymane z montazu elementow A20, A03, C92 i BO8 (rys. 7). Oczyscic cigcie na poreczy
AO02 i rozgrzad koncowke, przymocowac zaslepki AO3 otrzymanego ztacza uzywajac kleju X01. Przymocowac
ostatecznie srubami C87.

Montaz koncowy

43. Aby dodatkowo usztywni¢ schody w punktach posrednich, przymocowac do $ciany elementy F09 i potaczy¢ je
z tralkami C07, wykorzystujac w tym celu elementy FO8. Wywierci¢ otwor @ 8 mm i wykorzystac¢ elementy
B36, B37, B11i B12 (rys. 11).

44. Wyczysci¢ powierzchnie wszystkich stopni z ewentualnych odpadkéw i wioréw zelaza, powstatych podczas
wykonywania otworéw w podescie E03, celem niedopuszczenia do przedwczesnego pojawienia sig rdzy na
ocynkowanej powierzchni.

Charakterystyka schodéw zewnetrznych

Produkty PIXIMA zbudowane sa z najwyzszej jakosci komponentéw i poddawane sa obrdbce wykorzystujacej

najlepsze procesy technologiczne. Model STEEL ZINK posiada nastepujace cechy:

e Sruby ze stali inox.

* Tralki z wstepnie ocynkowanej blachy, ponownie cynkowane na zimno na spawach taczacych.

* Stopnie i podest spawane przy uzyciu zautomatyzowanych procesow i ocynkowane poprzez zanurzenie w stopie
cynku o temperaturze 450°C, poddane odttuszczeniu i pasywacji, zgodnie z normami UNI E 14.07.000.0 oraz
certyfikatem 1SO 9002.

Charakterystyka produktow cynkowanych na zimno jest wystepowanie matych obszaréw, w ktorych przystawanie
cynku nie jest idealne. Podczas montazu moze doj$¢ do uszkodzenia ocynkowanej powierzchni. W celu
zagwarantowania dtugotrwatosci produktu, w zestawie znajduje sie opakowanie ciektego cynku, ktory nalezy
naktada¢ pedzlem w celu pokrycia ewentualnych ubytkow powstatych w wyniku montazu. Zalecamy okresowe
sprawdzanie, czy schody sa cate i naprawianie ewentualnie uszkodzonych fragmentéw za pomoca analogicznych,
dostepnych w handlu produktéw. Charakterystyka produktow cynkowanych na goraco jest stopniowe matowienie,
bedace wynikiem naturalnego procesu utleniania cynku wystawionego na dziatanie czynnikow atmosferycznych.

W zwiazku z tym zaraz po zmontowaniu schodéw mozna pomalowac je farba, uzywajac do tego specjalnej farby

gruntowej, lub juz bez szczegdlnych Srodkow ostroznosci, po ekspozycji na dziatanie czynnikdw atmosferycznych

przez okres od 12 do 18 miesiecy.

Po zakonczeniu montazu, zapraszamy Panstwa do odwiedzenia
naszej strong internetowej www.pixima.it
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Cesky

Pred zapocetim montaze vyjméte z obalu vSechny prvky schodul. Pripravte si je na dostatecné velkém prostoru a
zkontrolujte mnoZstvi prvku (TAB. 1: A = Kod, B = MnoZstvi).
V dodavce najdete DVD, na které se podivejte driv, nez zapocnete s montazi.

Pripravna montaz

1. Pomoci objimky D33 namontujte pouzdra D32 do stupnd schod( L0O2 a ru¢né utahnéte. Do pouzder D32
(obr. 2) vlozte komponenty C13 a C31 tak, ze otvor spojovaciho koliku otocite ke stfedu schodisté.

2. Peclivé zmérte vzdalenost od podlahy k podlaze, abyste urcili pocet distancnich desticek D03 (TAB. 2).

3. Sestavte distan¢ni podlozky (D14, D03 a D02) do jediného kusu. Stejnym zplsobem sestavte distan¢ni
podlozky (D04, D03 a D02).

Sestaveni

4. Urcete si spojovaci bod patky GO3 tak, Ze polozite oto¢enou podestu E03 na podlahu. Oznacte si stred kaliSku
(obr. 3).

5. Prvek GO3 pouzijte jako referencni znacku na 3 otvory na pripevnéni k podlaze, které vyvrtejte vrtakem
@ 14 mm.
6. Sestavte patku (G03+B17+B46) (obr. 1).
7. Pomoci prvkd B13 patku (G03+B17+B46) definitivné upevnéte k podlaze (obr. 1).
8. Trubku G02 nasroubujte na patku (G03+B17+B46) (obr. 1).
9. Vlozte distancni podlozky (D14+D03+D02) (obr. 4).
10. Vlozte kryt patek D05 (obr. 4).
11. Vlozte prvni stupen schodu L02 do trubky G02. Nasledné postupné vlozte distan¢ni podlozku (D04+D03+D02)
a nasledujici stupen schodu L02 a tak dale. Umistujte stupné stfidavé napravo a nalevo tak, abyste
stejnomérné rozdélili hmotnost (obr. 4).
12. Poté, co se dostanete na konec trubky G02, nasroubujte prvek B47, nasroubujte nasledujici trubku G02 a
pokracujte v montazi schodisté (obr. 4).

13. Poté, co se dostanete na konec trubky G02, zasroubujte prvek B46 a prvek GO1 (nasroubujte prvek GO1
s ohledem na to, ze musi presahovat vysku schodisté priblizné o 15 cm. (obr. 5) Dale pomoci prvku D01
vlozeného do distanéni podlozky (D04+D03+D02) koncovych stuprl schodd L02 nevycentrovanych na sloupku
G02 vkladejte stupné schodu.

14. Jako posledni vlozte podestu E03. VlozZte prvky B05, B04 a dostatecné utahnéte prvek BO3 s ohledem na to,
Ze stupnémi schodu budete jesté otacet (obr. 1).

- O

Upevnéni podesty

15. Vrtakem @ 14 mm vyvrtejte otvory podle otvord na pFirubé na pripevnéni ke stropu.
16. Definitivné upevnéte prvek B13 (obr. 1).

Sestaveni zabradli

17. Poté, co jste si vybrali smér otaceni, rozeviete schody L02 do véjife (obr. 6). Ted’ mlZete vstoupit na schody.
18. Vypocitejte presnou polohu otvoru @ 9 mm, ktery budete vrtat do podesty E03, kdy si jako referencni bod
vezméte rozmér (rozsah) na schodech L02.
19. Na podesté EO3 prizpusobte prvni sloupek C07 (H. 1230 mm):
1) zmérte prostor mezi schody mezi schodem L02 a podestou EO3 a pridejte 2,5 cm,

)
3) ufiznéte koncovou cast sloupku C07,
4) pomoci prvk( B44, B27 a B23 sestavte prvky FO1,
5) vlozte pravé zkracenou ¢ast sloupku mezi spodni prvek FO1 a stupen schodu L02,
6) utahnéte prvky C31 stupné schodu a podesty,
7) pomoci prvku C31 vloZte a utahnéte zbyvajici ¢ast sloupkd C07 do horniho prvku FO1 (obr. 1). Dejte
sloupky C07 na své misto, pficemz zachovejte otoCeni otvord prvku B53 smérem do stredu schodisté a
udélejte to tak, aby rozifeni prvku zUstalo smérem dovnitf zabradli.
20. Pak vlozte vSechny nejdelsi spojovaci sloupky C07 (H. 1230 mm) mezi stupné schodu L02. Utahnéte pouze
spodni prvek C31 stupné schodu (obr. 2).
. Zkontrolujte, zda jsou vSechny umisténé sloupky CO7 svislé. BEhem této operace davejte pozor, protoze je
velmi dllezita pro zdar celé montaze.
22. Definitivné utahnéte prvek B03 (obr. 6).
23. Definitivné utahnéte horni prvek C31 schodu (obr. 2).
24. Znovu zkontrolujte, zda jsou sloupky CO7 svislé, a pripadné to opravte tak, ze zopakujete operace popsané
v bodech 21, 22 a 23.
. Upevnéte prvek FO1 k podlaze podle prvniho sloupku CO7 tak, Ze vyvrtate otvor vrtakem @ 8 mm. Poté, co
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jste zkontrolovali, zda jsou sloupky svisle, pouzijte prvky B11, B12 a C31 (obr. 1). Zapecette misto opéry
prvku FO1 o zem silikonem.

26. Dejte prvni sloupek C07 (H. 1230 mm) spolecné s vystuznym prvkem C30 na své misto poté, co jste ho ufizli o
35 mm (obr. 1).

27. Zahrejte madlo A02, az bude poddajné.

1) polozte madlo na viko drevéné bedny,
2) pomalu ho zahrejte krouzivymi pohyby, aniz byste se zastavili,
3) otoCte madlo a operaci zopakujte (obr. 8).

28. Dejte madlo A02 na své misto na sloupky CO7 (pouZijte rukavice). Pomoci prvki B54 a B55 ho poté, co jste
na ném vyvrtali otvory vrtakem @ 5 mm v jeho spodni Casti, pfipevnéte na prvni sloupek C07 nahoru driv, nez
zchladne (obr. 6).

29. Uriznéte vétsi prebytecnou ¢ast madla A02, abyste se vyhnuli tomu, Ze by branila provedeni téchto operaci.

30. Do madla A02 vyvrtejte otvory podle otvoru na véech prvcich B53 a utahnéte prvky B54 a B55.

31. Rychle za sebou vlozte zbyvajici sloupky C07 do stupitd schod( L02 (pro schodisté @ 120 cm jediny mezilehly
sloupek H. 1135. Pro schodisté @ 140 cm a @ 160 cm dva mezilehlé sloupky H. 1100 a H. 1170 mm). Utahnéte
prvky C31, kdy davejte pozor na to, aby byly vertikalné, a pomoci prvku B54 a B55 je utahnéte k madlu A02.

32. Podle prvniho sloupku C07 schodisté definitivné uriznéte madlo A02.

33. Vlozte prvek A03 do madla A02 (odstrante otfepy zpUsobené Fezem), kdy po zahrati konct madla A02 pouzijte
lepidlo X01 (obr. 1).

34. Pomoci prvku C36 definitivné utahnéte prvky C31, D32 a D33.

35. Dokoncete montéz zabradli tak, Ze prvky B82 vloZite do spodni asti sloupkl CO7 (obr. 1).

Montaz balustrady

36. Nasroubujte sloupek C04 na prvek GO1, ktery vyéniva z podesty E03 (obr. 1).

37. Pomoci prvku C31 a zapecetim silikonem pripevnéte prvek B01 ke sloupku C04 (obr. 1).

38. Pomoci prvki B89, B27, B23, jez vlozZite do protiskluzovych otvor(, které jsou uzZ na podesté E03, upevnéte
prvky FO1, pricemz zachovejte rozte¢ podobnou rozteci, ktera je mezi sloupky CO7 jiz dfive sestaveného
zabradli (obr. 1). Na zbyvajici otvory pouzijte vrtak @ 9 mm.

39. Dejte nejkratsi sloupky C07 (H. 975 mm) do prvk( FO1, pricemz pouzijte silikon k zapeceténi prostoru mezi
dvéma prvky a utahnéte prvek C31.

40. Vypocitejte pocet tyci CO7 podle rozméru schodisté tak, jak je to vyznaceno v tabulce (obr. 7).

41, Pomoci prvku B54 a B55 upevnéte madlo A18 (obr. 1).

42. Pripojte koncovou ¢ast zabradli k malému kousku balustrady na podesté E03, pricemz pouzijte prislusny spoj,
ktery ziskate sestavenim prvki A20, A03, C92 a BO8 (obr. 7). Na madle A02 ocistéte Feznou plochu a zahfejte
konce, upevnéte zatky AO3 spoje pomoci lepidla X01. Definitivné upevnéte Srouby C87.

Konecné sestaveni

43. Abyste jesté vice znehybnéli schodisté v mezilehlych bodech, pripevnéte ke zdi prvky F09 a pripojte je
pomoci prvku FO8 ke sloupkim C07. Udélejte otvory vrtadkem @ 8 mm a pouZzijte prvky B36, B37, B11 a B12
(obr. 11).

44, Ocistéte povrch véech stupft schodd od pripadnych odpad, Zeleznych otfepd, které tam spadly béhem
vrtani podesty EO3, abyste se vyhnuli predCasnému objeveni rzi na povrchové vrstvé pozinkovani.

Charakteristiky schodi$té pro venkovni pouziti

Produkty PIXIMA jsou konstruovany pomoci komponent( nejvyssi kvality a jsou zpracovany nejlep$imi technologickymi

postupy; konkrétné model STEEL ZINK ma tyto charakteristiky:

* Nerezové Srouby.

* Sloupky s predzinkovaného plechu s dalsim pridavkem zinku zastudena na spojovacich svarech.

» Stupné schodu a podesta svafeny robotizovanymi postupy a pozinkovany ponofenim do roztaveného zinku pfi
teploté 450°, po odmasténi a pasivovani dle norem UNI E 14.07.000.0 a osvédceni 1SO 9002.

Charakteristikou produktd zinkovanych zatepla je to, Ze maji malé plochy, na kterych pfilnuti zinku neni dokonalé.

Kromé toho je mozné, ze se pozinkovany povrch poskodi béhem montaze. Z divodu zaruky dlouhodobé kvality

produktu je v dodavce baleni kapalného zinku, ktery je v pfipadé oprav po montazi mozné nanaset Stétcem.

Doporucujeme pravidelné kontrolovat neporusenost schodisté s tim, ze pripadna poskozena mista opravite

podobnymi vyrobky, které se daji zakoupit v obchodech. Je charakteristikou produktd zinkovanych zatepla, Ze

postupem ¢asu zmatni z divodu obvyklého oxidaéniho procesu zinku vystaveného atmosférickym vlivim. Schodisté

je mozné natfit ihned po sestaveni, kdy vsak musite pouzit vhodny zakladni natér, nebo bez specialnich opatreni

poté, co bylo vystaveno atmosférickym vlivim po dobu alespon 12 + 18 mésic(.

Po dokonceni montaze Vas vyzyvame k tomu, abyste nam prostrednictvim nasSich webovych stranek
www.pixima.it poslali své podnéty
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Romana

Tnainte de a incepe asamblarea, scoateti din ambalaj toate elementele scirii. Plasati-le pe o suprafat’ intinsa si
verificati cantitatea elementelor (TABELUL 1: A= Cod, B = Cantitate).
n pachet veti gasi un DVD pe care va recomandam sa-| vizionati inainte de a incepe montajul.

Asamblare preliminara

1. Montati elementele D32 pe treptele LO2 cu piulitele D33 si strangeti manual. Introduceti componentele C13
si C31 in elementele D32 (fig. 2), orientand orificiul de pe partea tesita catre partea centrala a scarii.

2. Masurati cu atentie inaltimea de la podea la planseu, pentru a determina cantitatea de discuri distantiere
D03 (TAB. 2).

3. Asamblati distantierele (D14, D03 si D02) intr-o singura piesa. Asamblati in acelasi mod si distantierele (D04,
D03 si D02).

Asamblare

4. Determinati punctul de fixare a bazei G03, sprijinind podestul E03 de planseu. Marcati centrul tubului
(fig. 3).

5. Utilizati elementul GO3 ca referinta pentru cele 3 gauri de fixare pe podea, pe care le veti efectua cu un
burghiu de @ 14 mm.

6. Asamblati baza (G03+B17+B46) (fig. 1).

7. Fixati definitiv baza (G03+B17+B46) pe podea, cu elementele B13 (fig. 1).

8. Insurubatl tubul GO2 pe baza (G03+B17+B46) (fig. 1).

9. Introduceti distantierele (D14+D03+D02) (fig. 4).

10. Introducegi capacul de acoperire a bazei D05 (fig. 4).

11. Introduceti prima treapta L02 in tubul GO2. Ulterior, introduceti in ordine un ansamblu distantier
(D04+D03+D02) si urmatoarea treapta L02, si asa mai departe. Aranjati treptele alternativ, la dreapta si la
stanga, pentru a distribui greutatea in mod uniform (fig. 4).

12. Dupa ce ati ajuns la capatul tubului GO2, insurubati elementul B47, insurubati urmatorul tub (G02) si

continuati cu asamblarea scarii (fig. 4).

13. Dupa ce ati ajuns la capatul tubului G02, insurubati elementul B46 si elementul GO1 (insurubati elementul
GO1 tinand cont ca trebuie sa fie cu aproximativ 15 cm mai nalt decat inaltimea scarii) (fig. 5). Continuati
sa introduceti treptele, utilizdnd elementul DO1 introdus in ansamblul distantier (D04+D03+D02), pentru
treptele finale L02, neintroduse pe stalpul G02.

14. La sfarsit, introduceti podestul (E03). Introduceti elementele BO5, B04 si strangeti suficient piulita B03,
tinand cont ca treptele trebuie sa se poata inca roti (fig. 1).

- O

Fixarea podestului

15. Efectuati gauri cu burghiul @ 14 mm, in punctele unde exista gauri pe flansa se fixare pe planseu.
16. Strangeti definitiv elementul B13 (fig. 1).

Montajul parapetului

17. Desfaceti treptele LO2 in forma de evantai, dupa ce ati ales sensul de rotatie (fig. 6). Acum puteti urca pe
scara.

18. Calculati pozitia exacta a gaurii de @ 9 mm care trebuie efectuata pe podestul E03, ludnd ca referinta
d1mens1unea treptelor LO2.

19. Incepand de la podestul E03, montati prima coloana C07 (H = 1230 mm):
1) masurati contratreapta dmtre treapta L02 si podestul EO3, adaugand 2,5 cm la valoare;
2) gauriti podestul EO3 cu burghiul @ 9 mm;
3) taiati partea terminala a coloanei C07;
4) asamblati elementele FO1 utilizand componentele B44, B27 si B23;
5) introduceti partea de coloana pe care tocmai ati tdiat-o intre elementul FO1 din partea inferioara si
treapta L02;
6) strangeti elementele C31 de pe treapta si de pe podest;
7) introduceti si fixati cu elementul C31 restul din coloana C07, in elementul FO1 din partea superioara
(fig. 1). Orientati coloanele CO7 cu gaurile elementului B53 catre centrul scarii, in asa fel incat partea tesita
a elementului sa ramana catre interiorul parapetului.

20. Introduceti una cate una, toate coloanele mai lungi CO7 (H = 1230 mm) de legatura intre treptele L02. Nu
strangeti decat elementul C31 de pe treapta inferioara (fig. 2).

21. Verificati ca toate coloanele C07 montate sa fie la verticala. Acordati atentie acestei operatiuni, pentru ca
este foarte importantd pentru succesul montajului.

22. Strangeti definitiv elementul BO3 (fig. 6).

23. Strangeti definitiv elementul C31 de pe treapta superioara (fig. 2).

24. Controlati din nou verticalitatea coloanelor C07 si, eventual, corectati-o, repetand operatiunile descrise la
punctele 21, 22 si 23.
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25. Fixati pe podea elementul FO1, in functie de pozitia primei coloane (C07), dupa ce ati efectuat o gaura
cu burghiul @ 8 mm. Utilizati elementele B11, B12 si C31 dupa ce ati verificat cu atentie verticalitatea
coloanelor (fig. 1). Sigilati cu silicon punctul de sprijin al elementului FO1 pe podea.

26. Pozitionati prima coloana C07 ( H = 1230 mm), impreund cu elementul de intarire C30, dupa ce ati taiat
35mm din ea (fig. 1).

27. incalziti mana curenta A02, pana devine maleabila:

1) punet1 mana curenta pe capacul cutiei din lemn;
2) incalziti incet, efectuand miscari circulare continue;
3) intoarceti mana curenta si repetati operatia (fig. 8).

28. Pozitionati mana curenta A02 pe coloanele CO7 (utilizati manusi de protectie). Fixati mana curenta pe prima
coloana CO07 din partea de sus, cu elementele B54 si B55, dupa ce ati gaurit-o cu burghiul de @ 5 mm in
partea inferioara, inainte de a se raci (fig. 6).

29. Taiati lungimea in exces a mainii curente A02, pentru a evita ingreunarea operatiunilor.

30. Gauriti mana curenta A02 in functie de gaurile prezente pe toate elementele B53 si fixati cu elementele B54
si B55.

31. Introducetl in succesiune raplda restul de coloane CO7 in treptele LO2 (pentru scarile cu diametru de
120 cm, utlhzatl o singura coloana intermediara H = 1135). Pentru scarile cu diametru de 140 cm si 160 cm,
utilizati doud coloane intermediare, H = 1100 mm si H = 1170 mm). Strangeti elementele C31, avand grija sa
le péstra;i verticalitatea, si ﬁxa'gi-le de mana curenti A02, utilizand elementele B54 si B55.

32. Taiati definitiv mana curenta in exces, in functie de pozitia primei coloane C07 a scarii.

33. Introduceti elementul AO3 in mana curenta A02 (eliminati bavurile produse in urma tdierii), utilizand lipiciul
X01, dupa ce ati incalzit capatul mainii curente A02 (fig. 1).

34. Strangeti definitiv elementele C31, D32 si D33, utilizand articolul C36.

35. Finalizati montajul parapetului, prin introducerea elementelor B82 in partea inferioara a coloanelor C07
(fig. 1).

Asamblarea balustradei

36. Montati coloana C04 pe elementul GO1 care iese din podestul EO3 (fig. 1).

37. Fixati elementul BO1 pe coloana C04 cu ajutorul articolului C31 si sigilati cu silicon (fig. 1).

38. Fixati elementele FO01, utilizdnd elementele B89, B27, B23 in gaurile anti-derapante deja prezente pe
podestul EO03, mentlnand o distanta similara cu cea intre coloanele C07 ale parapetului asamblat anterior
(fig. 1). Tn cazul in care lipsesc gauri, le puteti efectua cu burghiul de @ 9 mm.

39. Montati coloanele mai scurte CO7 (H = 975 mm) in elementele FO1 si aplicati silicon pentru a sigila spatiul
dintre dou3 elemente, apoi strangeti elementul C31.

40. Calculati cantitatea de coloane C07, in functie de dimensiunea scarii, asa cum se indica in tabele (fig. 7).

41. Fixati mana curenta A18, utilizand elementele B54 si B55 (fig. 1).

42. Faceti legatura dintre partea finald a parapetului cu mica balustrada montata pe podestul EO3, utilizand
racordul adecvat, obtinut prin asamblarea elementelor A20, A03, C92 si B08 (fig. 7). Pe mana curenta A02,
curatati locul de tdiere, incalziti extremitatea si fixati capacele A03 utilizand lipiciul X01. Fixati definitiv,
utilizand suruburile C87.

Asamblarea finala

43. Pentru a rigidiza ulterior scara in punctele intermediare, fixati elementele F09 pe zid si uniti-le cu coloanele
€07, folosind elementele FO8. Gauriti cu un burghiu @ 8 mm si utilizati elementele B36, B37, B11 si B12
(fig. 11).

44. Curatati suprafata tuturor scarilor de eventualele resturi sau span de fier, cazute in timpul gauririi podestului
EO3 pentru a evita aparitia precoce a ruginii pe stratul superficial zincat.

Caracteristicile scarii pentru exterior
Produsele PIXIMA sunt realizate din componente de cea mai buna calitate si tratate cu cele mai bune procese
tehnologlce In special, modelul de scara STEEL ZINK prezinta urmatoarele caracteristici:
« Suruburi din otel inox.

« Coloane din tabla zincata in prealabil la cald, cu zincare ulterioara la rece, pe linia de sudura.

« Trepte si podest sudate prin procese robotizate si zincate prin introducerea in zinc topit la 450°, dupa
degresare si pasivizare, respectand normele UNI E 14. 07.000.0 si certificarea 1S0 9002.
O caracteristica a produselor zincate la cald este ca prezinta mici zone in care zincul nu a aderat perfect. n
plus, suprafata zincata se poate deteriora in timpul montajului.
Pentru a garanta durata lunga de viata a produsului, in pachet veti gaSI un recipient cu zinc lichid, care poate
fi aplicat cu pensula, pentru eventualele retusuri dupa asamblare. Va recomandam sa verificati perlodlc
integritatea scarii, retusand eventualele puncte deteriorate cu produse similare, pe care le puteti gasi in
comert. O caracteristic a produselor zincate la cald este ca, dupa un anumit tlmp culoarea devine mata,
datorita unui normal proces de oxidare a zincului, expus la agentii atmosferici. Scara poate fi vopsita imediat
dupa asamblare, cu un grund adecvat sau, faré a lua alte precautii suplimentare, dupa o expunere la agentii
atmosferici pe o perioada de minim 12- 18 luni.

Dupa ce ati terminat montajul scarii, va invitam sa ne transmiteti sugestiile dumneavoastra,
vizitand pagina noastra de internet www.pixima.it
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Magyar

Mieldtt elkezdi az Osszeszerelést, vegye ki a csomagolasbol a lepcso Osszes elemét. Helyezze el az elemeket egy
tagas fellletre és ellendrizze, hogy minden elem megvan (1. Tabl.: A= Kadd, B = Mennylseg)
A csomagban talal egy DVD lemezt is, amelyet ajanlott az Gsszeszerelés elott megnézni.

El6zetes Osszeszerelés

1.
2.
3.

SzerelJe a D32 perselyeket az L02 lepcsofokokhoz a D33 szoritokkal, és szoritsa meg manuahsan Tegye be a
C13 és C31 elemeket a D32 perselyekbe (2. abra) tgy, hogy az ék furata a lépcsé kozepe felé nézzen.
Figyelmesen mérje meg a két padloszint kozotti magassagot, hogy meghatarozza a DO3 tavtarté korongok
mennyiségét. (2. TABL.)

Szerelje Ossze a tavtartokat (D14, D03 és D02) ugy, mintha egy darabbdl lennének. Szerelje Gssze ugyanilyen
modon a D04, D03 és D02 tavtartokat.

Osszeszerelés

4,

— =00~

12.

14.

Hatarozza meg a GO3 alap rogzitési pontjat, és helyezze az E03 lépcs6forduldt felforditva a padléra. Jeldlje
meg a persely kozepét (3. abra).

Hasznalja a GO3 elemet kiinduld pontként a 3 padlohoz rogzité furathoz, amelyeket egy @ 14 mm-es
faroszarral kell elkészitenie.

Szerelje 6ssze a GO3, B17 és B46 alapokat (1. abra).

Rogzitse véglegesen az alapot (G03+B17+B46) a padlohoz a B13 elemekkel (1. abra).

Csavarja a G02 csovet az alaphoz (G03+B17+B46) (1. abra).

Tegye be a tavtartokat (D14+D03+D02) (4. abra).

Tegye a helyére a D05 fedGelemeket (4. abra).

Tegye az els6, L02 lépcs6fokot a GO2 csébe. Ezt kdvetden egymas utan illesszen a helyére egy tavtartot
(D04+D03+D02) és a kdvetkezd LO2 lépcsofokot, és igy tovabb. Helyezze felvaltva a lépcs6fokokat jobbra és
balra, hogy igy egyenletesen elossza a sUlyt (4. abra).

Amikor elért a GO2 csé végére, csavarja be a B47 elemet, csavarja be a kovetkez6 G02 csdvet és folytassa a
lépcs6 Gsszeszerelését (4. abra)

. Amikor elérte a G02 csé végét, csavarja be a B46 elemet és a GO1 elemet (gy csavarja be a GO1 elemet,

hogy vegye figyelembe, hogy kériilbeliil 15 cm-rel meg kell haladnia a lépcsé magassagat). (5. abra).
Folytassa a lépcs6fokok felszerelését, ehhez hasznalja fel a DO1 elemet, amelyet behelyezett azoknak az L02
sz€Is6 lépcséfokoknak a tavtartdjaba (D04+D03+D02), amiket nem allitott még be a G02 rdon.

Utolsoként tegye fel az E03 lépcséfordulot. Tegye fel a BO5, BO4 elemeket és szoritsa meg a BO3 elemet, de
ne teljesen, hiszen a lépcséfokokat még el kell forgatnia (1. abra).

Lépcsofordulé rogzitése

15.
16.

Készitsen furatot @ 14 mm-es furoszarral a fédémhez rogzitendé peremen levé furatoknak megfelelen.
Rogzitse véglegesen a B13 elemet (1. abra).

Korlat osszeszerelése

17.
18.
19.

20.

2

e

22.
. Szoritsa meg véglegesen a felsd lépcséfok C31 elemét (2. abra).
24.

2

wv

Nyissa ki legyez6szer(ien az L02 lépcsGfokokat azutan, hogy kivalasztotta a forgasiranyt (6. abra). Most mar
fel lehet menni a lépcson.

Szamitsa ki a @ 9 mm-es furat pontos helyzetét, amelyet az EO3 |épcs6fordulon kell elkészitenie, ehhez
hasznalja kiindulopontként az L02 lépcséfokokon levé mértéket.

Az EO03 lépcs6forduldn allitsa be az elsé CO7 korlat rudat (magassag: 1230 mm):

1) mérje meg a |épcséfok kbz magassagat az L02 |épcséfok és az E03 lépeséfordulo kozott, és adjon hozza 2,5 cm-t,
2) készitsen egy furatot az E03 lépcs6fordulon @ 9 mm-es faroszarral,

3) vagja le a C07 korlat rud végét,

4) szerelje Gssze az FO1 elemeket, felhasznalva ehhez a B44, B27 és B23 elemeket,

5) tegye az éppen levagott korlat rid részt az FO1 alsé elem és az L02 lépcsbfok kozé,

6) szoritsa meg a lépcsdfok és a lépeséforduld C31 elemeit,

7) illessze a helyére, és szoritsa meg a C31 elemmel a CO7 korlat rid megmaradt részét a felsé FO1 elembe
(1. abra). Helyezze el a CO7 korlat rudakat ugy, hogy a B53 elem furatai a lépcsé kozepe felé legyenek, és
tgyeljen arra, hogy az elem szélesebb része a korlat belseje felé legyen.

Ezt kovetden tegye a helyére az dsszes hosszabb C07 korlat rudat (magassag: 1230 mm), amik az L02
épcséfokokat kotik Gssze. Csak az also lepcsofok C31 elemét szoritsa meg (2. abra).

. Ellendrizze, hogy mmden elhelyezett CO7 korlat rid fiiggéleges-e. Ugyeljen erre a miiveletre, mert nagyon

fontos a hlbatlan és sikeres Osszeszerelés miatt.
Szoritsa meg végleg a BO3 elemet (6. abra).

Ellendrizze ismét, hogy a C07 korlat rudak fligg6legesek-e, és esetlegesen korrigalja azokat a 21., 22. és 23.
pontban leirt miiveletek szerint.

. Rogzitse a padlohoz az elsé CO7 korlat rid vonalaban az FO1 elemet, flrja ki egy @ 8 mm-es furoszarral.

Hasznalja a B11, B12 és C31 elemeket azutan, hogy ellenérizte a fiiggéleges helyzetet (1. abra). Tomitse
szilikonnal az FO1 elemet azon a ponton, ahol a talajra tamaszkodik.
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26. Helyezze el az els6 CO7 korlat rudat (magassag: 1230 mm) a C30 tamaszté elemmel azutan, hogy a korlat
radbél levagott 35 mm-t (1. abra).

27. Melegitse fel az A02 karfat, mig lagy nem lesz:
1) helyezze a karfat a faszekrény tetejére,
2) lassanként melegitse folyamatos, sziinetmentes korkoros mozdulatokkal,
3) forditsa meg a karfat és ismételje meg az eljarast (8. abra).

28. Helyezze az A02 karfat a CO7 korlat rudakra (hlizzon keszty(it). Miel6tt kihiilne, rogzitse az els6 CO7 korlat
ridra feliil a B54 és B55 elemekkel azutan, hogy elétte egy @ 5 mm-es fUrdszarral kifirta az also részét
(6. abra).

29. Vagja le az A02 karfa felesleges szakaszanak nagy részét, hogy ne akadalyozza a tovabbi miiveleteket.

30. Furja ki az A02 karfat a B53 elemeken levé furatoknak megfeleloen és rogzitse a B54 és B55 elemekkel

31. Helyezze el gyorsan egymas utan a maradék CO7 korlat rudakat az L02 lépcséfokokon ( a @ 120-as lépcsénél
egy kozbiilso korlat van, aminek a magassaga 1135. A @ 140-es és @ 160-as lépcsoknél két kozbiilsé
korlat van, amiknek a magassaga 1100 és 1170 mm). Szoritsa meg a C31 elemeket, de iigyeljen arra, hogy
fuggolegesek legyenek, és rogzitse azokat az A02 karfahoz a B54 és B55 elemek felhasznalasaval

32. A lépcso elsé CO7 lépcsé korlatjanak vonalaban vagja le véglegesen az A02 karfat a kivant hosszusagra.

33. Miutan felmelegitette az A02 karfa végét, illessze a helyére az AO3 elemet az A02 karfaba (tavolitsa el a
vagas altal okozott egyenetlenségeket), ehhez hasznalja az X01 ragasztot (1. abra).

34, Szoritsa meg veglegesen a C31, D32 és D33 elemeket a C36 szerszam segitségével.

35. Fejezze be a korlat osszeszereleset azzal, hogy a B82 elemeket beilleszti a CO7 korlat rudak also részébe
(1. abra).

Korlat osszeszerelése

36. Csavarja a C04 rudat a GO1 elemre, amely az EO3 lepcsofordulobol emelkedlk ki (1. abra).

37. Rogzitse a BO1 elemet a C04 oszlopra a C31 elem felhasznalasaval, és tomitse szilikonnal (1. abra).

38. Rogzitse az FO1 elemeket a B89, B27, B23 elemeket felhasznalva az E03 |épcséforduldn levé csliszasgatlo
furatokba, megtartva egy olyan tévolségot, amely korlilbeliil azonos az elézetesen Osszeszerelt korlat
CO07 korlat radjai kozotti tavolsaggal (1. abra). Abban az esetben, ha hianyoznak furatok, egy @ 9 mm-es
faroszarral készitsen furatokat.

39. Helyezze a legrovidebb C07 (magassag: 975 mm) korlat rudakat az FO1 elemekbe, és hasznaljon szilikont,
hogy tomitse a két elem kozotti rést, majd szoritsa meg a C31 elemet.

40. Szamolja ki a C07 oszlopok szamat a [épcsé méretei alapjan a tablazatban megjeloltek szerint (7. abra).

41, Rogzitse az A18 karfat a B54 és B55 elemek felhasznalasaval (1. abra).

42. Kosse Ossze a korlat végét az E03 lépcs6fordulon levé kis korlat résszel, ehhez hasznalja fel a megfelelé
kotést, amelyet az A20, A03, C92 és BO8 elemek Osszeszerelésével készitett (7. bekezdés). Az A02 karfan
tisztitsa le a vagast és melegitse fel a karfa végét, rogzitse az el6zéekben Gsszeszerelt kotés AO3 csapjait az
X01 ragasztoval. Rogzitse véglegesen a C87 csavarokkal.

Végs6 Osszeszerelés

43. Ahhoz, hogy kimerevitse a lépcsét a kozblilsé pontokon, rogzitse a falhoz az F09 elemeket, és egyesitse
azokat a C07 oszlopokhoz az F08 elemek segitségével. Flrja ki egy @ 8 mm-es furdszarral és hasznalja fel a
B36, B37, B11 és B12 elemeket (11. abra).

44, Tisztitsa meg az Osszes lépcsofok feliiletét az esetleges szennyezédésektél, vasreszeléktdl, amelyek az EO3
lépcséforduld kifUrasa alatt keletkeztek, hogy elkeriilje rozsda id6 elétti megjelenését a horganyzott felileti
rétegen.

A lépcsé kiilso jellemz6i

A PIXIMA termékeket magas mindségl elemekkel gyartottak, amelyeket a legjobb technologiai eljarasokkal

kezeltek; elsGsorban a STEEL ZINK modell mutatja az alabbi tulajdonsagokat:

* Rozsdamentes acélbdl készilt csavarok.

* Eldzetesen horganyzott lemezbdl késziilt korlat oszlopok, hidegen felvitt cink réteggel a kotések
hegesztésénél.

* Automatizalt folyamatokkal hegesztett és 450° C-on olvasztott cinkbe meritve horganyzott épcs6fokok és
lépcséfordulok, majd zsirtalanitas és dezaktivalas az ENU E 14.07.000.0 normak és az 1SO 9002
mindsités értelmében.

A melegen horganyzott termékek jellemzéje, hogy kis teriileteken nem tokéletes a cink tapadasa.

Ezen tulmenéen eléfordulhat, hogy sériil a horganyzott felilet az Osszeszerelés folyaman

A termék hosszd élettartamanak garanciajaként a csomagolasban talalhaté folyékony cink, amely ecsettel

felvihet az Gsszeszerelés utan az esetlegesen megsériilt részekre.

Azt tanacsoljuk, hogy id6szakonként ellendrizze a lépcsd épsegét, az esetlegesen sériilt részeket javitsa meg

hasonlo termékekkel, amelyek kereskedelemben kaphatok

A melegen horganyzott termékek jellemzéje, hogy opalossa valnak az id6é mulasaval a cink normal oxidacios

folyamatanak készonhetéen, amely a légkori elemekkel vald érintkezés eredménye.

Az bsszeszerelés utan azonnal le lehet festeni a épcsét, de ehhez egy megfelelé alapozot kell hasznalni,

vagy minden el6zetes kezelés nélkiil 12-18 honappal az Gsszeszerelés utan is le lehet festeni, amikor mar elég

sok ideig volt kitéve a légkori hatasoknak.

Amikor befejezte az dsszeszerelést, kérjiik, hogy kiildje el nekiink
az Otleteit az internetes honlapunkra www.pixima.it
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Pycckui

MNepes HavaoM MOHTaXa pacnakoBaTb BCe AeTaM NeCTHULbI. PasmMecTuTb AeTain Ha MPOCTOPHOM NOBEPXHOCTH M
nposepuTb KomniekTHocTb (TAB. 1: A = Kog, B = KosmuecTso).
B noctaeky BxoauT DVD, KOTOpbIM CnefyeT NOCMOTPETb NEPE] HA4a oM MOHTaa.

MpenBapuTeIbHbIA MOHTaX

1. 3akpenutb BTYy/IKM D32 Ha cTyneHsax LO2 ¢ nomolypto Konbua D33 m 3axaTb BpPyYHyto. BctaButb aetanm C13 m
C31 Bo BTY/IKM D32 (pUcC. 2), pacrnosioxmB OTBEPCTHE 1A YCTAHOBOYHOIO BUHTA MO HAMPAaB/IEHUIO K LIEHTPY
NECTHULBI.

2. AKKypaTHO M3MEpPWTb BbICOTY OT MOJ1a A0 NOMA CNeAYLLEro 3Taxa, YTo6bl onpeaenTb Heobxoaumoe
KO/JIMYECTBO KoJbLieBbIX Npoknagok DO3 (TABJL. 2).

3. Coeannutb npoknagku (D14, DO3 e DO2) B eanHyto AeTanb. AHaNOrMYHbIM 06Pa3oM COeANHUTL NPOKIAAKM
(D04, D03 e D02).

MoHTax

4. OnpegennTb MecTo duKcaumm ocHoBaHMA GO3, NOMOKMB NepeEBEPHYTYIO IECTHUYHYI0 naowaaky E03 Ha non.
OTMEeTUTb LEHTP uuanHapa (puc. 3).

5. Wcnonb3osatk feTanb GO3 Ans onpeAeneHus nonoxeHus 3 oTBEpPCTUI AN KPEMIEHUS K Moy, KoTopble
HY>HO NPOCBEP/ITbL CBEPJIOM @ 14 MM.

6. Co6paTb ocHoBaHue (G03+B17+B46) (puc. 1).

7. OKoH4aTenbHO NpuKpenuTb ocHoBaHWe (G03+B17+B46) k nony aetanamm B13 (puc. 1).

8. MpuBMHTUTL TPY6Yy GO2 K ocHoBaHuto (GO3+B17+B46) (puc. 1).

9. BcraBuTb npoknagku (D14+D03+D02) (puc. 4).

10. HageTb nokpbiTMe ocHoBaHua DO5 (puc. 4).

11. HapeTb nepsyto ctyneHb LO2 Ha Tpy6y GO2. 3atem HageBaTb No nopaaKy pacnopky (D04+D03+D02),
cnepyoulyto ctyneHb LO2 1 Tak aganee. CTyneHu pasmellaTb NooYepeHO Crpasa M C/1eBa, YTO6bl PABHOMEPHO
pacnpegenuTb Harpysky (Puc. 4).

12. Mo pgocTukeHnn Kpas Tpy6bl GO2 NpUBMHTUTL AeTanb B47, cneaytoutyio Tpy6y GO2 M NPOAOIKUTD MOHTaX
nectHuupl (Puc. 4).

13. Mo gocTukeHmn kpas Tpy6bl GO2 NpuBMHTMUTL aeTanm B46 1 GO1 (npu atom getanb GO1 fonKHa NpeBbIWaTh
BbICOTY JIECTHMLIbI NPUMEPHO Ha 15 cm). (Puc. 5). HageTb Bce cTynenu, Bctaems Agetanb DO1 B pacrnopky
(D04+D03+D02) nocneaHux ctyneHen L02, He HageTbiX Ha LeHTpanbHyto onopy GO02.

14. B nocneaHio0 ovepesb YCTaHOBMTb IECTHUYHYLO naowaaky E03. Bctasutb getann BO5, BO4 n goctaTouHo
NI0THO 3aTAHYTb AeTanb BO3, c yueTom Toro, 4To CTyneHu ele 6yAyT nosopaymsaTbea (puc. 1).

KpenneHne feCTHUYHOM NAOLAAKMN

15. CBepniom @ 14 MM NPOCBEP/IUTL OTBEPCTHS, COBMAZAIOLLME C OTBEPCTUAMM HA (paHLE KpenieHUs K NMoTONKY.
16. MnoTtHo 3aTAHYTb AeTanb B13 (puc. 1).

MoHTax nepun

17. Pa3sepHyTb cTyneHn LO2 Beepom, BbiGpaB HanpasieHMe NOBOPOTa JIECTHMLbI (pPUC. 6). Tenepb No fecTHuue
MOHO NMOJHMMATbCA.

18. BbIYMCIUTb TOUHOE MONOKEHUE OTBEPCTUA @ 9 MM, KOTOPOE HEOBXOAMMO BbINOHUTL Ha IECTHUYHOM
nnowaake E03, n3mepuB pacctosHMe Ha cTyneHsax L02.

19. Ha nectHuuHoi nnowagke E03 yctaHoBWTbL NepBbiit cTonbuk CO7 (H 1230 mm):
1) U3MEPUTb PACCTOSHWE MEXAY CTyneHbto LO2 1 necTHuYHoM naowagron E03 u go6asutb 2,5 cm

)
3) oTpe3atb KoHel, cTosbmka CO7,
4) cobpatb getanm FO1, ncnonbsysa aetanu B44, B27 n B 23,
5) BCTaBUTb OTPE3aHHYI YacTb CTONIGMKA MEXAY HUXKHEN aeTanbto FO1 u cTyneHbio LO2,
6) 3axaTb getanm C31 CTyNeHW 1 NECTHUHHOM NIOWAAKM,
7) BCTaBMTb OCTaBLUYOCA YacTb cToN61Ka CO7 B BepxHioo aeTanb FO1 1 3akpenuTb getanbio C31 (puc. 1).
YcTaHaBmBaTh cTo16MKM CO7 TaK, YTo6bl OTBEPCTUA AeTasim B53 6binv MOBEPHYTHI MO HaNpaBAeHUIO K LIEHTPY
NeCTHULBI, a pacTpy6 AeTanu 6bl1 06paLleH BHYTPb Nepu.
20. 3aTeMm BCTaBUTb BCe 6onee AnmHHble cTonbmku CO7 (H 1230 MM) coeanHeHms cTyneHen L02. 3axaTb TONbKO
HUXHIo AeTanb C31 cTyneHu (puc. 2).
. MpoBepuTb, UTO BCE CTOIGMKM CO7 pacnooKeHbl BEPTUKA/IbHO. DTOM ornepaumu cneayeT yaenutb ocoboe
BHMMaHMeE, TaK Kak OHa OYeHb BaXHa /1A NMPaBMJ/IbHOrO MOHTaXa JIECTHULIbI.
22. NnoTHO 3aTAHYTbL AeTanb BO3 (puc. 6).
23. NNOTHO 3aTAHYTb BepxHioto geTanb C31 ctynenn (puc. 2).
24. Ewe pa3 yA0CTOBEPUTLCA B BEPTUKAIbHOM MOJIOKEHUM CTONGMKOB CO7 U B Cnyyae HEOBXOAMMOCTH MCNPaBUTb
MX MONOXEHWE, NMOBTOPMUB ONepaLym, onucaHHble B NMyHKTax 21, 22 1 23.
25. Ha ypoBHe nepsoro ctonémka C07 npukpenutb K nony getanb FO1, npocBep/sMB 0TBEpCTUA CBEPIOM
@ 8 MM. Mocne NpoBepKM BEPTUKA/IBHOrO NOOXKEHMA UCnoab3oBaTb geTanu B11, B12 n C31 (puc. 1).
3ama3saTtb CM/IMKOHOM MECTO COMNpPUKOCHOBeHMA aeTanu FO1 ¢ nonom.

2

-

26 - STEEL ZINK



26. YcTaHOBUTb nepBbiit cTonbmk CO7 (H 1230 MM) BMecTe ¢ ycunmsatowwei aetanbio C30, npeaBapuTeibHO
pa3pesaB ero Ha paccTosHuM 35 Mm (puc. 1).

27. HarpeBatb nopyyeHb AO2 0 Tex Mop, NMoKa OH He CTaHeT 3/1aCTUYHbIM:

1) NONOXWTb NMOPYYEHb Ha KPbILLKY AE€PEBAHHOIO fALLMKa,
2) Mef/IeHHO HarpeTb ero, BbiMOJIHAA HeMpepbiBHblE KPYroBble ABMXKEHMSA,
3) nepeBepHyTb NOpPy4YeHb U NOBTOPUTL onepaumio (puc. 8).

28. Pacnonoxutb nopyyeHb A02 Ha ctonbukax CO7 (Mcnosb3oBaTb nepyaTki). MpUKpenuTb ero K nepBomy
cTo6uKy CO7 ¢ nomouybto geTanen B54 u B55, npeaBapuTesibHO NPOCBEP/IMB OTBEPCTUE B €r0 HUXKHEN YacTu
cBepJsioM @ 5 MM 0 TOro, Kak NopyyYeHb OCTbIHET (pUC. 6).

29. OTpe3athb JIMLWHIOK YacTb NopyyHs A02, 4uTo6bl OHa He Mellasa B paboTe.

30. MpocBepanTb B nopyyHe A02 0TBEpPCTUA HA YPOBHE OTBEPCTUIM Ha Bcex AeTansax B53, U npukpenuTb ero
aetanamu B54 n B55.

31. BbIcTpo nocneaoBaTe/IbHO BCTaBUThb OCTaslbHble cToN6MKKM CO7 B cTynenun LO2 (ana nectHuupl @ 120 ogHa
npomeXyToyHasa KonoHHa H 1135. ana necthmy @ 140 cm 1 @ 160 cm ABE NPOMEKYTOYHbIE KOJIOHHbI
H 1100 Mmm 1 H 1170 mm). 3axaTtb anemeHTbl C31, obpalyas BHUMaHME HA TOYHO BEPTMKA/IbHOE NOJIOXKEHNE
CTO/IGMKOB, M MPUKPENMTL UX K Nopy4Hio A02 ¢ nomolybto aeTaneit B54 u B55.

32. O6pe3aTb nopy4yeHb A02 Ha ypoBHe nepsoro ctonéuka C07 necTHuupbI.

33. MpukpenuTb aetanb A03 K nopy4Hto AO2 (yCTpaHUTb HEPOBHOCTM B pe3yJsibTaTe 06pe3Ku), Mcnosb3ys Kaen X01
M NpeABapUTE/IbHO HarpeB KoHew, nopyyHsa A02 (puc. 1)

34. OKoHYaTeNbHO 3axaTtb getanun C31, D32 u D33, ncnonb3ysa MHCTPyMeHT C36.

35. 3aBepLlwMTb MOHTaX Mepu, BCTaBMB AeTanun B82 B HMxHIO YacTb ctonbukos CO7 (puc.1).

MoHTax 6anocTpasbl

36. MpuKpyTUTL KoNoHHy CO04 K geTanm GO1, BbICTYnaroWeN HaZ NeCTHUYHOM niowagroi E03 (puc. 1).

37. NpukpenuTb getanb BO1 k konoHHe C04 ¢ nomowbto aeTtanm C31 1 3amasatb CUAMKOHOM (puc. 1).

38. 3akpenuTb aetasm FO1 ¢ nomoupto aetanei B89, B27, B23 B UMEIOWMXCA HA IECTHUYHOM niowwagke E03
OTBEPCTHAX MPOTUB CKOJIbXKEHUSA, BbIAEPKMBAA MEXKAY HUMM TaKOe XKe PacCTOsIHME, KaK U MEXAY CTONIGUKaMU
C07 ycTaHOB/IEHHbIX paHee nepun (puc. 1). Ans HeAoCTaOWMX OTBEPCTUI MCMO/Ib30BaTb CBEP/IO @ 9 MM.

39. BctaBuTb 601€€ KopoTKMe cTon6mKku CO7 (H 975 mm) B aeTanm FO1, 3anonHAA NPpOCTPaHCTBO MEXAY ABYyMsA
AeTaNAMM CUIMKOHOM, M 3axaTb AeTasb C31.

40. PaccuntaTbh HEOOXOAMMOE KOMYECTBO CTONIGMKOB CO7 B 3aBMCMMOCTM OT pa3MepoB JIECTHMLbI, KaK YKa3aHo B
Tabamue (puc. 7).

41. 3akpenuTb nopy4eHb A18, ucnonb3ya aetaam B54 1 B55 (puc. 1).

42. CoeAMHUTb KOHeL, NepW/ C MasIeHbKMM OTPe3KOM 6anitocTpajbl Ha IECTHUYHOM niowaake E03 ¢ nomoLbto
coeMHUTENIbHOM AeTanu, NoNyYeHHOM B pe3ysibTaTe c60pku geTtanei A20, A03, C92 1 BO8 (puc. 7). OuncTUTb
M NoAorpeTh KoHLbl NopyyYHs A02, NpUKpenuTb 3araywky AO3 nonyyYeHHOM coeaAMHUTENBHOM AeTanu C
nomolbto Knes X01. OKoHYaTeNbHO 3aKpenuTb 6ontamm C87.

3aBepLieHMe MOHTaxa

43. 4To6b! 3a(pMKCHPOBATH NIECTHULY B MPOMEXKYTOUHbIX OTPE3KaX, HEO6XOANMO 3aKpenuThb Ha cTeHe Aetaam FO9
1 COEAUHUTBL MX CO cToIBMKamu CO7 npu nomowum geTtaner FO8. Mpoceep/mTb oTBEPCTMA CBEPIOM @ 8 MM U
mcnonb3osatb getasm B36, B37, B11 n B12 (puc. 11).

44. OYMUCTUTb NOBEPXHOCTb BCEX CTyneHeﬁ OT MyCOpa, METa/IJIMYECKOM CTPYKKM, 06pa30BaBLUEICA MPU CBEPJIEHMM
NeCTHMYHOM niowaakm E03, uTo6bl U3bexaTb NpexAeBPEMEHHOr0 NOSBAEHWUS PaBYMHbI HA OLMHKOBAHHOM
NOBEPXHOCTH.

XapaKTepUCTUKM NeCTHULbI A1 HapYXKHOM YCTaHOBKU
Ans cozpanmna npoaykumn Mapku PIXIMA MCosib3yl0TCA KOMMOHEHTbI BbICOYaMLLIEro KauecTsa, 06paGoTaHHbIe
C MCMOJIb30BAaHMEM HOBEMLUIMX TEXHONOMMYECKMX MPOLECCOB; B YaCTHOCTU, Mogesb STEEL ZINK obnagaet
cnenyrou.\MMM XapaKTepUCTUKaMM:
BonTbl U3 Hep:KaBetoLLel cTanu;
*  CTon6MKM M3 NpesBapUTE/IbHO OLIMHKOBAHHbIX METa//IMYECKMX NNACTMH C JOMONIHUTE IbHbIM HAHECEHNEM
LMHKa Ha CTbIKOBbIE LLUBbI XOJI0AHbIM COCOGOM.
¢ CTyneHu v NecTHM4YHaA NolajKa CBapeHbl C UCMO/b30BaHMEM POGOTM3HMPOBAHHbIX YCTPOWMCTB M
OLMHKOBaHbl METOZOM MOTPY}KEHUs B PacrnaBeHHbIM LMHK Npu Temnepatype 450° nocie o6e3xupuBaHma
M NaccuBMpoBaHUA ¢ cobnoaeHrem Hopmatmeos UNI E 14.07.000.0 1 B COOTBETCTBMM CO CTaHAapTamm
cepTtudmkara ISO 9002.
B03MOXHO NpHCYTCTBME HEGONBLUMX YYACTKOB, rA€ NPUUMNAHME LMHKA MOXKET 6biTb HEMAeA/IbHBIM. ITO
XapaKTepHO AN U3Ae/MM, OLMHKOBAHHBIX rOPAYMM CMOCO6OM. Bo Bpems MOHTaxa OLMHKOBaHHaA NOBEPXHOCTb
MO3KET 6biTb NoBpeXeHa. [1a obecneyeHns JONrOBEYHOCTH M3AEINA B MOCTABKY BXOAMT YNaKOBKa XMAKOTO
LMHKA AN HAHECEHWS KMCTbIO Ha C/lydalt HEO6XOAMMOCTH MOAHOB/IEHUA NOC/IE MOHTaxa. PekoMeHayeTcs
nepuoAnYECKM NpoBepATb COCTOAHME NECTHMULbI, MOAHOB/IAA NOBPEXAEHHbIE MeCTa C UCMO/Ib30BaHUEM
CXOAHbIX MPOAYKTOB, UMEIoWMXCA B Npoaaxe. OUMHKOBaHHbIE M3A€/IMA TYCKHEIOT CO BDeMEHEM B pesy/ibTaTe
€CTECTBEHHOIO MPOLECCa OKUC/IEHMA LIMHKA NPU B3aUMOAEMCTBUM C BO3AYXOM. MOXKHO NOKPaCcHTb IECTHULY
cpasy e Moc/ie MoOHTaXa, MCMoJIb3yA NOAXOAALLYIO FPYHTOBKY, MU, 6€3 0COBbIX Mep NPejoCTOPOXHOCTH, nocsie
KOHTaKTa C BO3JyXOM B TeYeHue KaK MMHMMYM 12 - 18 MecAues.

Mpocmm Bac no 3aBepLlueHn MOHTaXKHbIX paboT NoceTUTb Halw web-caiT www. pixima.it
M OTNPaBUTb CBOM MOXeENaHWUA U NPeAJIoNKeHUA
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EAANVIKA

Mpwv amé tnv évapgn NG GUVApHOAGYNONG, TTPAYHATOTIOIGCTE TV ATIOCUCKEUAGIA OAWY TWV CTOIXEIWY TNG
okdAag. TOmOBETAGTE TA O YA EUPELa EMPAVELT Kal eMBEBAIOCTE TNV TOCOTNTA TWV OTOIXE{WY (KAT. 1: A=
Kwdikdg, B = Mocotnta). . . . ’ . .

2NV cuoKeuaoia cuxnspl)\ausavsrm €va DVD, 6mou Zag GUGTAVOUKE va TO TTapakKoAOUBNGCETE TPV amo Tnv
€vapgn g ocuvappoAdynong.

MpomapacKeuacTIKn GuvappoAdynon

1. ZuvappoAoynote toug avtitpiBikolg SaktuAioug D32 ota okaAomatia LO2 pe to daktuAo edpavou D33
Kal o@igte pe To xépt. Elodyete Ta e€aptApara C13 kat C31 otoug avtrpiBikolg daktulioug D32 (eik. 2)
TPOCAVATOAI{OVTAG TNV OTIN TOU GTEAEXOUG TTIPOG TO KEVTPO TNG OKAAAG.

2. EkteAéote GXOAAOTIKA TNV PETPNON TOU UYOUG Ao MATWHA O TATWHA Yid Tov Kaboplopd tou aptbpol
Siokwv Stdotaong DO3 (MIN. 2).

3. Zuvappoloynote Toug dlactactomointég (D14, DO3 kat D02) cav éva Koppdtl. TuvappoAoynoTe pe Tov 3o
TpoOmo Toug dlactactomointég (D04, DO3 kat D02).

ZuvappoAdynon

KaBopiote to onugio otipiEng g Bdong GO3 akoupmwvtag to mAatiokaio E03 avamodoyupiopévo oto
TATWHA. ZNPELWOTE TO KEVTPO TOU KUAIVOPOU (EIK. 3).

Xpnotpomotnote to otoixeio GO3 wg avaopd yia Tig 3 omég oTNPLENG 0To £5AWOg MPOG EKTEAEGNG HE TPUTAVL
@ 14 mm.

ZuvappoAoynote tn Baon (GO3+B17+B46) (ek. 1).
JTEPEWOTE HOVIpa TN Baon (GO3+B17+B46) oto matwpa pe ta otowxeia B13 (eik. 1).
Bidwote 1o owAnva GO2 otn Bdon (G03+B17+B46) (eik. 1).
Elcayete toug Stactactomointég (D14+D03+D02) (glK. 4).
Elcayete ta owpata Baong DO5 (Ek. 4).
. Eloayete 1o mpwto okatomdrt LO2 oto owArva GO2. ITny CUVEXELD Kal LE TN GELPA TOU, EICAYETE TO
Slactactomont (D04+D03+D02) kau To enmdpevo okatomdtt LO2 Kal cUVEXIOTE Pe autd Tov TPOTIO.
TakTomoloTE Ta oKaAoTdtia eVaAAGE Se€d kal aploTepd, yia TNV opoldLop@n dlavopr Tou Bapoug (K. 4).
12.’Otav @tdoete otV akpn Tou cwAfva GOZ, BidwoTte To otoixeio B47, Bidwote Tov emopevo cwArva GO2 kat
OUVEXIOTE PE TNV CUVAPHOAGYNON TNG OKAAAG (E1K. 4).

13.0tav QTdcete oTNV Akpn Tou cwAnva G02, Bldwote To otoixeio B46 kat to otoixeio GO1 (BIOWoTE TO OTOIXE(O
GO01 Bswpwvtag 6Tl Ba mpénel va Eemepdoet To UWog TG oKAAAg Katd 15 cm. (€ik, 5). ZUVEXioTe va el0ayeTe
okalomdtia kavovtag xpnon tou otoixeiou DO1 mou €1onx0n otov dlactactomontn (D04+D03+D02) twv
TeEAKWV okahomatiwy LO2 mou Gev €xouv Kevipaplotel otnv doko GO2.

14. Eloayete teAeutaio to mAatUokalo EO3. Elcdyete ta otowxeia B05, B04 kat o@ite to otoixeio BO3 apketd,

Bewpwvtag 0Tt Ta oKaAld Ba MPEMEL AKOUA va PTTOPOUV va TEPLOTPEPOVTAL (EK.1).

23RN u A

O

JtApi€n tou mAatuokaAou

15. Tpumote pe pua putn @ 14 mm oe avTicTolxia Pe Tig oTég Tou Bpiokovtal Mavw oTnv Tolpouxa oTHPLENG oTo
mardpt.
16. Zi€te oploTIKA TO oTOIXE(D B13 (€K, 1).

JuvappoAdynon Tou KiyKAISwHATOG

17. Amoctaclomolote o€ pop@n BevtdAlag ta okaAomatia L02 petd amd tnv emAoyn tng Yopdg mepLoTPOPNg
(€. 6). Twpa pmopeite va aveBeite oTNV okAAd.

18. YnoAoyiote TNV cwotn B€on tng ommng Twv @ 9 mm mou Ba TPEMEL va TTPAYHATOTONCETE 6T0 MAAtUoKaAo E03,
Tmaipvovtag oav onyeio ava@opdg ta PETpa ota okahomdtia LO2.

19. Zto mAatuokalo E03 tomoBetriote tnv mpwtn dokd CO7 (H. 1230 mm):

1) eTProTE TNV aviywon avapeoa oto okalomdrt LO2 kat to mAatUiokaAo EO3 kat mpocBéote 2,5 cm,

2) datpriote to MAatuokaAo EO3 pe tn putn twv @ 9 mm,

3) KOWTE T0 TEAKO pépog Tng Sokou CO7,

4) ouvappoAoynote ta otoixeia FO1 xpnotgomowwvtag ta otoixeia B44, B27 kat B23,

5) el0ayeTe 10 PEPOG TG SOKOU TTOU HOAIG KOWATE AVAUEST OTO KATWTEPO oTolxeio FO1 kat to okaromar LO2,
6) o@itete ta otoixela C31 Tou okaAomartiol Kat Tou mAatUoKaAou,

7) gl0ayete Kat otnpi€te pe to otowxeio C31 to evamopévov TuRpa tng dokolu CO7 oto avw otoixeio FO1

(eik. 1). TomoBetAoTE TIg SokoUg CO7 dlatnpwytag SlaTnpWVTag Tov TPocavatoAloHo Tou otolxeiou B53
TTPOG TO KEVIPO TNG OKAAAG HE TPOTIO WOTE TO MUAPIOHA TOU GTOIXEIOU Va TTAPAEIVEL OTO ECWTEPIKS TNG
KOUTIAoTNG.

20. Ztny CUVEXELD EICAYETE TIG MO EMUAKELG doKoUg cUvdeang CO7 (H. 1230 mm) cuvdeong avapeca ota
okalormdtia L02. Zgifte povo To Katwtepo otoixeio C31 Tou okaAomartiol (€1k.2).

21. EmBeBathoTe TNV Katakopuen tomobEtnon twv dokwv CO7. Awote dlaitepn onpacia oe auth tn Sladikacia

ylati givat ToAU onpavtikni yla tnv dptia KatdAngn g cuvappoAGynong.

22. Xpi€te 0pLOTIKA TO oTOIXEO BO3 (EIK. 6).

23. 2i€te oploTikd TO avwtepo oToixeio C31 okaAomatioy (£1K.2). . . .

24. EAsy€te Kal maAL Tnv Katakopugn B¢on twv dokwv CO7 Kat eveexopEvwg OlopbwoTe TN, emavaiapBavoviag
I MponyoUpeveg dladikacieg Twv onpeinv 21,22 kat 23. . . .

25. ZTEPEWOTE OTO MATWHA, O avTioTowxia pe v mpwtn doko CO7, to otowxeio FO1, Tpumwytag pe TNV PUTN Twv
@ 8 mm. Kavte xprion twv otoxeiwv B11, B12 kat C31 agou eAEyEeTe TNV owWOTN Katakopuyn B<on (K. 1).
Z@payiote pe 6IAKOVN To onpeio mpdopuang Tou ctoixeiou FO1 oto £dagog.

26. TomoBetnote Ty mpwtn 6oko CO7 (H. 1230 mm) padi pe to otowxeio evioxuong C30 a@oul tnv KOWeTe KAtd

-
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35 mm (€. 1).

27. Ogpudavete mv KouTraoTh A02 HEXPL va mv KCITGGTI’]GETE sun)\acm
1) tonoeatnots my Kounaotn OTO KATAKL To0U Eu?\lvou KiBwrtiou,

2) BepudveTe apyd EKTEAWVTAG KUKAIKEG KIVAGELG XWPIG VA GTAUATACETE,
3) avamodoyupioTe TNV KOUTIAoTH Kal emavaAdBete v dladikacia (k. 8).

28. TomoBeTioTE TNV KoumacT A2 oTig okoug CO7 (xpNOIOTIOGTE YAVTIA). ZTEPEWCTE TO GTNY TIPWTN GOKO
C07 oto emdvw PEPOG pe Ta otoixeia B54 kal B55 agou tnv SlaTPAGCETE e PUTN Twv @ 5 mm oTO KATw HEPOG
TPV TAYWOEL (EIK. 6).

29. Kowrte 10 peyaAltepo PEPOg TNG kounracTiig A02 TTou TEPLOGEUEL Yia TNV amo@uyn NG mapepmddiong Twy
EPYACIV.

30. Tpumnote TNV Koutactr A02 ot avtioTolxia pe Tig mapoUoeg SlaTpAGELG oTa oTolxeia B53 kal oTepewoTe e Ta
otoixeia B54 kau B55.

31. Ewodyete o taxeia akoAoubia tig umoAetmopeveg dokoug CO7 ota okaronatia LO2 (yia okaAa @ 120 pia
povo evdiaupeon dokd H.1135. MNa okaheg @ 140 kat @ 160 Suo evdiaueceg koAdveg H. 1100 kat H. 1170 mm).
Zpigte ta otowxeia C31 Givovtag mpocoxn otny Katakdpuen Bon TOUG KAl CTEPEWCTE TNV KouTractr A02
xpnoluonotwvrag a OtOlXEl(I B54 kat B55.

32. & avtiotowxia pe mv mpwtn doko CO7 ™ng OKAAAg, EKTEAéDTE wmv TeAKA Konn ™mg Kounacmg AO02.

33. Elodyete 10 otoixeio A03 otny koumractr) A02 (a@aipéote To YPECO TOU TIPOEKUYE amd TNV KOT)
xpnolpomolvTag tnv kK6AAa X01 agpol Beppdvete To dKpo TG KOUTIASTAG A02 (1K, 1).

34.2 (KlgTE 0PLOTIKA TO avwTePo otoixelo €31, D32 kat D33 xpnoipomolvtag To avtikeiyevo €36,

35. g 0K7\I’]&().1)76T£ TV cuvappoAdynon tou KlyKNémpqrog £l0AYOVTAG TA AVTIKE{peva B82 oto kdtw péPog Twv

OKWV (ewk.1).

JuvappoAdynon Tou mapamnétou

36. ZuvappoAoynote tn 6oko C04 oto otoixeio GO1 mou e€€xel amd to mAatuokalo EO3 (ewk. 1).

37. erps;uors 10 otowxeio BO1 otnv Gokd C04, xpnotgomolwvtag to avtikeipevo C31 kat ogpayifovrag pe oLAKOVN
(e

38. Ztepsu))crs ta otoxeia FO1, xpnotpomowwvtag Ta ctoixeia B89, B27, B23 otig avtioModnTIkEG OTEG GTO
mAatiokao EQ3, 6larnpwvmg 1@ agovIKK améoTacn avapesa OTIG OmEG {610 e ekeivo Tou eival mapdv
avapeca otig 60Koug C07 tou Kvi)\léwuatog TOU OUVAPHOAOYNONKE TTPONYOUREVWG (£1K.1). Ma Tig Slatpnoelg
mou Asimouv xpnclponomcts putn 29m

39. TomoBeTHOTE TIG MO KOVTEG Sokoug CO7 (H 975 mm) ota otoixeia FO1, ToMoBETWVTAG GIAMKOGVN Yid TO
o@pAaylopa Tou Kevol avdpeca ota dUo oToIXEla Kal oQigTe To oTowxe(o C31.

40. (YHOA(;YIGTE v mocdtnTa Twv Jokidwv CO7 pe Baon tig S1acTdoelg TG OKAAAG OTWG PaiveETAl GTOUG THIVAKES

£1K

41. Zrapsu))ots NV KouTlaotr A18 xpnolpoTolwvTag Ta otolxeia B54 kat B55 (eik. 1).

42. ZuvBEoTe TO TEAIKO PEPOG TOU KIYKAIBWHATOG HE éva pikpd pépog tou mAatiokaiou EO3, xpnouomolwmvag 1o
KAtaAAnAo 0UV5€TlKO Tou TlpOKUTlTEl anoé v cuvappo)xoyncn TwV otolxeiwv A20, A03, 'C92 kat BO8 (EK.7).
Ztnv kounraoTr) A02 kaBapioTe TO KOWIHO Kal BEPUAVETE TO AKPO, TOMOBETACTE TIG TAMEG AO3 TOU GUVAEGHOU
mou dnploupynBnke xpnotpomolwvtag TNy KOAAa X01. ZuvappoAoynote ta okalomdtia pe tig Bideg C87.

TeAkn ouvappoAdynon

43. Ta va yivel n okaAa mo cupmayng ota evOLAUESa TG ONUEId, CTEPEWCTE OTOV ToiX0 Ta cTowxeia FO9 kat
ouvdéote Ta oTig dokoug CO7, kavovrag xprion Twv otoixeiwv FO8. Tpumiote pe pla putn Tputaviod @ 8 kat
xpnclponotncrs Ta GTOlXSI(I B36 B37, B11 kat B12 (ew. 11).

44. KaBapiote Ty em@avela OAwy Twv OKAAOTIATUOV aTTd OKOUPLEG Kal pivicpata 61drpou, Tou émecav Katd tny
Slapkela tng didtpnong Tou mAatiokaAou EO3 pe oKomo Ta TNV AmOQUYR HIAG TPWIUNG EHQAVIONG CKOUPLAG
oTNV EMPAveld TNG EMYPeUdapyUpwong.

XapaktnpIoTIKA OKAAag eEWTEPIKOU XWPOU

Ta mpoiovta PIXIMA gival katackeuacuéva and egaptipata mpwIng molétntag mou éxouv dexBei tny

KaAUTepn Suvarth TexvOAOYIKN emegepyacia. ZuyKekpipéva to poviedo STEEL ZINK mapouctadel ta mapakdtw

XAPAKTNPICTIKA:

e Bideg amo CIIOGN inox.

* Aokoug amd Aapapiva TpoYeUSapYUPWHEVN UE EMTALOV amdBeon WeudapyUpou €V WUXPW OTIG GUYKOAANGELG
Twv SlaCUVOECEWY.

*  Zkalomdra Kat mAatUoKao nASKtpocuvKoMnueva HE POUTIOTIKEG OLaBIKAGIEG KAl EMYEUSAPYUPWHEVA PE
pmavio oe Alwpévo Weudapyupo oToug 450°, YETd tny amoAimavon kat adpavomoinon cUH@wva We Tig odnyieg
UNI E 14.07.000.0 kat tng mcrononncng ISO 9002

Eival xapakTnploTiko Twv mPoioviwy emyeudapylpwong ev Beppw N Tapousiacn PIKpWY JwVmY GTIG OTIOIEG N

mpoopuon Oy eival teAewa. Eival emiong ouvato va yoapBei n eMyeudapyupwiEvn EM@AvELd KATtd TV OLApKeLa

NG GUVapHoAGYNoNg. Zav yyunon HEYaAng SLAPKELAg TOU TTPOIOVTOG cUpTEPIAaUBAVETAL GTNY CUCKEUAGIa

pa ouokeuacia uypol WeudapyUpou, TTOU HTOPEL va EQAPHOCTEL e Eva TVEAO, Yla EVOEXOUEVEG EMKAAUWELG

HETd TV cuvappoAdynon. Mpoteivoupie Tov MEPLOBIKG £AEYX0 TG AKEPAIGTNTAS TNG OKAAAG TIEPVMVTAG T

onueia mou £xouv @Bapei pe avdroya mpoibvTa mou pmopouv va BpeBolv oTo eumdplo. ‘Eva XapakTnploTikoe

TWV EMYPEUSAPYUPWHEVWV TTPOIOVTWYV £lval OTL PE TOV Kalpd Bapmwvouy, Adyw TG QUOIKAg Sladikaciag tng

o€eidwong Tou PeudapyUpou Tou ival eKTEBEIIEVOUG GTOUG aTHocPalpikols mapayovtes. Eival duvaté va Bagrtei

AUeca n oKAAQ PETA TNV GUVAPUOAGYNGN TNG XPNGIUOTIOLWVTAG OUWG TTPWTA £va KAtdAANAo primer, i xwpig

£I0IKEG TIPOWUAAEELG, HETA TNV EKOEON OTIG ATHOOPAIPIKEG CUVONKEG yia TOUAAxiotov 12 + 18 prveg.

MeTd 10 TéA0G TNG cuvappoAdynong, oag KaAoUpe va pag amooTeiAeTe Tig cUpBOUAEG oag,
apou EMOKEPTEITE TNV 1oTOoEAISA Pag www.pixima.it
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Svenska

Ta bort emballaget fran trappans alla delar innan monteringen pabdrjas. Lagg ut dem péa en stor yta och
kontrollrakna elementen (TAB. 1: A = Kod, B = Antal).
En DVD medlevereras som vi rekommenderar att du forst tittar igenom fére monteringen.

Forberedande montering

1. Montera bussningarna D32 pa trappstegen LO2 med ringmuttern D33 och dra at for hand. Satt in delarna C13
och C31 i bussningarna D32 (fig. 2). Rikta halet for tappen mot trappans mitt.

2. Mat noggrant hojden mellan golv och golv for att faststélla antalet mellanlaggsbrickor DO3 (TAB. 2).

3. Montera mellanlaggen D14, DO3 och DO2 i ett enda stycke. Montera mellanlaggen DO4, DO3 och DO2 pa
samma sétt.

Montering

&

Faststall fastpunkten for bas GO3 genom att stélla trappavsats EO3 uppochned pa golvet.

Markera mitten for bussningen (fig. 3).

Anvéand element GO3 som referens for de 3 fasthalen som ska goras pa golvet med borr @ 14 mm.

Montera basen (GO3, B17 och B46) (fig. 1).

Fast basen (GO3+B17+B46) definitivt pa golvet med elementen B13 (fig. 1).

Skruva fast roret GO2 pa basen (GO3+B17+B46) (fig. 1).

Satt in mellanlaggen (D14+D03+D02) (fig. 4).

10. Satt in basévertackningen DO5 (fig. 4).

11.Satt in det forsta trappsteget LO2 i roret GO2. Satt sedan in ett mellanlagg (D0O4+D03+D02) och nasta trappsteg
LO2 och sa vidare. Placera trappstegen omvaxlande till hdger och vanster for att fordela vikten jamnt (fig. 4).

12.Nar du har natt &nden for rér GO2, skruva fast element B47, skruva fast nasta roér GO2 och fortsatta att montera
trappan (fig. 4).

13.Nar du har natt rorets GO2 ande, skruva fast element B46 och element GO1 (skruva fast element GO1). Kom
ihag att det ska sticka upp cirka 15 cm over trappans hojd (fig. 5). Fortsatt att satta i trappsteg med hjalp
av element DO1 som sitter i mellanlagget (D04+D03+D02) for de avslutande trappstegen LO2 som inte har
centrerats pa stangen GO2.

14. Satt till sist in trappavsats E02. Satt in elementen BO5, BO4 och dra at element BO3 ordentligt, men

trappstegen ska kunna vridas fortfarande (fig. 1).

© 0N O

Fasta trappavsatsen

15.Borra med borr @ 14 mm vid halen som finns pa halen pa bjalklagets fastflans.
16.Fast element B13 definitivt (fig. 1).

Montering av riacket

17.Sprid ut trappstegen LO2 i spiralform efter att du har valt rotationsriktningen (fig. 6). | detta lage kan du ga upp
i trappan.

18.Berakna exakt position for halet pa @ 9 mm som ska goras pa trappavsatsen EO3. Ta hansyn till mattet pa
trappstegen LO2.

19.Placera den forsta stolpen CO7 (héjd 1 230 mm) pa trappavsatsen E03:
1) Mat steghdjden mellan trappsteg LO2 och trappavsats EO3 och lagg till 2,5 cm.
2) Borra trappavsats EO3 med borr @ 9 mm.
3) Kapa den avslutande delen péa stolpe CO7.
4) Montera elementen FO1 med hjélp av elementen B44, B27 och B23.
5) Satt in den del av stolpen som precis har kapats mellan det nedre elementet FO1 och trappsteget LO2.
6) Dra at elementen C31 for trappsteget och trappavsatsen.
7) Anvand element C31 for att satta in och fasta den aterstaende delen av stolpen CO7 i det 6vre elementet
FO1 (fig. 1). Placera stolparna CO7. Uppréatthall halens riktning for element B53 mot trappans mitt och sa att
elementets utbuktning férblir vand mot rackets insida.

20.Satt sedan in alla de langsta forbindelsestolparna CO7 (héjd 1 230 mm) mellan trappavsatserna LO2.
Dra endast at det nedre elementet C31 for trappsteget (fig. 2).

21.Kontrollera att alla stolparna CO7 som har monterats ar vertikala. Var mycket uppméarksam under detta moment
eftersom det ar mycket kansligt for att monteringen ska lyckas.

22.Dra at element BO3 definitivt (fig. 6).

23.Dra at det dvre elementet C31 for trappsteget definitivt (fig. 2).

24. Kontrollera aterigen att stolparna CO7 ar vertikala och justera dem eventuellt genom att upprepa féregaende
moment som beskrivs i punkterna 21, 22 och 23.

25. Fast element FO1 i golvet vid den forsta stolpen CO7 genom att borra med borr @ 8 mm. Anvand element B11,
B12 och C31 efter att du har kontrollerat att monteringen ar exakt vertikal (fig. 1). Anvand silikon for att férsegla
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stodpunkten for element FO1 mot marken.
26.Placera den forsta stolpen CO7 (héjd 1 230 mm) tillsammans med element C30 efter att du har kapat den
35 mm (fig. 1).
27.Varm ledstang AO2 tills den kan bojas:
1) Lagg ledstangen pa locket till traladan.
2) Varm langsamt med en cirkelformad rorelse som aldrig ska avstannas.
3) Vand ledstangen uppochned och upprepa momentet (fig. 8).
28.Placera ledstangen AO2 pa stolparna CO7 (anvand handskar). Fast den pa den forsta pelaren CO7 ovantill med
elementen B54 och B55 (efter att den har borrats med borr @ 5 mm) i dess nedre del innan den svalnar (fig. 6).
29. Kapa den storre delen av ledstangen AO2 som blir dver for att underlatta monteringen.
30.Borra ledstangen AO2 vid halen som finns pa alla elementen B53 och fast med elementen B54 och B55.
31.Sétt sedan in i rask foljd de dvriga stolparna CO7 i trappstegen LO2 (for trappa av typ @ 120 cm endast en
mellanpelare, hdjd 1 135. For trappor av typ @ 140 cm och @ 160 cm tva mellanpelare, hdjd 1100 och hdjd
1170 mm). Dra at elementen C31, var noga med att de &r vertikala och fast dem i ledstangen AO2 med
elementen B54 och B55.
32.Kapa av ledstangen AO2 definitivt vid trappans forsta stolpe CO7.
33.Séatt in element AO3 i ledstang AO2 (ta bort gradningar fran kapningen). Anvand lim X01 efter att ledstangens
AO2 ande har varmts upp (fig. 1).
34.Dra at elementen C31, D32 och D33 definitivt med hjalp av del C36.
35. Avsluta monteringen av racket genom att satta in elementen B82 i den nedre delen av stolparna CO7 (fig. 1).

Montering av balustraden

36. Skruva fast stolpe CO4 pa element GO1 som sticker ut ur trappavsats EO3 (fig. 1).

37.Fast element BO1 pa pelare CO4 med hjélp av element C31 och forsegla med silikon (fig. 1).

38. Fast elementen FO1 med hjalp av elementen B89, B27 och B23 i de halksédkra halen som redan finns pa
trappavsatsen EO3. Hall samma avstand som mellan stolparna CO7 for racket som har monterats tidigare (fig. 1).
Anvand borr @ 9 mm for de aterstdende halen.

39.Placera de kortaste stolparna CO7 (hojd 975 mm) pa elementen FO1. Applicera silikon for att férsegla utrymmet
mellan de tva elementen och dra &t element C31.

40.Berakna antalet pinnar CO7 baserat pa trappans dimension, som anges i tabellerna (fig. 7).

41.Fast ledstangen A18 med hjalp av elementen B54 och B55 (fig. 1).

42.Foga samman rackets avslutande del med det lilla balustradpartiet pa trappavsatsen EO3. Anvand dartill avsett
skarvstycke som har erhallits vid monteringen av element A20, A03, C92 och BO8 (fig. 7). Rengdr den kapade
delen pa ledstang AO2 och varm dess andar. Fast pluggarna AO3 for skarvarna med hjalp av lim X01. Fast
definitivt med skruvarna C87.

Slutmontering

43.For att styva upp stegen ytterligare vid mellanpunkterna, fast elementen FO9 pa vaggen och koppla ihop dem
med stolparna CO7 med hjalp av elementen FO8. Borra med borr @ 8 mm och anvand element B36, B37, B11
och B12 (fig. 11).

44.Rengdr ytan pa alla trappsteg fran eventuellt skrép eller jarnspan som har ramlat ned fran borrningen av
trappavsats EO3. | annat fall kan rost uppsta pa den forzinkade ytan.

Utomhustrappans egenskaper

PIXIMA-produkterna ar tillverkade av komponenter av prima kvalitet och bearbetas med yppersta processteknologier.

Detta galler i synnerhet modell STEEL ZINK som har féljande egenskaper:

+ Skruvar av rostfritt stal.

- Stolpar av forzinkad plat med ytterligare kallfoérzinkning som har applicerats pa fogsvetsarna.

« Trappsteg och trappavsats som har svetsats med robotiserade processer och férzinkade genom nedsankning i
zinkbad pa 450°C efter avfettning och passivering i enlighet med standard UNI E 14.07.000.0 och certifiering 1ISO
9002.

Det ar normalt pa varmférzinkade produkter att mindre omraden férekommer dar forzinkningen inte har fastnat pa

ett perfekt satt.

Det ar dessutom mojligt att den forzinkade ytan skadas under monteringen. For att garantera en lang livslangd for

produkten foljer det med en forpackning flytande zink som kan appliceras med pensel for eventuella forbattringar

efter monteringen. Det rekommenderas att regelbundet kontrollera trappans ytbehandling och gora eventuella
forbattringar med motsvarande produkter som séljs i handeln. Det &r normalt att varmférzinkade produkter mattas
av med tiden. Detta beror pa en normal oxideringsprocess for zinket nar det utsatts for atomsfariska amnen. Det
gar att mala trappen direkt efter monteringen med en lamplig grundfarg, eller utan sarskilda foreskrifter efter en
exponering for atmosfariska @mnen pa minst 12 - 18 manader.

Nar monteringen ar klar ber vi dig skicka oss eventuella forslag genom att besoka var hemsida:
www.pixima.it
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Norsk

Pakk ut alle elementene far du starter @ montere trappen. Legg dem pa et sted hvor det er god plass, og kontrollere
at du har alle elementene (TAB. 1: A = Kode, B = Antall).
Det fglger med en DVD, som du bgr se pa fgr du begynner & montere trappen.

Forhandsmontering

1. Sett bgssingene D32 i trinnene LO2 med ringmutteren D33, og skru til for hand. Sett komponentene C13 og
C31 i bgssingene D32 (fig. 2) og vri stiftehullet mot midten av trappen.

2. Mal ngyaktig takhgyden slik at du vet hvor mange avstandsstykker DO3 du trenger (TAB. 2).

3. Sett sammen avstandsstykkene ((D14, DO3 og D02)) til ett stykke. Sett sammen avstandsholderne (D04, DO3
og D02) pa samme mate.

Montering

4. Snu trappeavsatsen EO3 opp ned pa gulvet, og finn punktet hvor du skal feste sokkelen GO3.

Merk av midten pa boksen (fig. 3).

Bruk elementet GO3 som referanse for de 3 festehullene i gulvet som du lager med bor-@ 14 mm.

Montere sokkelen (GO3+B17+B46) (fig. 1).

Fest sokkelen (GO3+B17+B46) permanent til gulvet med elementene B13 (fig. 1).

Skru rgret GO2 pa sokkelen (GO3+B17+B46) (fig. 1).

Sett pa avstandsholderne (D14+D03+D02) (fig. 4).

10 Sett pa sokkeldekslet DO5 (f|g 4).

11.Sett det farste trinnet LO2 pa rgret GO2. Deretter setter du pa, i rekkefglge, en avstandsholder (D04+D03+D02)
og det neste trinnet LO2, og sa videre. Plassere trinnene vekselvis til hgyre og til venstre, slik at vekten fordeles
likt (fig. 4).

12.Nar du har nadd toppen av rgret GO2 skrur du pa elementet B47; deretter skrur du pa det neste rgret GO2 og
fortsetter @ montere trappen (fig. 4).

13.Nar du har nadd toppen av rgret GO2 skrur du pa elementet B46 og elementet GO1 (ta i betraktning at nar du
skrur pa elementet GO1 skal dette overskride trappelengden med ca. 15 cm) (fig. 5). Fortsett a sette pa trinnene
ved & bruke elementet DO1 i avstandsholderen (D0O4+D03+D02) pa de siste trinnene LO2 som ikke er midtstilte
pa rgret GO2.

14.Til slutt setter du pa trappeavsatsen E03. Sett pa elementene BO5, BO4 og fest elementet BO3 slik at du
fremdeles kan dreie trinnene etterpa (fig. 1).

©o~N> O

Hvordan du fester trappeavsatsen

15.Bor hull med bor-@ 14 mm i samsvar med hullene i festeflensen i bjelkelaget.
16. Stram elementet B13 permanent til (fig. 1).

Montering av rekkverket

17.Velg rotasjonsretning og bre trinnene LO2 ut i vifteform (fig. 6). N& kan du ga i trappen.

18.Beregn den eksakte posisjonen for hullet @ 9 mm som skal lages i trappeavsatsen EO3; bruk mélene pa
trinnene LO2 som referanse.

19.Tilpass den farste spilen CO7 (H. 1230 mm) péa trappeavsatsen E03:

1) mal opptrinnet mellom trinnet LO2 og trappeavsatsen E03, og legg til 2,5 cm,

2) bor hull i trappeavsatsen EO3 med bor-@ 9 mm,
3) kutt av endestykket pa spilen CO7,
4) sett sammen elementene FO1 ved hjelp av elementene B44, B27 og B23,
5) sett spiledelen du nettopp har kuttet av inn mellom det nederste elementet FO1 og trinnet LO2,
6) stram til elementene C31 pa trinnet og pa trappeavsatsen,
7) sett den resterende delen av spilen CO7 i det gverste elementet FO1, ved hjelp av elementet C31, og fest den
(fig. 1). Plassere spilene CO7 slik at hullene i elementet B53 vender mot trappens midte, og at forsenkningen i
elementet vender mot innsiden av rekkverket.

20. Sett deretter i alle de lengste spilene CO7 (H. 1230 mm) som forbinder trinnene LO2 med hverandre.

Stram bare det nederste elementet C31 i trinnet (fig. 2).

.Kontrollere at alle spilene CO7 du har satt pa star loddrett. Veer veldig ngyaktig nér du kontrollere dette; det er

meget viktig for at monteringen skal bli vellykket.

22.Stram elementet BO3 permanent til (fig. 6).

23. Stram det gverste elementet C31 pa trinnet permanent til (fig. 2).

24. Kontrollere om igjen at spilene CO7 star loddrett, rett dem eventuelt opp igien pa samme méate som beskrevet i
punkt 21, 22 og 23.

25.Fest elementet FO1 i gulvet ved den farste spilen CO7; bruk bor-@ 8 mm. Nar du har kontrollert at de star helt
loddrette bruker du elementene B11, B12 og C31 (fig. 1). Forsegle med silikon i punktet hvor elementet FO1
hviler pa gulvet.

2
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26.Plassere den fgrste spilen CO7 (H. 1230 mm), etter at du har kuttet av 35 mm, sammen med
forsterkningselementet C30 (fig. 1).

27.Varm handlgperen AO2 slik at den blir myk:
1) legg handlgperen pa lokket av trekassen,
2) varm den langsomt opp med kontinuerlige, sirkuleere bevegelser,
3) snu handigperen og gjgr det samme pa den andre siden (fig. 8).

28.Plassere handlgperen AO2 pa spilene CO7 (bruk hansker). Lag hull i den nederst med bor-@ 5 mm, fgr den blir
kald igjen, og fest den gverst pa den fgrste spilen CO7 med elementene B54 og B55 (fig. 6).

29. Kutt av det meste av den overflgdige delen av handlgperen AO2, slik at den ikke er i veien for deg nar du
arbeider.

30.Lag hull i handlgperen AO2 i samsvar med hullene i alle elementene B53, og fest den med elementene B54 og
B55.

31.Sett i rask rekkefglge de gvrige spilene CO7 i trinnene LO2 (trapp med @ 120 cm skal bare ha én
mellomliggende spile; H.1135. Trapper med @ 140 cm og @ 160 cm skal ha to mellomliggende spiler H. 1100
og H. 1170 mm). Stram elementene C31, pass pa at de er loddrette, og fest dem til handlgperen AO2 ved hjelp
av elementene B54 og B55.

32. Skjeer tilslutt handlgperen AO2 ngyaktig til ved den fagrste spilen CO7 péa trappen.

33.Sett elementet AO3 i handlgperen AO2 (puss snittkanten jevn); bruk lim X01 etter at du har varmet opp den
ytterste delen av handlgperen AO2 (fig. 1)

34.Fest elementene C31, D32 og D33 permanent ved hjelp av artikkel C36.

35.Montere handlgperen ferdig ved a sette i elementene B82 nederst pa spilene CO7 (fig. 1).

Montering av verneskranken

36. Skru sgylen CO4 pa elementet GO1 som stikker ut fra trappeavsatsen EO3 (fig. 1).

37.Fest elementet BO1 pa sgylen CO4 ved hjelp av elementet C31 og forsegle med silikon (fig. 1).

38.Fest elementene FO1 ved hjelp av elementene B89, B27, B23 i sklisikringshullene pa trappeavsatsen E03, med
samme avstand som du har mellom spilene CO7 i rekkverket du nettopp har montert (fig. 1). Bor hull med bor-@
9 mm der det mangler hull.

39.Plassere de korteste spilene CO7 (H 975 mm) i elementene FO1, forsegle med silikon mellom de to elementene
og stram til elementet C31.

40.Beregne antall spiler CO7 ut fra trappens stgrrelse som vist i tabellene (fig. 7).

41.Fest handlgperen A18 ved hjelp av elementene B54 og B55 (fig. 1).

42.Kople endestykket pa rekkverket sammen med det korte stykket av verneskranken pa trappeavsatsen EO3, ved
hjelp av koplingsstykket som du har laget ved a sette sammen elementene A20, A03, C92, BOS8 (fig. 7). Rengjgr
snittet pa handlgperen AO2 og varm opp endestykket, fest proppene AO3 i koplingsstykket du har laget med lim
X01. Skru permanent fast med skruene C87.

Sluttmontering

43.For & stive opp trappen ytterligere i de mellomliggende punktene, fester du elementene FO9 til veggen og fayer
dem sammen med spilene CO7 ved hjelp av elementene FO8. Bore hull med bor-d 8 mm og bruk elementene
B36, B37, B11, og B12 (fig. 11).

44.Rengjgre alle trinnene for bgss og jernspon som kan ha samlet seg etter at du har boret i trappeavsatsen EO3,
slik at du ikke fremskynder rustdannelser pa den galvaniserte overflaten.

Utetrappens karakteristiske egenskaper

Produktene fra PIXIMA produseres av fgrsteklasses komponenter og med de aller beste teknologiske

fremstillingsteknikker. | seerlig grad har modellen STEEL ZINK fglgende spesielle egenskaper:

+ Rustfrie stalskruer.

- Forhandsbehandlede galvaniserte metallspiler; skigtepunktene er i tillegg kaldgalvaniserte.

- Trappetrinn og —avsats er sveiset med robotiserte prosesser og galvanisert i sinkbad ved 450°, etter avfetting og
passivering iht. UNI E standard 14.07.000.0 og ISO 9002 sertifisering.

Et karakteristisk trekk ved varmgalvaniserte produkter er at det kan finnes sma omrader hvor sinkbelegget ikke er

perfekt.

Det er ogsa mulig at sinkbelegget skades under monteringen. For & sikre produktet lang varighet fglger det med

en flaske flytende sink, som kan pafgres med pensel dersom det skulle veere ngdvendig a gjgre sma utbedringer.

Vi anbefaler at du kontrollerer regelmessig at trappen ikke har skader, og eventuelt utbedrer dem med et liknende

produkt som du finner i handelen. Det er normalt at varmgalvaniserte produkter blir matte med tiden, fordi sinken

oksideres nar den utsettes for vaerpakjenningene. Trappen kan godt males straks etter at den er montert, men den

ma farst prepareres med en egnet primer. Derimot kan den males uten videre etter at den har statt utendgrs i minst

12 - 18 maneder.

Nar du har gjort ferdig trappen vil vi sette pris pa om du tar deg tid til
a sende oss dine kommentarer nar du besgker nettsiden var: www.pixima.it

33 - STEEL ZINK



Suomi

Ennen asennuksen aloittamista pura kaikki osat laatikoistaan. Aseta ne nakyviin tilavalle alustalle ja tarkista osien
lukumaara (TAUL. 1: A = Koodi, B = Lukumaara).
Toimituksen mukana 16ydat DVD-levyn, joka suositellaan katsomaan ennen asennuksen aloittamista.

Alustava asennus

1. Asenna holkit D32 askelmiin LO2 rengasmutterin D33 avulla ja kirista kasin. Aseta osat C13 ja C31 holkkeihin
D32 (kuva 2) suunnaten ohjaustapin reika portaiden keskiosaa kohden.

2. Mittaa huolellisesti korkeus lattiasta lattiaan, jotta voit laskea tarvittavien valilevyjen 03 maaran (TAUL. 2).

3. Asenna valikappaleet (D14, DO3 ja DO2) yhtena kappaleena. Asenna samalla tavalla valikappaleet (D04, DO3 ja
D02).

Asennus

e

Maarita jalustan GO3 kiinnityspiste asettaen porrastasanne EO3 yldsalaisin lattialle. Merkitse pydreén putkilon

keskipiste (kuva 3).

Kaytd osaa GO3 viitteena 3 kiinnitysreialle, jotka tulee porata lattiaan @ 14 mm:n teralla.

Asenna jalusta (GO3+B17+B46) kuvan mukaisesti (kuva 1).

Suorita jalustan (GO3+B17+B46) lopullinen kiinnitys lattiaan osien B13 avulla (kuva 1).

Ruuvaa putki (GO2) jalustaan (GO3+B17+B46) (kuva 1).

Aseta valikappaleet (D14+D03+D02) (kuva 4).

10. Aseta jalustan suojus DO5 (kuva 4).

11.Aseta ensimmainen askelma LO2 putkeen GO2. Sen jalkeen aseta jarjestyksessa valikappale (D04+D03+D02)
ja seuraava askelma LO2 ja niin edelleen. Asettele askelmat vuorotellen oikealle ja vasemmalle, jotta paino
jakaantuu tasaisesti (kuva 4).

12.Kun saavutat putken GO2 aaripaan, ruuvaa kiinni osa B47, sitten ruuvaa kiinni seuraava putki GO2 ja jatka sen
jalkeen portaiden kokoamista (kuva 4).

13.Kun saavutat seuraavan putken GO2 aaripaan, ruuvaa kiinni osa B46 ja osa GO1 (ruuvaa osa GO1 kiinni pitden
mielessa, etté sen tulee ylittda portaiden korkeus noin 15 cm. (kuva 5). Jatka askelmien asettamista kayttéen
osaa D01, joka on asetettu valikappaleeseen (D04+D03+D02) lopullisissa askelmissa L02, joita ei keskiteta
pylvéaseen GO2.

14. Aseta viimeiseksi porrastasanne (E02). Aseta osat BO5, BO4 ja kirista osa BO3 riittavasti huomioiden, etta

askelmien tulee viela kiertya (kuva 1).

©oNOO

Porrastasanteen kiinnittaminen

15. Suorita poraus teralld @ 14 mm valipohjan kiinnityslaipassa olevien reikien mukaan.
16. Suorita osan B13 lopullinen kiristys (kuva 1).

Kaiteen asennus

17.Levita askelmat LO2 viuhkan muotoon kiertosuunnan valinnan jélkeen (kuva 6). Nyt voit nousta portaille.
18.Laske reian @ 9 mm tarkka sijainti porrastasanteella EO3 kayttéen viitteena askelmien LO2 mittaa.
19. Sovita ensimmainen pystypinna CO7 (H. 1230 mm) porrastasanteella EO3:
1) mittaa askelman LO2 ja porrastasanteen EO3 valinen nousu ja lisaa 2,5 cm,
2) poraa porrastasanne EO3 teralla @ 9 mm,
3) leikkaa pystypinnan CO7 aaripaa,
4) asenna osat FO1 osien B44, B27 ja B23 avulla,
5) aseta pystypinnan aiemmin leikattu osa alemman osan FO1 ja askelman LO2 valiin,
6) kirista askelman ja porrastasanteen osat C31,
7) aseta ja kiinnita osan C31 avulla pystypinnan CO7 jaljella oleva osa ylempaan osaan FO1
(kuva 1). Sijoita pystypinnat CO7 siten, ettd osan B53 reiat osoittavat kohti portaiden keskiosaa ja huolehtien
siitd, ettd osan kolo jaa kaiteen sisapuolta kohti.
20. Aseta sitten kaikki askelmia LO2 yhdistavat pidemmat pystypinnat CO7 (H.1230 mm).
Kirista ainoastaan askelman alempi osa C31 (kuva 2).
21.Tarkista, etta kaikki pystypinnat CO7 on asetettu tarkasti pystysuoraan. Suorita tdama toimenpide huolellisesti,
koska se on erittain tarkeda hyvan asennustuloksen saamiseksi.
22.Suorita osan BO3 lopullinen kiristys (kuva 6).
23. Kirista lopullisesti askelman ylempi osa BO2 (kuva 2).
24.Tarkista uudelleen pinnojen CO7 pystysuoruus ja tarpeen mukaan korjaa asento toistaen toimenpiteet, jota on
kuvattu kohdissa 21, 22 ja 23.
25. Kiinnita lattiaan ensimmaista pystypinnaa CO7 vastaavasti osa FO1 suorittaen poraus teralla @ 8 mm. Kiinnita
osat B11, B12 ja C31 tarkistettuasi tarkka pystysuoruus (kuva 1). Tiivista silikonilla osan FO1 asetuskohta
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lattiassa.

26.Aseta ensimmainen pystypinna CO7 (H. 1230 mm) yhdessa osan C30 kanssa sen jalkeen, kun olet leikannut
sitéd 35 mm (kuva 1).

27.Lammita kasijohdetta A02, jotta sita voidaan muotoilla:

1) aseta kasijohde puulaatikon kannelle,
2) lammita hitaasti pyorivien liikkeiden avulla pysahtymatta koskaan,
3) kadanna kasijohde ja toista toimenpide (kuva 8).

28. Aseta kasijohde AO2 pystypinnoille CO7 (kayta hansikkaita). Kiinnitd se ensimmaiseen pylvaaseen CO3 ylhaalta
osien B54 ja B55 avulla sen jalkeen, kun olet porannut terallda @ 5 mm sen alaosaan reiat ennen kuin se jaahtyy
(kuva 6).

29. Leikkaa suurin osa ylimaaraisesta kasijohteesta AO2 pois, jotta se ei haittaa tydskentelya.

30.Poraa kasijonde AO2 osissa B53 olevien reikien mukaan ja kiinnité osien B54 ja B55 avulla.

31.Tyénna nopeasti perakkain muut pystypinnat CO7 askelmiin LO2 (portaissa @ 120 c¢cm on vain yksi valipylvas
H.1135 mm. Portaissa @ 140 cm ja @ 160 cm on kaksi valipylvasta H. 1100 ja H. 1170 mm). Kiristd osat C31
huolehtien, ettad ne ovat tarkasti pystysuorassa, ja kiinnita kasijohde AO2 osien B54 ja B55 avulla.

32.Leikkaa kasijohde AO2 lopullisesti portaiden ensimmaisen pystypinnan CO7 mukaan.

33.Aseta osa AO3 kasijohteeseen AO2 (poista mahdolliset leikkauksen jaamat) liiman X041 avulla sen jalkeen, kun
olet lammittanyt kasijohteen AO2 aaripaan (kuva 1)-

34. Kirista lopullisesti osat C31, D32 ja D33 tuotteen C36 avulla.

35. Kokoa kaide loppuun asettaen osat B82 pystypinnojen CO7 alaosaan (kuva 1).

Reunakaiteen asennus

36.Asenna pylvas CO04 osaan GO1, joka tyontyy ulos porrastasanteelta EO2 (kuva 1).

37.Kiinnitad osa BO1 pylvaaseen CO4 osan C31 avulla ja tiivistéen silikonilla (kuva 1).

38. Kiinnita osat FO1 laittaen osat B89, B27, B23 liukastumista estaviin reikiin, jotka ovat jo olemassa
porrastasanteessa E03, ja sailytd etaisyydet saman mittaisina kuin aiemmin asennettujen kaiteen pystypinnojen
CO7 valiset etaisyydet (kuva 1). Puuttuvia reikia varten kayta terad @ 9 mm.

39. Sijoita lynyemmat pystypinnat CO7 (H. 975 mm) osiin FO1, kdyttaen silokonia tiivistdaksesi kahden osan valinen
tila ja kiristéd osa C31.

40. Laske pystypinnojen CO7 lukumaara portaiden koon mukaan kuten osoitettu taulukossa (kuva 7).

41. Kiinnita kasijohde A18 osien B54 ja B55 avulla (kuva 1).

42.Yhdista kaiteen paaty porrastasanteella EO3 olevaan pieneen reunakaiteeseen kayttden asianmukaista
yhdyskappaletta, joka on saatu asentamalla osat A20, AO3, C92 ja BO8 (kuva 7). Puhdista kasijohteen A02
leikkauspinta ja lammita sen aaripaa, kiinnitéa yhdyskappaleen tapit AO3 liiman X01 avulla. Kiinnita lopullisesti
ruuveilla C87.

Lopullinen asennus

43. Portaiden vahvistamiseksi valikohdissa, kiinnita seindan osat FO9 ja yhdista ne pystypinnoihin CO7 osien FO8
avulla. Suorita poraus teralla @ 8 mm ja kayta osat B36, B37, B11 ja B12 (kuva 11).

44.Puhdista kaikkien askelmien pinnat mahdollisista jaamista, rautapaloista, jotka ovat pudonneet porrastasanteen
EO3 porauksen aikana, jotta voidaan valttda ruosteen muodostuminen nopeasti sinkittyyn pintakerrokseen.

Ulkoportaiden ominaisuudet

PIXIMA-tuotteet on valmistettu laadukkaista materiaaleista ja ne kasitelldan parhaimmilla teknisilla

menettelytavoilla; erityisesti mallin STEEL ZINK ominaisuuksiin kuuluu seuraavat piirteet:

* Ruuvit ovat ruostumatonta terasta.

- Pystypinnat ovat esisinkittya levya, jonka hitsatut litdntdkohdat on kylmasinkitty viela erikseen.

- Askelmat ja porrastasanne on hitsattu robotisoidun prosessin avulla ja kastosinkitetty sulassa sinkissa (450°),
sen jalkeen kun on suoritettu rasvanpoisto ja passivointi standardin UNI E 14.07.000.0 ja laatujarjestelman 1SO
9002 mukaisesti.

Kuumasinkityille tuotteille on ominaista, etta niissa voi olla pienia alueita, joille sinkki ei ole tarttunut kunnolla.

Lisaksi on mahdollista, etta sinkitty pinta vahingoittuu asennuksen kuluessa. Jotta voidaan taata tuotteen

pitka kayttoika, pakkauksen mukana toimitetaan nestemainen sinkkivalmiste, joka voidaan levittaa pensselilla

asennuksen jalkeen tarvittaviin paikkoihin. Suosittelemme tarkistamaan saanndéllisin valiajoin portaiden kunto

ja kasitellen mahdolliset vahingoittuneet kohdat vastaavilla kaupallisilla tuotteilla. Kuumasinkityille tuotteille on

tyypillista, ettd ne muuttuvat himmeiksi ajan kanssa. Tama johtuu normaalista sinkin hapettumisprosessista sen

altistuessa ymparistotekijoille. Portaat voidaan maalata heti asennuksen jalkeen sopivaa pohjamaalia kayttaen tai
ilman mitaan erityisia lisatoimia noin 12 -18 kuukauden ymparistotekijoille altistamisen jalkeen.

Asennuksen jalkeen voit halutessasi lahettaa ehdotuksia verkkosivustollemme:
www.pixima.it
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AO2
AO3
A18
A20
BO1
BO3
BO4
BO5
BO8
B11
B12
B13
B17
B23
B27
B36
B37
B44
B46
B47
B54
B55
B82
B89
Co4
co7
C13
C30
C31
C36
Cc87
Cc92
DO1
D02
D03
D04
D05
D14
D32
D33
EO3
FO1
FO8
FO9
GO1
G02
GO3
LO2
X01
X02

TAB 1
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Italiano

Per determinare la quantita necessaria dei dischi distanziatori DO3 utilizzare la TAB. 2 (H = altezza, A = alzate).

Esempio: per un’altezza misurata da pavimento a pavimento di 298 cm e una scala con 13 gradini occorre:

1. In corrispondenza dell’altezza (298 cm, nella colonna H), leggere la quantita dei dischi distanziatori necessari (n° 50
dischi, nella colonna A/13).

2. Distribuire i dischi distanziatori DO3, in successione, tra gli elementi D14-D04 e DO2 uno per volta, fino al loro esaurimento
(sull’unico distanziatore D14 si possono inserire fino ad un massimo di 3 dischi DO3; sui distanziatori DO4 si possono
inserire fino ad un massimo di 5 dischi DO3.

3. Il risultato finale & di 3 dischi DO3 tra D14 e D02, ancora 3 dischi DO3 su un distanziatore a scelta tra D04 e DO2 e di 4
dischi DO3 tra DO4 e D02 sugli undici distanziatori rimanenti.

English

To determine the number of spacer rings DO3 required, refer to TAB 2 (H = height, A =rise).

Example: for a measured height of 298 cm from floor to floor and a staircase with 13 treads:

1. Read the number of spacer rings required (50 rings in the column A/13) in correspondence with the height (column H,
298 cm).

2. Distribute the spacer rings DO3 one at a time in sequence between elements D14-D04 and DO2 until they have all been used
up (only for spacer D14 a maximum of 3 rings DO3 can be inserted; on spacers D04 up to 5 rings DO3 can be inserted).
3.The final result is 3 rings DO3 between D14 and D02, 3 more rings DO3 on a spacer chosen between DO4 and DO2 and 4

rings DO3 between D04 and DO2 on the remaining 11 spacers.

Deutsch

Zur Bestimmung der Anzahl der Distanzringe DO3 die TAB. 2 verwenden (H = Hohe, A = Steigungen).

Beispiel: Bei einer gemessenen Geschosshdhe von 298 cm und einer Treppe mit 13 Stufen:

1. Bei der Hohe (298 cm, Spalte H) ablesen, wie viele Distanzringe notwendig sind (50 Ringe in der Spalte A/13).

2. Einen Distanzring DO3 nach dem anderen zwischen den Elementen D14-DO4 und DO2 verteilen, bis sie aufgebraucht sind
(nur auf das Distanzstiick D14 kénnen bis zu 3 Ringe DO3 gelegt werden; auf die Distanzstiicke DO4 kdnnen bis zu 5
Ringe D03 gelegt werden).

3. Das Endergebnis sind 3 Ringe DO3 zwischen D14 und D02, nochmals 3 Ringe DO3 auf einem beliebigen Distanzstiick
(DO4 oder DO2) und 4 Ringe DO3 zwischen DO4 und DO2 auf den Ubrigen elf Distanzringen.

Francais

Pour déterminer la quantité nécessaire de disques entretoises D03, utiliser le TABLEAU 2 (H = hauteur, A = contremarches).

Exemple: pour une hauteur mesurée de sol a sol de 298 cm et un escalier de 13 marches, sont nécessaires :

. En face de la hauteur (298 cm, dans la colonnette H), lire la quantité de disques nécessaires (50 disques dans la

colonnette A/13).

2. Répartir tous les disques entretoises DO3 les uns aprés les autres entre les éléments D14-D04 et DO2 (sur la seule
entretoise D14, il est possible de mettre en place un maximum de 3 disques DO3; sur les entretoises D04, il est possible
de mettre en place un maximum de 5 disques DO3.

3. Le résultat final est de 3 disques DO3 entre D14 et D02, 3 disques D03 sur I'entretoise DO4 ou DO2 et de 4 disques DO3
entre DO4 et DO2 sur les 11 entretoises restantes.

[N

Espanol

Para determinar la cantidad necesaria de riostras D03, utilice la TAB. 2 (H = altura, A = contrahuellas).

Ejemplo: para una altura medida de pavimento a pavimento de 298 cm y una escalera con 13 peldanos, proceda de la

siguiente manera:

1. Donde se indica la altura (298 cm, en la columna H), lea la cantidad de riostras necesarias (n.° 50 riostras, en la columna
A/13).

2. Distribuya las riostras DO3 en sucesion y una a la vez entre los elementos D14-D04 y DO2 hasta agotar las mismas (sé6lo
en el distanciador D14 se puede introducir un maximo de 3 riostras DO3; en los distanciadores DO4 se pueden introducir
hasta 5 riostras DO3.

3. El resultado final es de 3 riostras DO3 entre D14 y D02, otras 3 riostras DO3 en un distanciador a elegir entre D04 y D02 y
4 riostras DO3 entre DO4 y DO2 en los once distanciadores restantes.

Portugués

Para determinar a quantidade necessaria dos discos separadores DO3 utilizar a TAB. 2 (H = altura, A = espelhos).

Exemplo: para uma altura medida de pavimento a pavimento de 298 cm e uma escada com 13 degraus é necessario:

1. Em relacéo a altura (298 cm na coluna H), ler a quantidade dos discos separadores necessarios (50 discos na coluna
A/13).

2. Distribuir os discos separadores D03, por ordem, entre os elementos D14-D04 e DO2 um de cada vez, até acabarem
(no separador D14 individual podem ser inseridos até um maximo de 3 discos DO3; nos separadores DO4 podem ser
inseridos até um méaximo de 5 discos D0O3).

3. 0 resultado final € de 3 discos DO3 entre D14 e D02, ainda 3 discos DO3 num separador a escolha entre D04 e D02 e de
4 discos DO3 entre DO4 e DO2 nos restantes onze separadores.
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Nederlands

Gebruik TAB. 2 om het benodigde aantal vulschijven te bepalen (H = hoogte, A = optrede).

Voorbeeld: voor een gemeten hoogte van vloer tot vioer van 298 cm en een trap met 13 treden, moet men:

1. Bij de hoogte (298 cm in kolom H), het benodigde aantal vulschijven aflezen (50 schijven in kolom A/13).

2. Verdeel de vulschijven DO3 achter elkaar en één voor één over de elementen D14-D04 en D02, totdat ze op zijn (op het
element D14 kunnen maximaal 3 schijven DO3 worden aangebracht; op de elementen DO4 kunnen maximaal 5 schijven
D03 worden aangebracht).

3. Het eindresultaat is 3 schijven DO3 tussen D14 en D02, nog eens 3 schijven DO3 op een vulstuk naar keuze tussen D04
of DO2 en 4 schijven DO3 tussen DO4 en DO2 op de elf resterende vulstukken.

Polski

Aby ustali¢ niezbedna ilos¢ pierscieni dystansujacych D03, wykorzysta¢ TAB. 2 (H = wysokos¢, A = wzniosy).

Przyktad: dla wysokosci zmierzonej pomiedzy podtogami, wynoszacej 298 cm oraz schodéw z 13 stopniami nalezy:

1. Obok wysokosci (298 cm, w kolumnie H) odczytac ilos¢ potrzebnych pierscieni dystansujacych (50 pierscieni w
kolumnie A/13).

2. Rozmiesci¢ pierscienie dystansujace D03 pojedynczo pomiedzy elementami D14-D04 i D02, az do wyczerpania (tylko
na elemencie dystansujacym D14 mozna umiesci¢ nawet 3 pierscienie D03; na elementach odlegtosciowych D04 mozna
umiesci¢ maksymalnie 5 pierscieni D03).

3. Wynik koncowy to 3 pierscienie pomiedzy D14 i D02, kolejne 3 pierscienie D03 na elemencie dystansujacym, do wyboru
pomiedzy D04 i D02 oraz 4 pierscienie D03 pomiedzy D04 i D02, na jedenastu pozostatych elementach dystansujacych.

Cesky

K urceni potfebného poctu distancnich desti¢ek D03 pouzijte TAB. 2 (H = vyska, A = prostory mezi schody).

Priklad: v pripadé namérené vysky od podlahy k podlaze 298 cm a schodisté se 13 schody je potfeba:

. Podle vysky (298 cm ve sloupecku H) si prectéte potrebné mnozstvi distanénich desticek (50 ks destiCek ve sloupecku
A/13).

. Nasledné po jedné rozdélte distancni desticky D03 mezi prvky D14-D04, az dokud vam nedojdou (na jedinou distanéni
podlozku D14 je mozné vlozit maximalné 3 distancni desticky DO3; na distancni podlozky D04 je mozné vlozit
maximalné 5 distancnich desticek D03.

. Konecny vysledek jsou 3 distanéni desticky D03 mezi D14 a D02, pak 3 distancni desticky D03 na jedné distancni
podloZce dle vybéru mezi D04 a D02 a 4 distancni desticky D03 mezi D04 a D02 na jedenacti zbyvajicich distanénich
podlozkach.

N

w

Roméana

Pentru a calcula numarul necesar de discuri distantiere din plastic D03, utilizati TABELUL 2 (H = inaltime, A =

contratrepte).

Exemplu: pentru o inaltime masuratd de la podea la planseu, de 298 cm si o scara cu 13 trepte:

1.1n functie de naltime (298 cm, in coloana H), aveti cantitatea de discuri distantiere necesare (50 discuri, in coloana

A/13).

2. Distribuiti discurile de plastic D03, unul cate unul, intre elementele D14-D04 si D02, pana la terminarea lor (numai pe
tubul distantier D14 pot fi introduse pana la maxim 3 discuri D03; pe tuburile distantiere D04 pot fi introduse pana la
maxim 5 discuri DO3.

. Rezultatul final este de 3 discuri D03 intre D14 si D02, inca 3 discuri D03 pe un tub distantier la alegere intre D04 si
D02, si de 4 discuri D03 intre D04 si D02, pentru cele 11 tuburi distantiere ramase.

w

Magyar

Ahhoz, hogy meghatarozza a D03 tavtartd korongok szilkséges mennyiségét, hasznalja a 2. TABLAZATOT (H=magassag,

A=lépcsoéfok tavolsag.)

Példaul: abban az esetben, amikor a két padloszint kozotti tavolsag 298 cm, és a lépcsé 13 lépesbfokbol all, akkor

1. A 298 cm magassag vonalaban, a H oszlopban, le kell olvasnia a sziikséges tavtartoé korongok mennyiségét (50 db az
A/13-as oszlopban).

2. Ossza el egymas utan a D03 tavtartokat a D14-D04 és D02 elemek kozott egyenként, mig elfogynak (egyetlen D14
tavtartora fel lehet szerelni maximum 3 db D03 korongot; a D04 tavtarto fel lehet szerelni maximum 5 db D03
korongot).

3. Avégeredmény 3 darab D03 korong a D14 és D02 kozott, még 3 darab D03 korong a kivalasztott tavtarton a D04 és D02
kozott, és 4 darab D03 korong a D04 és D02 kizott a tizenegy maradék tavtarton.

Pycckun

[na onpeaeneHnsa HEO6XOAMMOro KoIMHeCTBa Ko/bLEeBbIX Npoknazok D03 ncnonbsosate TABJL. 2 (H = BbicoTa, A =

CeKumM).

MprMep: Npu BbicOTe OT NOJIA A0 MOJA CeAytoWero 3Taxa 298 cm Ana necTHUUpI € 13 CTyneHAMW HEO6X0ANMO:

1. B 3aBMCHMOCTM OT BbICOTbI (298 CM B KOJIOHKe H) HailTH He06X0MMOEe KOIMYECTBO KOJbLEeBbIX NPoKiaZoK (50
NPOKNAJ0K B KOMOHKe A/13).

2. NMoMecTUTb BCe KosbLeBble NPoKaakK D03 no ogHoM mexay anemeHtamu D14-D04 1 DO2 (Ha ogHy pacnopKy D14 moxHo
HageTb Ao 3 npoknagok DO3; Ha pacnopku D04 moxHO HageTb Ao 5 npoknagok DO3).

3. B pesynbTaTe nonyyaetca: 3 npoknagku DO3 mexay D14 1 D02, 3 npoknaaku D03 Ha pacnopke D04 nam D02 n 4
npoknagku D03 mexay D04 1 D02 Ha oaMHHAALATH OCTABLUMXCA pacrnopKax.
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EAANVIKG

lNa tov kaBoplopd Tou avaykaiou apiBpol dickwv Sidotacng D03 kavete xprion tou KAT. 2 (H = Oyog, A = avuywoeLg).

Mapddetypa: ya Uyog PETpnong amo to matwpa 298 cm Kat pia okdAa pe 13 okalomdtia Oa mpémet:

. Ze avtiotowxia pe to Uyog (298 cm, otnv otiAn H), dtaBdote Tov aptBud twv avaykaiwv diokwv didotacng, (ap. 50,
otnv 6okd A/13).

. Aaveipete toug diokoug D03, dadoxikd, avapeoa ota otoixeia D14-D04 kat D02, éva kGBe popd, péxpt va e€aviAnbouv
(oto povadiko Swactactomointiy D14 pmopolv va gloaxBolv péxpt to péytoto 3 diokol D03, otoug Slactactomointég D04
umopouv va slcaxBolyv to avwtepo 5 diokot DO3).

. To TeAiko amotéAeopa ival auto twv 3 diokwv D03 avapeoa oto D14 kat D02, akdpa 3 diokot DO3 ot éva
Slactactomoint emAoyng avapeoa otov D04 kat D02 kat 4 dickwv D03 avapeoa amd D04 kat D02 otoug umoAeLmopévoug
£vieka OlAOTACIOMOINTEG.

N

N

w

Svenska

For att faststalla nédvandigt antal mellanlaggsbrickor DO3 hanvisas till TAB. 2 (H = hdjd, A = steghdjd).

Exempel: for en héjd uppmatt fran golv till golv pa 298 cm och en trappa med 13 trappsteg krévs,

1. Vid hdjden 298 cm i kolumn H, las antalet nddvandiga mellanlaggsbrickor (50 st.) i kolumn A/13.

2. Placera mellanlaggsbrickorna DO3 i folid mellan element D14 - DO4 och DO2 en &t gangen tills de tar slut. Pa enkelt
mellanlagg D14 kan max. 3 brickor DO3 placeras, pa mellanlaggen D04 kan upp till max. 5 brickor DO3 placeras).

3. Slutresultatet ar 3 skivor DO3 mellan D14 och D02, ytterligare 3 skivor DO3 pa nagon av D04 och DO2 och 4 skivor DO3
mellan DO4 och D02 pa de aterstaende tolv mellanlaggen.

Norsk

Se TAB. 2 (H = hgyde, A = opptrinn), for a finne hvor mange avstandsstykker DO3 du trenger.

Eksempel: for takhgyde 298 cm og trapp med 13 trinn ma du:

. Lese av hgyden (298 cm i kolonne H), lese av hvor mange avstandsstykker du trenger (ant. 50 avstandsstykker i kolonne

A/13).

2. Fordel avstandsstykkene DO3 fortlgpende, én om gangen, pa elementene D14-D04 og DO2 til du ikke har flere igjen (pa den
eneste avstandsholderen D14 kan man legge inntil maks. 3 avstandsstykker DO3; pa avstandsholderne DO4 kan man legge
inntil maks. 5 avstandsstykker DO3.

3. Sluttresultatet er 3 avstandsstykker DO3 mellom D14 og D02, igjen 3 avstandsstykker DO3 pa én avstandsholder som du
velger fritt mellom D04 og D02, og 4 avstandsstykker DO3 mellom D04 og DO2 pa de elleve resterende avstandsholderne.

[N

Suomi

Jotta voit maaritella tarvittavien valilevyjen (DO3) lukumaaran, kayta Taulukkoa 2 (H = korkeus, A = nousut)

Esimerkki: jos lattiasta lattiaan mitattu korkeus on 298 cm ja kaytossa on portaat 13 nousun kanssa, tulee:

1. Korkeutta (298 cm sarakkeessa H) vastaavasti, katso tarvittavien valilevyjen lukuméaara sarakkeesta A/13 (50 levya tassa
tapauksessa).

2. Jaa valilevyt DO3 perakkain osien D14-D04 ja DO2 valiin yksi kerrallaan, kunnes ne kaikki on jaettu (yhteen valikappaleeseen
D14 voidaan asettaa korkeintaan 3 levya DO3; vélikappaleisiin DO4 voidaan asettaa enintdan 5 valilevya DO3).

3. Lopputulokseksi saadaan 3 levya DO3 osien D14 ja DO2 valilla, viela 3 levya DO3 valitun vélikappaleen D04 ja DO2 valissa
ja 4 levya DO3 osien DO4 ja DO2 valilla yhdessatoista jaljelle jadneessa valikappaleessa.
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TAB 2

210
211
212
213
214
215
216
217
218
219
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222
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244
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254
255
256
257
258
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D03
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ANOCOOBRNONORANODORNOCOORNVNO RPANO

KIT
A=12 A=13
H

D03 D03
252 0
253 2
254 4
255 6
256 8
257 10
258 12
259 14
260 16
261 18
262 20
263 22
264 24
265 26
266 28
267 30
268 32
269 34
270 36
271 38
272 40
273 42 0
274 44 2
275 46 4
276 48 6
277 50 8
278 52 10
279 54 12
280 56 14
281 58 16
282 60 18
283 20
284 22
285 24
286 26
287 28
288 30
289 32
290 34
291 36
292 38
293 40
294 42
295 44
296 46
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298 50
299 52
300 54
301 56
302 58
303 60
304 62
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)

dati identificativi del prodotto
denominazione commerciale: STEEL ZINK
tipologia: scala a chiocciola a pianta tonda

materiali impiegati

STRUTTURA
descrizione
composta da distanziali (1) in metallo (saldati al
gradino) e spessori (2) in plastica impilati e compressi
sul palo (3) centrale modulare
materiali
distanziali: Fe 370
spessori: nylon 66
palo: Fe 370 zincato
finitura
distanziali: zincatura a caldo

GRADINI
descrizione
gradini (4) in metallo circolari impilati sul palo (3)
centrale
materiali
gradini: lamiera Fe 370 spessore 25/10
finitura
zincatura a caldo

RINGHIERA
descrizione
composta da colonnine (5) verticali in metallo fissate ai
gradini (4) e da un corrimano (6) in PVC
materiali
colonnine: Fe 370
corrimano: PVC
fissaggi (7): nylon
finitura
colonnine: zincatura a caldo

PULIZIA
pulire con panno morbido inumidito in acqua, privo
di qualsiasi prodotto contenente solventi o materiali
abrasivi.

MANUTENZIONE
dopo circa 12 mesi dalla data di installazione,
controllare il serraggio della viteria dei vari componenti.
la manutenzione straordinaria deve essere eseguita a
regola d'arte.

PRECAUZIONI D’USO
evitare usi impropri € non consoni al prodotto. eventuali
manomissioni o installazioni non rispondenti alle
istruzioni del produttore possono inficiare le conformita
prestabilite del prodotto.

GB)

product details
trade name: STEEL ZINK
type: round spiral staircase

used materials

STRUCTURE
description
composed by spacers (1) in metal (welded to the tread)
and spacers (2) in plastic stacked and packed on the
central modular pole (3)
materials
spacers: Fe 370
plastic spacers: nylon 66
pole: Fe 370 galvanized
finishing
spacers: hot galvanized

TREADS
description
treads (4) in metal circular stacked on the central pole (3)
materials
treads: plate Fe 370 thickness 25/10
finishing
hot galvanized

RAILING
description
composed by vertical balusters (5) in metal fixed to the
treads (4) and by a PVC handrail (6)
materials
balusters: Fe 370
handrail: PVC
fixings (7): nylon
finishing
balusters: hot galvanized

CLEANING
clean with a soft wet cloth, without any product
containing solvents or abrasive materials.

MAINTENANCE
about 12 months after the installation date, check the
tightening of bolts on the various components. all non-
routine maintenance procedures must be carried out in
a strictly professional manner.

USE PRECAUTION
avoid any improper use that is not in accordance
with the product. possible violations or installations
which don’t comply with the providers instructions can
invalidate the agreed product conformities.
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D)

Produkteigenschaften
kommerzielle Bezeichnung: STEEL ZINK
Typologie: Spindeltreppe mit rundem Grundriss

verwendete Materialien

STRUKTUR
Beschreibung
bestehend aus Distanzhllsen (1) aus Metall (mit der
Stufe verschweist) und Distanzringen (2) aus Plastik
um die Treppenspindel im Baukastensystem (3) herum
gestapelt und komprimiert
Materialien
Distanzhulsen: Fe 370
Distanzringe: Nylon 66
Treppenspindel: Fe 370 verzinkt
Ausfithrung
Distanzhilsen: feuerverzinkt

STUFEN
Beschreibung
runde oder facherartige Stufen (4) aus Metall um die
Treppenspindel (3) herum gestapelt
Materialien
Stufen: Fe 370 Blech 25/10 stark
Ausfithrung
Feuerverzinkung

GELANDER
Beschreibung
bestehend aus auf den Stufen (4) befestigten,
senkrechten Staben (5) aus Metall und aus einem
Handlauf (6) aus PVC
Materialien
Gelénderstabe: Fe 370
Handlauf: PVC
Befestigungsteile (7): Nylon
Ausfithrung
Gelanderstabe: feuerverzinkt

REINIGUNG
mit einem weichen feuchten Tuch reinigen. keine
Reinigungsmittel verwenden, die Losungs- oder
Scheuermittel beinhalten.

WARTUNG

ungefahr 12 Monate nach dem Einbau, die Festigkeit der
einzelnen Schrauben Uberprifen. die auerordentliche
wartung muss nach allen regeln der Kunst ausgefihrt
werden.

VORSICHTSMABNAHMEN FUR DIE ANWENDUNG
die falsche und unangemessene Verwendung des
Produkts vermeiden. eventuelle Beschadigungen
oder nicht der Montageanleitung des Herstellers
gemasse Einrichtungen konnen die vorgegebene
Produktkonformitat fir ungultig erklaren.

F)

donnés d’identification du produit
denomination commerciale: STEEL ZINK
typologie: escalier colimagon & plan rond

materiaux utilisés

STRUCTURE
description
composée de entretoise (1) en métal (soudées a
la marche) et cales (2) en plastique empilées et
comprimées sur le pyldéne (3) modulaire central
materiaux
entretoises: Fe 370
cales: nylon 66
pylone: galvanisation a chaud
finition
cales: vernissage a chaud avec poudres époxy

MARCHES
description
marches (4) en métal circulaires empilées sur le pyléne (3)
central
materiaux
marches: toéle Fe 370, epaisseur 25/10
panneau antidérapant: polypropyléne
finition
galvanisation a chaud

GARDE-CORPS
description
composé de colonnettes (5) verticales en métal fixées
aux marches (4) et d’'une main courante en PVC (6)
materiaux
colonnettes: Fe 370
main courante: PVC
fixations (7): nylon
finition
colonnettes: galvanisation a chaud

NETTOYAGE
nettoyer avec un chiffon souplé humidifié a I'eau, sans
aucun produit contenant des solvants ou matiéres
abrasives.

ENTRETIEN
aprés environ 12 mois de la date d’installation, contrdler
le serrage de la visserie et des differents éléments.
I’entretien extraordinaire doit etre executé dans les
régles de I'art.

PRECAUTION D’UTILISATION
eviter ['utilisation impropre et non conforme au
produit. d’éventuelles alterations ou installations non
correspondantes aux instructions du producteur peuvent
invalider les conformités préetablies du produit.
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E)

datos de identificacion del producto
denominacion comercial: STEEL ZINK
tipo: escalera de caracol de planta redonda

materiales empleados

ESTRUCTURA
descripcion
compuesta por distanciadores (1) de metal (soldados
al peldaino) y espaciadores (2) de plastico enfiladas y
comprimidas en la columna (3) central modular
materiales
distanciadores: Fe 370
espaciadores: nylon 66
columna central: Fe 370 galvanizado
acabado
distanciadores: galvanizacion en caliente

PELDANOS
descripcion
peldanos (4) de metal circulares enfilados en la
columna (3) central
materiales
peldanos: chapa Fe 370 grosor 25/10
acabado
galvanizacion en caliente

BARANDILLA
descripcion
compuesta por barrotes (5) verticales de metal fijados
a los peldanos (4) y por un pasamanos (6) de PVC
materiales
barrotes: Fe 370
pasamanos: PVC
fijaciones (7): nylon
acabado
barrotes: galvanizacion en caliente

LIMPIEZA
limpiar con un trapo suave humedecido con agua y sin
ninguin producto que contenga disolventes o materiales
abrasivos.

MANTENIMIENTO
transcurridos unos 12 meses desde la fecha de
instalacion, comprobar que los tornillos que fijan las
distintas partes sigan bien apretados. el mantenimiento
extraordinario debe ser efectuado como corresponde.

PRECAUCIONES DE USO
evitar usos impropios y no conformes con el producto.
eventuales manipulaciones o instalaciones que no
cumplan con las instrucciones del fabricante pueden
menoscabar las cualidades certificadas en las pruebas
de conformidad a las que previamente fue sometido el
producto.

P)

dados de identificacao do produto
denominagao comercial: STEEL ZINK
tipo: escada em caracol de planta redonda

materiais empregados

ESTRUTURA
descricao
constituida por separadores (1) de metal (soldados
no degrau) e anilhas separadoras (2) de plastico
empilhados e comprimidos no poste (3) central
modular
materiais
separadores: Fe 370
anilhas distanciadoras: nylon 66
poste: Fe 370 zincado
acabamento
separadores: zincagem térmica

DEGRAUS
descricao
degraus (4) de metal circulares empilhados no pilar (3)
central
materiais
degraus: chapa Fe 370, grossura 25/10
acabamento
zincagem térmica

BALAUSTRE
descricao
constituida por colunas (5) verticais de metal fixas nos
degraus (4) e por um corrimao (6) de PVC
materiais
colunas: Fe 370
corrimao: PVC
prendedores (7): nylon
acabamento
colunas: zincagem térmica

LIMPIEZA
limpe com um pano macio humedecido com agua, sem
qualquer produto contendo solventes nem materiais
abrasivos

MANUTENGCAO
depois de aproximadamente 12 meses ap6s a data
de instalacao, verifique se os parafusos e as porcas
das vérias pegas estdo apertados. a manutengao
extraordindria deve ser perfeitamente realizada, em
conformidade com os padroes viegentes.

PRECAUGOES NO USO
evite usos impréprios, ndo em conformidade, do produto.
quaisquer alteracdes e instalagdes nao correspondentes
as instrucoes do fabricante podem prejudicar as
conformidades preestabelecidas para o produto
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NL)

kenmerkende productgegevens
commerciéle benaming: STEEL ZINK
typologie: spiltrap met rond grondvlak

gebruikte materialen

STRUCTUUR
beschrijving
bestaande uit stalen trededragers (1) (aan de treden
gelast) en kunststof opbouwsegmenten (2) die
stapelsgewijs en samengedrukt aan de modulaire
binnenspil (3) zijn bevestigd
materialen
trededragers: Fe 370
opbouwelementen:nylon 66
spil: Fe 370 verzinkt
afwerking
trededragers: thermisch verzinkt

TREDEN
beschrijving
cirkelvormige stalen treden (4) stapelsgewijs aan de
binnenspil (3) bevestigd
materialen
treden: plaatstaal Fe 370 dikte 25/10
afwerking
thermisch verzinkt

TRAPLEUNIG
beschrijving
bestaande uit verticale stalen tussenbalusters (5) die
aan de treden zijn bevestigd (4) en een PVC trapleuning
(6)
materialen
spijlen: Fe 370
trapleuning: PVC
bevestigingsmateriaal (7): nylon
afwerking
tussenbalusters: thermisch verzinkt

REINIGEN
reinigen met een zachte met water bevochtigde doek,
vrij van enig product dat oplos- of schuurmiddelen
bevat.

ONDERHOUD
controleer, na ongeveer 12 maanden na de
installatiedatum, of het schroefwerk van de verschillende
onderdelen nog goed vastzit. buitengewoon onderhoud
moet uitgevoerd worden volgens de regelen der kunst.

VOORZORGSMAATREGELEN
vermijd onjuist en ongeschikt gebruik van het product.
eventuele handelingen of installaties die niet volgens
de aanwijzingen van de producent zijn uitgevoerd,
kunnen de vooraf bepaalde conformatie van het product
wijzigen.

PL)

dane identyfikacyjne produktu
nazwa handlowa: STEEL ZINK
typ: schody krete na planie kota

zastosowane materiaty

KONSTRUKCJA
opis
ztozone z metalowych (przyspawanych do stopnia)
przektadek (1) oraz plastikowych podktadek
regulacyjnych (2) utozonych i zaci$nietych na
centralnym stupie modutowym (3)
materiaty
podktadki regulacyjne: stal typu Fe 370
podktadki regulacyjne: nylon 66
stup: stal ocynkowana typu Fe 370
wykonczenie
podktadki regulacyjne: cynkowanie na goraco

STOPNIE
opis
metalowe stopnie krete (4) utozone na centralnym
stupie (3)
materiaty
stopnie: blacha typu Fe 370 o grubosci 25/10
wykonczenie

cynkowanie na goraco

PORECZ
opis
sktada sie z pionowych, metalowych tralek (5)
przymocowanych do stopni (4) oraz z pochwytu (6)
wykonanego z PCV
materiaty
tralki: stal typu Fe 370
pochwyt: PCV
mocowania (7): nylon
wykonczenie
tralki: cynkowanie na goraco

CZYSZCZENIE
czyscic miekka tkaning zwilzong woda, bez
uzycia jakichkolwiek produktow zawierajacych
rozpuszczalniki lub materiaty $cierne.

KONSERWACJA
po okoto 12 miesiagcach od daty zainstalowania,
skontrolowaé dokrecenie czesci ztacznych roznych
elementéow sktadowych. nadzwyczajne czynnosci
konserwacyjne nalezy wykona¢ profesjonalnie.

ZALECENIA DOTYCZACE UZYTKOWANIA
unika¢  nieprawidtowego  uzytkowania  wyrobu,
niezgodnego z jego przeznaczeniem. ewentualne
naruszenia warunkow gwarancji lub instalowanie
niezgodne z instrukcja producenta moga skutkowac
uniewaznieniem zatozonych wtasnosci wyrobu.
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CZ)

identifikacni Udaje produktu
obchodni jméno: STEEL ZINK
typ: schodisté do spiraly s kruhovym plGdorysem

pouzité materialy

KONSTRUKCE
popis
sklada se z kovovych distan¢nich podlozek (1)
(pfivarenych ke schodu) a z umélohmotnych podlozeni
(2) navrsenych na sebe a pfitlaenych na centralni
modularni sloupek (3)
materialy
distancni podlozky: Fe 370
podlozeni: nylon 66
sloupek: pozinkované Fe 370
povrchova uprava
distancni podlozky: zinkovani ponorem

SCHODY
popis
tocité kovové schody (4) navrsené na sobé na
centralnim sloupku (3)
materialy
schody: plech Fe 370 o tloustce 25/10
povrchova uprava
zinkovani ponorem

ZABRADLI
popis
sklada se ze svislych kovovych sloupku (5) upevnénych
ke schodim (4) a z madla (6) z PVC
materialy
sloupky: Fe 370
madlo: PVC
upevnéni (7): nylon
povrchova uprava
sloupky: zinkovani ponorem

CISTENI
Cistit jemnou latkou navlhéenou ve vodé, bez
jakéhokoliv vyrobku s obsahem rozpustnych nebo
odirajicich materiald.

UDRZBA
po priblizné 12 mésicich od data instalace zkontrolovat
Sroubové spojeni rlznych soucasti. mimoradna Gdrzba
musi byt provedena dokonale.

BEZPECNOSTNi POKYNY
vyhybat se nespravnému a nevhodnému pouziti
vyrobku.eventualni  poskozeni  nebo instalace
neodpovidajici instrukcim vyrobce mohou porusit
predem sjednané kvality vyrobku.

RO)

datele de identificare a produsului
denumire comerciala: STEEL ZINK
tipologie: scara elicoidala, cu forma rotunda in plan

materiale utilizate

STRUCTURA
descriere
compusa din distantiere (1) din metal (sudate pe
treapta) si inele din plastic (2) fixate pe stalpul central
modular (3)
materiale
distantiere: Fe 370
inele distantiere: plastic 66
stalp central: Fe 370, zincat
finisaje
distantiere: zincare la cald

TREPTELE
descriere
trepte circulare din metal (4), fixate pe stalpul central (3)
materiale
trepte: tabla Fe 370, grosime 25/10
finisaje
zincare la cald

PARAPET
descriere
compus din coloane verticale din metal (5), fixate pe
trepte (4) si o mana curenta din PVC (6)
materiale
coloane: Fe 370
mana curenta: PVC
elemente de fixare (7): plastic
finisaje
coloane: zincare la cald

CURATARE
curatati cu o carpa moale umezita cu apa; nu utilizati
produse care contin solventi sau pulberi abrazive.

INTRETINERE
dupd aproximativ 12 luni de la data instalarii, controlati
cuplul de strangere al suruburilor care unesc diversele
elemente. intretinerea exceptionala trebuie efectuata
conform standardelor in vigoare.

PRECAUTII DE UTILIZARE
evitati utilizarea improprie si necorespunzatoare a
produsului. eventualele interventii sau instalari care
nu corespund cu instructiunile producatorului ar putea
anula datele de conformitate prestabilite pentru
produs.
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HU)

termék azonosito adatai
kereskedelmi név: STEEL ZINK
tipologia: kerek lépcséfokokbol allo csigalépcsd

alkalmazott alapanyagok

SZERKEZET
leiras
all fém tavtartokbol (1) (lépcséfokhoz hegesztve) és
mianyag betétekbdl (2) egymasra helyezve és nyomva
a kozpontimodularis radra (3)
alapanyagok
tavtartok: Fe 370
betétek: nylon 66
rud: Fe 370 horganyzott
feliiletkezelés
tavtartok: meleg horganyzas

LEPCSOFOKOK
leiras
kerek fém |épcséfokok (4), rogzitve a kozponti
radhoz (3)
alapanyagok
lépcsbfokok: Fe 370 lemez, vastagsag: 25/10
feliiletkezelés
meleg horganyzas

KORLAT
leiras
all fém fliggéleges oszlopokbol (5) amelyeket a
lépcséfokokhoz (4) rogzitettek, és egy miianyag
korlatbol (6)
alapanyagok
oszlopok: Fe 370
korlat: PVC
rogzitések (7): nylon
feliiletkezelés
oszlopok: meleg horganyzas

TISZTITAS
tisztitas vizzel benedvesitett kenddvel, tilos olddszert
tartalmazo anyagok vagy suroloszerek hasznalata.

KARBANTARTAS
koriilbeliil 12 honappal a beszerelés utan ellendrizni
kell a kiilonboz6 részek csavarjainak a tartasat. a
rendkiviili karbantartast az eléirasoknak megfeleléen
kell elvégezni.

HASZNALATI ELGIRASOK
a terméket kizardlag a rendeltetésének megfeleléen
kell hasznalni. esetleges rongalasok, vagy a gyarto
utasitasainak nem megfelelé berendezés a termék
stabilitasat befolyasolhatjak.

RU)

MAeHTMdJMKaLl,MOHHbIe AaHHble TOBapa
Kommepyeckoe HassaHue: STEEL ZINK
TUM: BUHTOBAA JIECTHMLA C KPYr/IbiIM OCHOBaHMEM

ucnoJsibsyemblie Matepualibl

KAPKAC
onucaHue
KapkaCc COCTOMT M3 MeTa//IM4ecKmMx pacropok (1)
(MpMNasHHBIX K CTYNEHbKE) M N1aCTUKOBbIX NPOKNAAOK (2),
KOTOpble YCTaHAB/IMBAOTCA M CMMAIOTCA HA LIEHTPasIbHOM
Mozy/bHoM onope (3)
matepuanbi
pacnopku: Fe 370
NPoKNaAKn: noavammaHas cmona 66
onopa: Fe 370, oumHKOBaHHas
oTaenKa
pacrnopku: ropayasa OLMHKOBKa

CTYNEHU
onucaHue
KpYr/ible MeTaNInYeCKme CTyneHn (4) yctaHaBaMBaKOTCA
Ha LeHTpanbHyto onopy (3)
martepuanbl
cTyneHu: nnctosas ctanb Fe 370 tonwmHa 25/10
oTAesKa
ropavas OLUMHKOBKa

NEPUNA
onucaHue
nepuna COCTOAT M3 BePTMKa/IbHbIX MEeTa/IMYECKMX
CTON6UKOB (5), KOTOpblE KPenATcA K CTyneHam (4), u
Mnopyy4HA (6) M3 NoAuBMHUAXAOPUAA
marepuanbl
cTon6uku: Fe 370
nopy4eHb: NOJMBUHUNXIOPUS,
KpenneHua (7): noaMamuaHas cMona
oTaesika
CTON6UKM: ropaYas OLMHKOBKA

YBOPKA
NpoTMpaTb BNAXHOM TPAMKOM, CMOYEHHOM B Boge. He
[0GaBNATb B BOZY MotLpe CPeACcTBa, COAepKale
pacTBOpUTENIM WM abpasuBHbIe BellecTsal

TEXHUYECKOE OBC/1Y*KMBAHUE
yepes 12 MecsAUEB CO [HA YCTAHOBKM MPOBEPUTb
N/IOTHOCTb 3aTAXKKM BMHTOBbIX COEAMHEHMIA Ha PasHblX
[leTaNAX. BHEMIaHoBOE TeX. OBC/yXMBaHUE JOJIKHO
BbINO/IHATLCA MO MPpaBMIamM MacTepcTBa.

MPEAOCTOPO>KHOCTU NMPU SKCNNIYATALMA

He [OMyCKaTb HEHa/Iekallero  MCMo/b30BaHMA, He
COOTBETCTBYIOLLETO  TUMY  MPOAYKUMM.  CJlyuaiHble
MOBPEXAEHMA WM MOHT&X, BbINOJHEHHbIM He Mo

MHCTPYKUMAM  NpoM3BOAMTE/IA,  MOryT  NpMBeCTM K
HeCOoOTBETCTBUIO NPOAYKLUMK YCTAHOB/IEHHbIM TpeGOBaHMﬂM
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GR)

avayvwploTIKA OTOIXEId TOU MPOIoVTOg
EPTOPIKA eMwvupia: STEEL ZINK
TUTOG: aveEPOOKAAd GTPOYYUAOU TEAUATOG

UALKA Xpnong

AOMH
meptypagn
anoteAsitat and OSlactaclomointég (1) peTaAAkoUg
(OUYKOAANUEVOUG OTO OKAAOTIATL) Ot Taxog (2)
TAQOTIKOUG KAl EVOWHATWHEVOUG otny O0KO  (3)
KEVTPIKO apBpwto
UAIKA
Slactactomointég: Fe 370
maxoug: Nylon 66
60KOG: Fe 370 yaABaviopévog
@vipiopa
Slactaclonointég: YyaABaviopa ev Beppw

ZKAAONATIA
meplypapn
okalomdtia (4) HETAAAIKA KUKAIKA Tepacpéva otn
00KO (3) KEVTIPIKA
UAIKA
okalomdtia: Aapapiva Fe 370 maxog 25/10
@vipiopa
yaABaviopa v Beppwd

KIFTKAIAQMA
meptypagn
anoteAsitat amd GokoUg (5) kabetoug peTAAAKOUG
OTEPEWHEVOUG OTa oKahomdtia (4) Kat amé pa
Koutaoth (6) amo PVC
UAIKA
dokol: Fe 370
Koumaoth: PVC
otabepormointég (7): nylon
@ipiopa
Jokol: yaABaviopa gv Beppw

KAGAPIZMOZX
kaBapiote pe éva amaAd uypd Tavi, Xwpig Xpron
omoloudnmote SlaAUTIKOU 1 SlaBpwTkoU TPoIGVTOG.

ZYNTHPHZH
LETA amo mepimou 12 Pveg amod thy eyKatdotaon, EAEYETe Ty
otabepdTNTA TWV BIOWV KAl TwV SlaWopwy £EapTNHATWY.
1 EKTAKTN OUVTAPNON TIPETEL VA EKTEAELTAL GUHPUVA HIE TOUG
KQVOVEG TNG TEXVNG KAl TNG EMOTAKING.

NPO®YAAZEIXZ XPHZIHZ
AMO@UYETE TNV aKATtGAANAN Kal avappootn Xpron Ttou
TIPOIOVTOG. EVOEXOUEVEG LETATPOTEG 1 EYKATACTACELG TIOU
Oev oupBadifouv e TIG 00NYIEG TOU KATAOKEUAGTI] HTOpPoUV
Va €MNPEACOUV TIG TIPOKABOPIOLEVEG TIPOSIaYPAWESG TOou
TIPOIOVTOG.

S)

produktens identifieringsdata
kommersiell benamning: STEEL ZINK
typ: spiraltrappa med rund planritning

konstruktionsmaterial

STRUKTUR
beskrivning
bestaende av mellanlagg (1) av metall (svetsade pa
trappsteget) och distanshallare (2) av plast som staplas
och pressas samman pa den centrala modulstolpen (3)
material
mellanlagg: Fe 370
distanshallare: nylon 66
stolpe: Fe 370 forzinkad
ytbehandling
mellanlagg: varmforzinkad

TRAPPSTEG
beskrivning
runda trappsteg (4) av metall som staplas pa central
stolpe (3)
material

trappsteg: plat Fe 370 tjocklek 25/10
ytbehandling
varmforzinkad

RACKE
beskrivning
bestaende av vertikala stolpar (5) av metall som sitter
fast pa trappstegen (4) och en ledstang (6) av PVC
material
stolpar: Fe 370
ledstang: PVC
fastanordningar (7): nylon
ytbehandling
stolpar: varmférzinkad

RENGORING
rengdr med en mjuk trasa fuktad med vatten. anvand
inget produkt som innehaller I6sningsmedel eller
slipande material.

UNDERHALL

kontrollera atdragningen av skruvar och bultar fér de
olika delarna 12 ménader efter installationsdatumet. det
extra underhallet ska utforas pa ett yrkesmannamassigt
satt.

ANVANDNINGSFORESKRIFTER
undvik att anvanda produkten pa ett olampligt
satt. eventuell mixtring eller installation som inte
Overensstammer med tillverkarens anvisningar kan leda
till att dverensstémmelsekraven som har faststallts for
produkten inte langre galler.
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NO)

produktinformasjon
produktnavn: STEEL ZINK
karakteristikk: spiraltrapp med sirkuleert plan

produksjonsmaterialer

STRUKTUR
beskrivelse
sammensatt av avstandsholdere (1) i metall (sveiset
til trappetrinnet) og avstandsstykker (2) i plast, stablet
lagvis og komprimert pa modulens midtstolpe (3)
materialer
avstandsholdere: Fe 370
avstandsstykker: nylon 66
stolpe: Fe 370 galvanisert
finish
avstandsholdere: varmgalvanisert

TRAPPETRINN
beskrivelse
sirkelformede trappetrinn (4) i
midtstolpen (3)
materialer
trappetrinn: metallplate Fe 370, tykkelse 25/10
finish
varmgalvanisert

metall, stablet pa

REKKVERK
beskrivelse
sammensatt av loddrette spiler i metall (5) som er festet
i trappetrinnene (4), og av en handlgper (6) i PVC
materialer
spiler: Fe 370
handlgper: PVC
fester (7): nylon
finish
spiler: varmgalvanisert
RENGJORING

rengjgres med en myk klut fuktet i vann,
Igsningsmidler eller annet som kan lage riper.

uten

VEDLIKEHOLD
kontrollere, etter ca. 12 maneder fra installasjonen,
at skruene i de forskjellige komponentene er korrekt
strammet. ekstraordinzert vedlikehold ma utfgres
korrekt.

FORHOLDSREGLER VED BRUK
unnga uriktig og uegnet bruk av produktet. eventuelle
endringer eller innstalleringer som ikke er i samsvar
med produsentens anvisninger vil kunne medfgre
at de forhandsdefinerte produktkonformitetene blir
ugyldiggjort.

FIN)

tuotteen tunnistetiedot
kauppanimi: STEEL ZINK
tyyppi: pyorea kierreporras

kaytetyt materiaalit

RAKENNE
kuvaus
koostuu metallisista (askelmaan hitsatuista) valilevyista
(1) ja muovisista valilevyistd (2), jotka kasataan ja
painetaan modulaariseen keskipylvaaseen (3)
materiaalit
valilewyt: Fe 370
muoviset valilevyt: nailon 66
pylvas: sinkitty Fe 370
viimeistely
valilevyt: kuumasinkitty

ASKELMAT
kuvaus
metalliset kiertyvat askelmat (4) pinottu keskipylvaaseen
(3)

materiaalit

askelmat: levy Fe 370 paksuus 25/10
viimeistely

kuumasinkitty

KAIDE
kuvaus
koostuu
pystypinnoista
kasijohteesta (6)
materiaalit
pystypinnat: Fe 370
kasijonde: PVC
kiinnikkeet (7): nailon
viimeistely
pystypinnat: kuumasinkitty

metallisista
valmistetusta

askelmiin
(5)

(4)

seka

kiinnitetyista
PVC:sta

PUHDISTUS
puhdista pehmealla, veteen kostutetulla rievulla, joka ei
sisalla liuotusaineita tai hankaavia aineita.

HUOLTO
noin 12 kuukauden kuluttua asennuksesta tarkista
eri osien ruuvien ja muttereiden kireys. erityiset
huoltotoimenpiteet tulee suorittaa ammattitaidolla.

KAYTON VAROTOIMET
valtd tuotteen sopimatonta kayttda. Mahdolliset
vaarinkaytokset tai asennukset, jotka eivat vastaa
valmistajan ohjeita, voivat aiheuttaa sen, etta tuote ei
vastaa sen ilmoitettuja ominaisuuksia.
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